Zalacznik 10

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D-04.03.01

Oczyszczenie nawierzchni



1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) jest oczyszczeniem
nawierzchni przed wykonaniem zadania polegajacego na odnowie nawierzchni drogi
powiatowej nr 41587 w miejscowosci Burowo na odcinku 900 m.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest, jako dokument przetargowy |
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwiazanych z
oczyszczeniem warstw konstrukcyjnych w ilosci 4937,5 m? przed:

- remontem czastkowym nawierzchni bitumicznej mieszanka mineralno — asfaltowa, grysowo
— zwirowa zamknigta, lepiszcze asfaltowe — 36,1 Mg;

- wyréwnaniem |1 uszczelnieniem nawierzchni bitumicznej mieszankami mineralno —
emulsyjnymi typu SLURRY SEAL w ilosci 0,038 kg/m? - 4937,5 m?;

- powierzchniowym utrwaleniem nawierzchni drogowej emulsja asfaltowa, grysami
kamiennymi 10,0 dm*/m? o wym. 5-8 mm - 4937,5 m?.

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny, za jakos¢ wykonanych rob6t oraz za ich zgodno$¢ z
SST oraz z zaleceniami przedstawicieli Zamawiajacego.

2. MATERIALY - brak
3. SPRZET

Wykonawca przystepujacy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien wykazaé sig

mozliwoscia korzystania z nastgpujacego sprzetu:

- szczotki mechanicznej (zaleca si¢ uzywanie szczotek wyposazonych w urzadzenia
odpylajace),

- agregatu ssacego (odkurzacza).

4. TRANSPORT - nie dotyczy
5. WYKONANIE ROBOT

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunigciu luZznego materiatu, brudu, blota i kurzu
przy uzyciu szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby wody pod ci$nieniem. W miejscach
trudno dostepnych nalezy uzywac szczotek rgcznych. W razie potrzeby, na terenach
niezabudowanych, bezposrednio przed skropieniem warstwa powinna by¢ oczyszczona z
kurzu przy uzyciu spr¢zonego powietrza.

6. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) oczyszczonej powierzchni.
7. ODBIOR ROBOT

Odbidr oczyszczonej powierzchni jest wykonywany na zasadach odbioru robot zanikajacych i
ulegajacych zakryciu.

Odbioru dokonuja przedstawiciele Zamawiajacego na podstawie wynikow badan
Wykonawcy z biezacej kontroli robdt 1 ogledzin warstwy.

W przypadku stwierdzenia usterek, Wykonawca jest zobowigzany do wykonania robot
poprawkowych. Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wiasny koszt w terminie
ustalonym z przedstawicielami Zamawiajacego.

8. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena 1 m oczyszczenia warstw konstrukcyjnych obejmuje:

- mechaniczne oczyszczenie kazdej nizej polozonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z



ewentualnym polewaniem woda lub uzyciem spr¢zonego powietrza,
- reczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen.
10. Przepisy zwiazane
10.1. Normy
PN-77/C-04014 Przetwory naftowe - oznaczenie lepkosci wzglednej lepkosciomierzem
Englera.
10.2. Inne dokumenty

Warunki Techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe Ema-99 - zeszyt 6



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D - 05.03.19

Cienkie warstwy na zimno
(TYPU ,,SLURRY SEAL”)



1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwiazanych z wykonaniem cienkiej warstwy uszczelniajacej i
uszorstniajacej z mieszanki mineralno-bitumicznej na zimno (typu ,,slurry seal”’) uktadanej na
istniejacej nawierzchni bitumicznej na drodze powiatowej nr 4158Z w miejscowosci Burowo.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest, jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwiazanych z

wykonaniem i1 odbiorem uszczelniajacej i1 uszorstniajacej cienkiej warstwy nawierzchni z

mieszanki mineralno-bitumicznej na zimno typu ,slurry seal” (Sredniej grubosci 1 cm),

wykonywanej na nawierzchniach drog obcigzonych ruchem KR3.

- oczyszczenie 1 wyrOwnanie nawierzchni mieszanka mineralno-emulsyjna na zimno typu
,slurry seal - 4937,5 m2.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka mineralno-bitumiczna na zimno (zwana dalej mieszanka mineralno-
emulsyjna) - sporzadzona i uktadana na zimno mieszanka kruszywa, wody, emulsji asfaltowej
1 dodatkow.

1.4.2. Podloze - element nawierzchni, na ktorym wykonywana jest cienka warstwa z
mieszanki mineralno-emulsyjnej. W przypadku uszczelnien nawierzchni, podlozem jest
najczesciej warstwa Scieralna z mieszanki mineralno-asfaltowej. Podtoze powinno posiada¢
odpowiednia no$no$¢, pochylenie oraz wyremontowane ubytki, wyboje oraz spgkania i
otwarte spoiny.

1.4.3. Czas otwarcia do ruchu - czas od momentu uwlozenia warstwy mieszanki mineralno-
emulsyjnej do momentu poddania jej dziataniu ruchu drogowego.

1.4.4. Rozpad mieszanki mineralno-emulsyjnej - okres nieodwracalnego procesu, w czasie
ktorego zachodzi koalescencja emuls;ji.

Koalescencja emulsji (laczenie si¢ kropelek asfaltu w wigksze krople) jest faza
rozpoczynajaca nieodwracalny proces rozpadu emulsji, zachodzacy w obecnos$ci kruszywa i
prowadzacy do catkowitego wydzielenia asfaltu z emulsji. Po rozpadzie mieszanki mineralno-
emulsyjnej:

- nie jest mozliwe jej mieszanie,

- bibuta lekko doci$nigta do nawierzchni nie plami sig.

1.4.5. Czas rozpadu mieszanki mineralno-emulsyjnej (po wymieszaniu jej sktadnikow) - czas
uplywajacy od momentu utozenia jej na podtozu do momentu zakonczenia jej rozpadu.



1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny, za jako§¢ wykonanych robo6t oraz za ich zgodnos¢ z
SST oraz z zaleceniami przedstawicieli Zamawiajacego.

2. Materialy
2.1. Emulsja asfaltowa

Do wytwarzania mieszanki mineralno-emulsyjnej przeznaczonej na cienkie warstwy
uszczelniajace 1 uszorstniajace wytwarzane i wbudowywane na zimno, nalezy stosowac
specjalne kationowe emulsje asfaltowe niemodyfikowane wolnorozpadowe klasy K3 lub
modyfikowane polimerami wolnorozpadowe klasy K3 60SS wg EmA-99 [8].

Emulsja powinna posiada¢ aprobate¢ techniczna wydana przez uprawniona jednostke.
Emulsja powinna odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w aprobacie techniczne;.

Emulsj¢ mozna magazynowa¢ w opakowaniach transportowych lub w stacjonarnych
zbiornikach pionowych z nalewaniem od dna. Przy dluzszym sktadowaniu zaleca sig
stosowanie zbiornikow pionowych. Nie nalezy nalewa¢ emulsji do opakowan i zbiornikdéw
zanieczyszczonych materiatami mineralnymi.

Okres sktadowania emulsji modyfikowanych nie powinien przekracza¢ dwoch tygodni lub
wedhig wskazan producenta.

W przypadku sktadowania emulsji, dopuszcza si¢ powstanie osadu tatwego do wymieszania,
co nie wptywa na wlasciwos$ci emulsji.

2.2. Dodatki specjalne

Jako dodatki do regulowania konsystencji i czasu rozpadu emulsji w mieszance mineralno-

emulsyjnej stosuje sig:

- cement portlandzki klasy 32,5 lub 42,5 wedtug PN-B-19701 [2] (ew. wapno suchogaszone-
hydratyzowane wg PN-B-30020 [3]), w ilosci od 0,5 do 2,0%,

- regulator, tj. chemiczny s$rodek powierzchniowo czynny, regulujacy konsystencje
mieszanki 1 jej stabilno$¢ do czasu utozenia i wyprofilowania w przeznaczonym miejscu.
Regulator powinien odpowiada¢ wymaganiom okreSlonym przez producenta. Ilo$¢
dodawanego regulatora okres$la si¢ na podstawie badan laboratoryjnych mieszanki
ustalonej w recepcie roboczej z uzytych materiatow.

Przechowywanie cementu powinno odbywac si¢ zgodnie z BN-88/6731-08 [7].

Regulator nalezy przechowywa¢ w pojemnikach w sposdb zabezpieczajacy go przed

zanieczyszczeniem.

2.3. Woda

Jako wody zarobowej w mieszankach mineralno-emulsyjnych nalezy stosowa¢ wodg pitng
odpowiadajaca wymaganiom stawianym wodzie do produkcji betonu wg PN-B-32250 [4].

2.4. Kruszywo

W mieszance mineralno-emulsyjnej nalezy stosowa¢ kruszywo tamane granulowane klasy I,
gatunku 1 wg PN-B-11112 (lub rownowazne wg PN-EN 13043) [1] lub grysy i zwiry
kruszone klasy I gatunku 1 wg WT CZDP [9].

2.5. Mieszanka mineralno-emulsyjna

Uziarnienie mieszanki mineralnej winno spelnia¢é wymagania dotyczace uziarnienia mieszanki
mineralnej oraz zawartosci lepiszcza dla uziarnienia 0*-8 mm i OH1 1 mm.

Sktad wyprodukowanej i wbudowanej w nawierzchni¢ mieszanki mineralno-emulsyjnej nie
powinien odbiega¢ od zaprojektowanego sktadu o wartos$ci wigksze niz:
- zawartosc asfaltu - dopuszczalne odchylenie — 0,5 %,



- zawarto$¢ ziaren mniejszych od 0,075 mm - dopuszczalne odchylenie — 3,0 %,

- zawarto$¢ ziaren od 0,075 do 2,0 mm - dopuszczalne odchylenie — 5,0 %,
- zawarto$¢ ziaren wigkszych od 2,0 mm (facznie z nadziarnem) - dopuszczalne odchylenie

—7,0%.
3. Sprzet
3.1. Urzadzenie do rozkladania mieszanki mineralno-emulsyjnej

Wykonawca przystgpujacy do wykonania warstwy nawierzchni z mieszanki mineralno-
emulsyjnej powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscia korzystania ze specjalnej maszyny (kombajnu)
samobieznej, spelniajacej role wytworni i rozktadarki o =zasilaniu ciagltym. Urzadzenia
dozujace powinny podawa¢ w odpowiednich proporcjach kruszywo, cement (lub wapno),
wode z ewentualnymi regulatorami chemicznymi 1 emulsj¢ do mieszalnika, gdzie sktadniki
ulegaja wymieszaniu.

Po otwarciu wylotu mieszalnika mieszanka mineralno-emulsyjna powinna by¢ podawana w
sposob ciagly do ciagnionej za mieszalnikiem uktadarki rozscielajacej mieszanke na podtozu.

3.2. Szczotka mechaniczna

Szczotka mechaniczna jest wykorzystywana w procesie wykonywania warstwy z mieszanki

mineralno-emulsyjnej dwukrotnie:

- do oczyszczenia warstwy nawierzchni, na ktorej wykonuje si¢ cienka warstwe z mieszanki,

- do usuwania luznych ziaren kruszywa (nie zwiazanych z lepiszczem) po wykonaniu
warstwy, jesli zastosowano suchy piasek tamany do posypania rozlozonej warstwy z
mieszanki mineralno-emulsyjnej.

Wskazane jest stosowanie urzadzen dwuszczotkowych. Jedna ze szczotek (zwykle pierwsza)

powinna by¢ wykonana z twardych elementow czyszczacych i stuzy¢ do zdrapywania oraz

usuwania zanieczyszczen przylegajacych do czyszczonej warstwy. Druga powinna posiadaé

elementy czyszczace migkkie 1 shuzy¢ do zamiatania, a po wykonaniu warstwy uszorstniajacej

do usuwania niezwigzanych ziaren kruszywa.

W procesie czyszczenia nawierzchni powstaje zazwyczaj duze pylenie, co moze by¢

uciazliwe zaréwno dla operatora, jak 1 otoczenia. Wskazane jest, wiec uzywanie szczotek

wyposazonych w urzadzenie odpylajace.

4. Transport materialow

Transport emulsji powinien odbywac¢ si¢ zgodnie z warunkami technicznymi EmA-99 [8].
Transport cementu powinien odbywac¢ si¢ zgodnie z BN-88/6731-08 [7].

Transport wapna powinien odbywac si¢ zgodnie z PN-B-30020 [3].

Transport regulatoréw konsystencji i stabilno$ci mieszanki moze si¢ odbywac¢ dowolnymi
srodkami transportu w pojemnikach producenta.

Woda moze by¢ dostarczana wodociagiem lub przewoznymi zbiornikami wody.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych
je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym zawilgoceniem.

5. Wykonanie robot
5.1. Warunki atmosferyczne

Warstwy z mieszanek mineralno-emulsyjnych powinny by¢ wykonywane przy temperaturze
podtoza (istniejacej nawierzchni) co najmniej 5oC.

Zaleca sig przeprowadzenie prac w sezonie letnim. Jezeli istnieje zagrozenie, ze w ciagu 24
godzin moga wystapi¢ przymrozki, to nalezy prace zatrzymac. Za optymalna nalezy uwazac
temperaturg powietrza od +15 do +250C.



5.2. Podstawowe wymagania dotyczace wykonania warstwy z mieszanki mineralno-
emulsyjnej

Cienkie warstwy na zimno z mieszanki mineralno-emulsyjnej moga by¢ ukladane przez
Wykonawce posiadajacego odpowiednia wiedzg 1 doswiadczenie w ich wytwarzaniu i
wbudowywaniu.

Podtoze, na ktorym ma by¢ ulozona cienka warstwa z mieszanki mineralno-emulsyjnej,
powinno by¢ dostatecznie mocne, nosne i rowne.

5.3. Przygotowanie istniejacego podloza (nawierzchni) do uloZenia cienkiej warstwy
z mieszanki mineralno-emulsyjnej

Powierzchnia istniejacej nawierzchni powinna by¢ starannie oczyszczona z luznych ziaren

i czastek nawierzchni, zanieczyszczen obcych i pytow. Czyszczenie powierzchni powinno
odbywac si¢ z uzyciem szczotki mechanicznej i moze by¢ przeprowadzone na mokro.
Bezposrednio przed utozeniem cienkiej warstwy z mieszanki mineralno-emulsyjnej
powierzchnia podtoza moze by¢ wilgotna. Nalezy natomiast usuna¢ wszelkie zastoiska wody
i kaluze.

Oznakowanie poziome wykonane z naklejonej folii lub termoplastow powinno by¢ przed
utozeniem dywanika usunigte lub ostonigte (np. oklejone tasma ochronna).

Wilazy instalacyjne, kratki studzienek sciekowych, zasuwy itp. powinny by¢ zastonigte lub
oklejone w celu zabezpieczenia przed zanieczyszczeniem.

5.4. Wybor uziarnienia mieszanki mineralno-emulsyjnej

Przy wystepujacych deformacjach istniejacej nawierzchni - wigkszych od 10 mm mierzonych
pod lata 4 metrowa - nalezy wykona¢ dwie warstwy, przy czym wybor rodzaju mieszanki na
warstwe¢ wyrownawcza zalezy od glebokosci nierdéwnosci - przy wigkszych nieréwnosciach
nalezy stosowa¢ mieszank¢ od 0 do 8 mm lub od 0 do 11 mm.

5.5. Wytwarzanie mieszanki

Mieszanka mineralno-emulsyjna powinna by¢ wytwarzana na miejscu jej wbudowywania w
specjalnej maszynie (wg p. 3) spelniajacej role wytworni 1 uktadarki.

Kruszywo tamane o dobranym uziarnieniu, zaladowane do zbiornika maszyny powinno mie¢
wilgotnos$¢ od 1% do 3%. Z oddzielnych zbiornikow system dozujacy powinien podawa¢ W
ustalonych proporcjach do bgbna mieszalnika kruszywo, emulsje, wodg 1 specjalne dodatki
regulujace czas rozpadu emuls;ji.

5.6. Wykonanie warstwy z mieszanki mineralno-emulsyjnej

Do wykonania warstwy z mieszanki mineralno-emulsyjnej mozna przystapi¢ tylko wtedy,
gdy:

- warunki atmosferyczne odpowiadaja wymaganiom podanym w p. 5.1,

- podltoze zostato przygotowane odpowiednio do wymagan podanych w p. 5.3.

Po ustaleniu parametréw dozowania sktadnikéw i uruchomieniu urzadzenia na poczatku
odcinka robdt rozpoczyna si¢ wytwarzanie 1 jednoczesne wbudowywanie mieszanki.

Z mieszalnika maszyny, mieszanka o konsystencji cieklej sptywa grawitacyjnie do skrzyni
uktadarki. Ruch postgpowy maszyny z predkoscia od 3 do 4 km/h umozliwia roztozenie
mieszanki warstwa o zatozonej grubosci i1 szerokosci w zalezno$ci od szerokosci skrzyni.
W trakcie uktadania mieszanki nie powinny wystgpowac przypadki segregacji sktadnikow
mieszanki.

Robocze spoiny podtuzne i poprzeczne, ktorych nie da si¢ uniknaé, musza by¢ bardzo
starannie wykonane, aby unikna¢ wad w miejscu ich potaczenia.



Przy dwuwarstwowym uktadaniu mieszanki mineralno-emulsyjnej nalezy przestrzegac,
by poszczegblne ztacza byty przesunigte wzgledem siebie.

Emulsja asfaltowa ulega rozpadowi w ciagu kilku minut po wytworzeniu mieszanki
mineralno-emulsyjnej, przez kontakt z powierzchnia kruszywa. Kropelki wytraconego asfaltu
tacza si¢ 1 tworza btonke lepiszcza na kruszywie, ktéra otacza kruszywo 1 skleja je ze soba.
Proces rozpadu mieszanki mineralno-emulsyjnej powinien nastapi¢ dopiero po jej
wbudowaniu. Charakteryzuje si¢ on wydzieleniem wody z mieszanki.

Utozona warstwe mozna odda¢ do ruchu, gdy tylko mieszanka mineralno-emulsyjna ulegnie
rozpadowi (w utozonej warstwie) i nastapi catkowite sklejenie si¢ ziaren mineralnych,

co nastepuje zwykle w okresie od 30 do 40 minut. Czas otwarcia jezdni do ruchu wynosi od
30 minut do 2 godzin. Petna stabilno$¢ osiaga utozona warstwa po catkowitym odparowaniu
wody. Warstwa z mieszanki mineralno-emulsyjnej, wytworzonej i roztozonej na zimno,
nie wymaga zaggszczenia.

Dopuszcza si¢ zaggszczanie walcem ogumionym warstwy ulozonej na duzych pochyleniach
(np. na duzych przechytkach tukéw poziomych), przed jej stwardnieniem.

W strefie skrzyzowan, odcinkéw tukow poziomych, odcinkéw hamowania i przyspieszania,
celowe jest posypanie ulozonej warstwy suchym piaskiem tamanym w ilosci od 0,5
do 1,0 kg/m“. Celowe jest tez czasowe ograniczenie predkosci ruchu pojazdow
po wykonanych warstwach do 40 km/h na okres od 1 do 3 dni (w zalezno$ci od warunkow
atmosferycznych). Przed usuni¢ciem znaku ograniczenia pr¢dkosci ruchu konieczne jest
oczyszczenie jezdni z luznych ziaren kruszywa (uzytego do posypywania) przy uzyciu
szczotki mechanicznej.

6. Kontrola jakoSci robot
6.1. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca przedstawi Kierownikowi danego Obwodu
Drogowego do akceptacji dokumenty potwierdzajace dopuszczenie do stosowania w
budownictwie emulsji asfaltowej, cementu 1 kruszywa oraz projekt (receptg) skladu
mieszanki mineralno-emulsyjne;j.

6.3. Badania w czasie robot

W czasie robot nalezy wizualnie oceniac:

a) warunki pogodowe, w tym mozliwo$¢ wystapienia opadu w ciagu najblizszych godzin,

b) czystos¢ istniejacej nawierzchni,

C) jednorodno$¢ wbudowanej mieszanki mineralno-emulsyjnej

Wykonana warstwe mieszanki mineralno-emulsyjnej nalezy sprawdza¢ w zakresie:

wygladu zewngtrznego, rownosci, tekstury, uziarnienia i zawarto$ci asfaltu, grubosci

warstwy.

Wyglad zewngetrzny warstwy nawierzchni wykonanej z mieszanki mineralno-emulsyjnej

po odparowaniu wody powinien wskazywac na nastgpujace, oceniane makroskopowo,

jej cechy:

a) jednorodnos¢ powierzchni,

b) strukturg szczelna w dolnej czgséci warstwy,

C) teksturg szorstka wytworzona z wystajacych ziarn kruszywa,

d) mocne osadzenie ziaren grysoéw w warstwie,

e) szczelne polaczenie sasiednich pasoéw i poprzecznych stykow oraz szczelng obrobke w
obrgbie urzadzen obcych.

Badanie réwnosci poprzeczne] przeprowadza si¢ za pomoca faty pomiarowej o dtugosci 4 m

co najmniej w dwodch losowo wybranych miejscach na hektometr, jezeli jest to przez

Zamawiajacego wymagane, przy czym gitgbokos¢ nierownosci nie moze by¢ wigksza niz w

pierwotnej nawierzchni (podtozu).



Nieréwnos¢ dla warstwy $cieralnej nie powinna by¢ wigksza niz 6 mm.

Szorstko$¢ wykonanej warstwy mierzona gltebokos$cia tekstury powinna by¢ wigksza niz
nawierzchni dotychczasowej. Jedynie w przypadkach watpliwych zaleca si¢ pomiar

z uzyciem przyczepki z blokowanym kotem. Pomiar wykonuje sig przy predkosci 60 km/h,
po co najmniej 10 dniach od wykonania warstwy nawierzchni.

Grubos$¢ warstwy $cieralnej mierzy si¢ na drodze, w trakcie wykonywania tej warstwy,
postugujac si¢ w tym celu przymiarem liniowym. Sredni wynik z 5-ciu pomiaréw w miejscu
wskazanym przez przedstawiciela Zamawiajacego powinien by¢ nie mniejszy od najwigkszego
wymiaru ziarna mieszanki mineralnej i nie wigkszy od 1,5 krotnos$ci tego

wymiaru.

Srednia grubo$é warstwy moze byé oceniona na podstawie ilosci wbudowanej mieszanki
mineralno-emulsyjnej.

7 Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest 1 tona (Mg) wykonanej cienkiej warstwy z mieszanki mineralno-
emulsyjnej.

W odniesieniu do warstwy wyrownawczej jednostka obmiaru jest 1 Mg wbudowanej
mieszanki mineralno-emulsyjnej w nawierzchnig.

8. Odbidr robét

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z SST |1 wymaganiami przedstawicieli

Zamawiajacego, jesli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6

daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:

- przygotowane podtoze w zakresie usunigcia uszkodzen nawierzchni istniejacej (podtoza), tj.
ubytkow, wybojow, peknie€ itp.,

- oczyszczone podloze (istniejaca nawierzchnia) z luznych ziaren, czastek, zanieczyszczen
obcych, pyléw oraz zastoisk wodnych 1 katuzy.

9. Podstawa platnosci — jest cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 Mg wbudowania warstwy z mieszanki mineralno-emulsyjnej obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- dostarczenie materiatow 1 sprz¢tu na budowe,

- wykonanie warstwy z mieszanki mineralno-emulsyjnej zgodnie z SST i
ewentualnie zaleceniami przedstawicieli Zamawiajacego,

- pomiary i badania laboratoryjne,

- odtransportowanie sprzgtu z placu budowy.

10. Przepisy zwiazane
10.1. Normy

1.| PN-B-11112:1996 |Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych

PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen
stosowanych na drogach, lotniskach i innych powierzchniach
przeznaczonych do ruchu

2.| PN-B-19701:1997 |Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena
zgodnosci

w

PN-B-30020:1990 |Wapno

4.| PN-B-32250:1988 |Materialy budowlane. Woda do betondw i zapraw




5. PN-C-04501:1977 |Analiza sitowa. Wytyczne wykonywania

6.| PN-S-04001:1967 |Drogi samochodowe. Metody badain mas mineralno-bitumicznych i
nawierzchni bitumicznych

7. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie.

10.2. Inne dokumenty

8. Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmMA-99. Informacje,
instrukcje. Zeszyt 60. IBDiM, Warszawa, 1999.

9. Wytyczne techniczne oceny jako$ci grysow i zwirow kruszonych produkowanych z

naturalnie rozdrobnionego surowca skalnego, przeznaczonych do nawierzchni drogowych.

CZDP, Warszawa, 1984. na wybranych odcinkach drég powiatowych na terenie Powiatu

Goleniowskiego.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D-05.03.09

Pojedyncze powierzchniowe utrwalenie



1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwiazanych z wykonawstwem pojedynczego powierzchniowego
utrwalenia nawierzchni na drodze powiatowej nr 41587 w miejscowosci Burowo.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) jest dokumentem przetargowym i kontraktowym
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwiazanych z
wykonaniem pojedynczego powierzchniowego utrwalenia nawierzchni na drogach
obciazonych ruchem $rednim - KR-3.

Zakres robot objetych niniejsza specyfikacja (SST) obejmuje wykonanie 49375 m?
pojedynczego powierzchniowego utrwalenia nawierzchni drogi powiatowej nr 4158Z w
miejscowosci Burowo.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Pojedyncze powierzchniowe utrwalenie nawierzchni jest zabiegiem utrzymaniowym
polegajacym na kolejnym roztozeniu:

- warstwy lepiszcza,

- warstwy kruszywa o waskiej frakcji.

2. MATERIALY

2.1. Kruszywa

2.1.1. Wymagania dotyczace kruszyw. Do powierzchniowego utrwalenia nalezy stosowaé
kruszywo tamane o frakcjach od 4 mm do 6,3 mm lub od 5 mm do 8 mm o waskich frakcjach
uziarnienia, przy jednoczesnym uwzglednieniu uscislen zawartych w niniejszej SST.

2.1.2. Sktadowanie kruszyw. Wykonawca zapewni sktadowanie kruszyw na sktadowiskach
zlokalizowanych jak najblizej wykonywanego odcinka powierzchniowego utrwalenia.
Podtoze sktadowiska powinno by¢ rowne, dobrze odwodnione, czyste, o twardej powierzchni
zabezpieczajacej przed zanieczyszczeniem kruszywa w czasie jego sktadowania i poboru.
Kazda frakcja kruszywa, jego klasa i gatunek beda skltadowane oddzielnie, w sposob
umozliwiajacy ich mieszanie si¢ zarowno w czasie sktadowania, jak rowniez tadowania i
transportu.

2.2. Lepiszcza

2.2.1. Wymagania dla lepiszczy. Niniejsza SST uwzglednia, jako lepiszcze do
powierzchniowego utrwalenia, tylko drogowa kationowa emulsje asfaltowa szybko
rozpadowa modyfikowane rodzaju K1-70MP, spetniajaca wymagania zawarte w tablicy 1
zgodnie z opracowaniem ,,Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe Em-
94” - IBDIM - 1994 [5].

Tablica 1. Wiasciwosci drogowych emulsji kationowych modyfikowanych

Oznaczenia Klasa emulsji
Badane wtasciwosci Szybkorozpadowa
K1-70MP
Zawarto$¢_lepiszcza, % 0d 69 do 71
Lepkosé¢ wg Englera wg PN-C-04014 [2], °E, nie mniej niz -




Lepkos¢ BTA " 4 mm (s), nie mnigj nig: 7
Jednorodnos¢, %, # 0,63 mm, nie wiecej niz: 0,20
Trwatos¢, %, # 0,63 mm po 4 tyg., nie wiecej niz: 0,5
Sedymentacja, %, nie mniej nig: 5,0
Przyczepnos¢ do kruszywa, %, nie mniej nij: 85
Indeks rozpadu, g/100 g, nie wigcej niz 90

przy powierzchniowych utrwaleniach wykonywanych w warunkach upatu (temp. powietrza
powyzej 300C i nawierzchni powyzej 400C) maksymalna warto§¢ indeksu rozpadu moze by¢
podniesiona do 100 g/100 g.

Wykonawca do wykonania powierzchniowych utrwalen zapewni lepiszcza od jednego
dostawcy.

3. SPRZET

Wykonawca przystepujacy do wykonania powierzchniowego utrwalenia powinien wykazaé

si¢ mozliwoscia korzystania z nastepujacego sprz¢tu:

- szczotki mechanicznej (do zdrapywania i1 usuwania zanieczyszczen nawierzchni przed
wykonaniem powierzchniowego utrwalenia),

- kombajnu do powierzchniowych utrwalen (z elektronicznym sterowaniem pozwalajacy na
precyzyjne dozowanie emulsji i kruszywa),

- walca drogowego ogumionego (do przywatowania roztozonego kruszywa),

- agregatu ssacego (odkurzacz do zbierania kruszywa) - do usuwania luznego kruszywa po
wykonaniu powierzchniowego utrwalenia.

4. TRANSPORT

4.1. Transport kruszywa

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu, w  warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami
(asortymentami) i nadmiernym zawilgoceniem.

4.2. Transport lepiszczy

Transport emulsji powinien odbywac¢ si¢ odpowiednio przystosowanymi do tego materiatu
cysternami samochodowymi. Wyjatkowo, za zgoda Inspektora Nadzoru, dopuszcza si¢ do
transportu emulsji beczki lub inne pojemniki stalowe.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zalozenia ogélne

Powierzchniowe utrwalenie nawierzchni jest zabiegiem utrzymani owym, ktory pozwala na
uszczelnienie istniejacej nawierzchni, zapewnia dobre wlasciwosci przeciwposlizgowe
warstwy $cieralnej, natomiast nie wptywa na poprawg jej no$nosci i réwnos$ci. Nawierzchnia,
na ktdrej ma by¢ wykonane powierzchniowe utrwalenie, powinna by¢ wyremontowana.

5.2. Projektowanie powierzchniowego utrwalenia

5.2.1. Ocena stanu powierzchni istniejacej nawierzchni. DIla ustalenia rzeczywistej iloSci
lepiszcza 1 wielkos$ci frakeji kruszywa pojedynczego powierzchniowego utrwalenia, nalezy
oceni¢ tekstur¢ powierzchni istniejacej nawierzchni. Przy ustalaniu tekstury powierzchni
utrwalanej mozna postuzy¢ si¢ klasyfikacja zamieszczona w tablicy 2. Przy okreslaniu stanu
powierzchni dopuszcza si¢ stosowanie przez Wykonawce innych metod oceny stanu
nawierzchni zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru.



Tablica 2. Klasyfikacja stanu powierzchni utrwalanej nawierzchni

Wyglad i opis powierzchni nawierzchni |  Gtebokosé tekstury Y HS

Lp. [Nawierzchnia uboga w lepiszcze, np. mieszanki HS>1,7

mineralno-bitumiczne bardzo otwarte i mocno
1 |porowate
2 Nawierzchnia uboga w lepiszcze, np. mieszanki 12<HS<17
3 mineralno-bitumiczne porowate
4 Nawierzchnia  wygtadzona, np. mieszanki 0,8<HS<12
5 mineralno-bitumiczne o strukturze zamknigtej bez

wysiekow lepiszcza

Nawierzchnia bogata w lepiszcze wykazujaca 0,4<HS<0,8

tendencje do wystgpowania wysiekow lepiszcza

lub zaprawy

Nawierzchnia bogata w lepiszcze, z tendencja do HS<0,4

pocenia lub z licznymi remontami czastkowymi

Pomiar glgbokosci tekstury piaskiem kalibrowanym zostanie podany dla uscislenia tego
parametru.

5.2.2. Ustalenie ilosci grysow. Ustalenie rzeczywistej ilosci grysow zaleca si¢ dokonad
zgodnie z opracowaniem ,,Powierzchniowe utrwalenie. Oznaczenie ilo$ci rozkladanego
lepiszcza 1 kruszywa”.

5.2.3. Ustalenie ilosci lepiszcza. Przy ustalaniu ostatecznej ilosci lepiszcza dla kazdego
wydzielonego odcinka lub pasma ruchu charakteryzujacego si¢ jednorodnymi parametrami
nalezy korzysta¢ z wlasnego do$wiadczenia. Mozna réwniez korzysta¢ z opracowania
,Projektowanie powierzchniowego utrwalenia. Wytyczne i zalecenia”.

5.3. Zapewnienie przyczepnosci aktywnej lepiszcza do kruszywa

Do wykonania powierzchniowego utrwalenia Wykonawca moze przystapi¢ tylko wowczas,
gdy przyczepno$¢ aktywna kruszywa do wybranego rodzaju emulsji okre$lona zgodnie z
norma BN-70/8931-08 bedzie wieksza od 85%.

Jezeli przyczepnos$¢ aktywna bedzie mniejsza od 85%, to nalezy ja zwigkszyC przez ogrzanie,
wysuszenie lub odpylenie kruszywa bezposrednio przed jego roztozeniem na nawierzchni.

5.4. Warunki przystapienia do robot

Powierzchniowe utrwalenie mozna wykonywac¢ w okresie, gdy temperatura otoczenia nie jest
nizsza od +100C przy stosowaniu asfaltowej emulsji kationowe;j

Temperatura utrwalanej nawierzchni powinna by¢ nie nizsza niz +50C przy emulsji
asfaltowej.

Nie dopuszcza si¢ przystapienia do robot podczas opaddéw atmosferycznych.

5.5. Oczyszczenie istniejacej nawierzchni

Przed przystapieniem do rozkladania lepiszcza, nawierzchnia powinna by¢ doktadnie
oczyszczona za pomoca szczotki mechanicznej. W szczegolnych przypadkach (bardzo duze
zanieczyszczenie) oczyszczenie nawierzchni mozna wykonaé przez sptukanie woda (z
odpowiednim wyprzedzeniem dla wyschnigcia nawierzchni).

5.6. Oznakowanie robot

Wykonawca na czas trwania robot ma obowiazek oznakowania miejsca robot zgodnie z
otrzymanym od Zamawiajacego Projektem tymczasowej organizacji ruchu i zabezpieczenia
robot. Koszty zwiazane z oznakowaniem Wykonawca uwzgledni w cenie oferty.



5.7. Rozkladanie lepiszcza

Rozktadana emulsja asfaltowa powinna posiada¢ nastepujaca temperatur¢ - emulsja K1-
70MP -0d 65do 75 C

Jezeli powierzchniowe utrwalenie jest wykonane na potowie jezdni, to ztacze srodkowe przy
drugiej warstwie powinno by¢ przesuni¢te od 15 do 30 cm, przy czym zalecane jest
wykonanie powierzchniowego utrwalenia na calej szeroko$ci jezdni w tym samym dniu. Przy
rozpoczynaniu skrapiania nawierzchni nalezy pamigta¢, ze witasciwa jednorodno$¢ i ilos¢
lepiszcza uzyskuje si¢ dopiero po uplywie krotkiej chwili od momentu otwarcia jego
wypltywu.

5.8. Rozkladanie kruszywa

Kruszywo powinno by¢ rozkladane réwnomierna warstwa na $§wiezo roztozonej warstwie
lepiszcza. Przy stosowaniu emulsji asfaltowej czas jaki uptywa od chwili roztozenia lepiszcza
do chwili roztozenia kruszywa powinien by¢ mozliwie jak najkrotszy (kilka sekund).

5.9. Walowanie

Bezposrednio po roztozeniu kruszywa, ale nie pozniej niz po 5 minutach nalezy przystapic¢ do
jego watowania. Do watowania powierzchniowych utrwalen najbardziej przydatne sga walce
ogumione 8-10 Mg.

Dla uzyskania wlasciwego przywatlowania mozna przyja¢ co najmniej 5-krotne przejscie
walca ogumionego w tym samym miejscu przy stosunkowo duzej predkosci od 8 do 10 km/h.

5.10. Oddanie nawierzchni do ruchu

Na $wiezo wykonanym odcinku powierzchniowego utrwalenia szybko$¢ ruchu nalezy
ograniczy¢ zgodnie z zatwierdzonym projektem tymczasowej organizacji ruchu. Dhugos¢
okresu, w ktorym nawierzchnia powinna by¢ chroniona zalezy od istniejacych warunkow.
Moze to by¢ kilka godzin - jezeli pogoda jest sucha i goraca, albo jeden lub kilka dni w
przypadku pogody wilgotnej lub chiodne;.

Na ogot dobre zwiazanie ziarna kruszywa uzyskuje si¢ w czasie od 24 do 48 godzin. Swiezo
wykonane powierzchniowe utrwalenie moze by¢ oddane do ruchu niekontrolowanego nie
wczesniej, az wszystkie niezwigzane ziarna zostang usunigte z nawierzchni specjalnymi
urzadzeniami do podci$nieniowego ich zbierania (agregat ssacy - odkurzacz).

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6. 1. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania lepiszcza i kruszywa
lub przedstawi¢ dokumenty stwierdzajace dopuszczenie do stosowania w budownictwie

(np. deklaracje zgodnosci z polskimi normami lub aprobatami technicznymi) w odniesieniu
do wbudowywanych materialéw 1 przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi Nadzoru

do akceptacji.

Badania te powinny obejmowac wszystkie wtasciwos$ci lepiszcza i kruszywa okreslone w pkt
2 niniejszej SST.

Wykonawca przed przystapieniem do robot winien przedstawi¢ Inspektorowi Nadzoru
aktualne $wiadectwo cechowania kombajnu do powierzchniowych utrwalen .

6.2. Badania w czasie robot

6.2.1. Sprawdzanie stanu czystos$ci nawierzchni.



W trakcie prowadzonych robot Wykonawca powinien sprawdza¢ stan powierzchni
nawierzchni, na ktorej ma by¢ wykonane powierzchniowe utrwalenie - powinna by¢
wyremontowana oraz oczyszczona z zanieczyszczen.

6.2.2. Sprawdzanie dozowania lepiszcza i kruszywa.

Dozowanie ilosci lepiszcza i kruszywa nalezy wykonywac jak badania testowe, wedtug metod
opisanych w opracowaniu GDDP [4] - wydruk z komputera kombajnu do powierzchniowego
utrwalenia.

6.2.3. Sprawdzenie temperatury otoczenia i nawierzchni.

Wykonawca zobowiazany jest do prowadzenia codziennych pomiardw temperatury otoczenia
1 nawierzchni, co do zgodno$ci z wymaganiami okreslonymi w pkt 5.4.

6.2.4. Sprawdzanie temperatury lepiszcza.

Wykonawca jest zobowiazany do prowadzenia statych pomiardéw temperatury lepiszcza -
rozktadana emulsja asfaltowa powinna posiada¢ temperatur¢ od 650C do 750C.

6.3. Badania dotyczace cech geometrycznych wykonanego powierzchniowego utrwalenia
6.3.1. Szeroko$¢ nawierzchni.

Po zakoniczeniu robodt, tj. po okresie pielegnacji, Wykonawca w obecno$ci Inspektora
Nadzoru dokonuje pomiaru szerokosci powierzchniowego utrwalenia, co 100 m z
doktadnoscia do = 1 cm. Szeroko$¢ nie powinna si¢ r6zni¢ od projektowanej wigcej niz 0+5
cm.

6.3.2. Ocena wygladu zewngtrznego powierzchniowego utrwalenia.

Powierzchniowe utrwalenie powinno si¢ charakteryzowa¢ jednorodnym wygladem
zewngtrznym. Powierzchnia jezdni powinna by¢é rownomiernie pokryta ziarnami kruszywa
dobrze osadzonymi w lepiszczu, tworzacymi wyrazna gruba makrostrukturg. Dopuszcza si¢
zloty kruszywa rzedu 5%.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest Im (metr kwadratowy) wykonanego pojedynczego
powierzchniowego utrwalenia.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z SST 1 wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary 1 badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PEATNOSCI
9.1. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania | m? (jednego metra kwadratowego) pojedynczego powierzchniowego
utrwalenia nawierzchni obejmuje:

- pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- transport i sktadowanie kruszyw,

- transport i sktadowanie lepiszczy,

- dostawg i prace sprzg¢tu do robot,

- przygotowanie powierzchni nawierzchni do wykonania powierzchniowego utrwalenia

- prace projektowe przy ustaleniu ilo$ci materiatow,

- roztozenie lepiszcza,



pojedyncze roztozenie kruszywa,

walowanie,

zebranie nadmiaru kruszywa
przeprowadzenie pomiarow 1 badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji

technicznej.

10. PRZEPISY
ZWIAZANE 10.1. Normy

1. |PN-B-11112 Kruszywa mineralne. Kruszywa famane do nawierzchni drogowych
PN-EN 13043 |Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen
stosowanych na drogach, lotniskach i innych powierzchniach
przeznaczonych do ruchu
2.| PN-C-04014 |Przetwory naftowe. Oznaczanie lepkosci wzglednej lepkos$ciomierzem
Englera
3. | BN-70/8931-08 | Oznaczenie aktywnej przyczepnosci lepiszczy bitumicznych do kruszyw

10.2. Inne dokumenty

4. Powierzchniowe utrwalenie. Oznaczenie ilosci rozkladanego lepiszcza i kruszywa.
Opracowanie zalecane przez GDDP do stosowania pismem GDDP-5.3a-551/5/92 z dnia

5.

6.

7.

1992-02-03.

Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe Em-94. IBDiM, Warszawa

1994.

Wytyczne techniczne oceny jako$ci grysow i zwirdw kruszonych produkowanych z
naturalnie rozdrobnionego surowca skalnego przeznaczonych do nawierzchni
drogowych. MK-CZDP 1984.

Zatacznik do OST 05.03.19 - ,,Projektowanie powierzchniowego utrwalenia. Wytyczne

1 zalecenia.”




SPECYFIKACJE TECHNICZNE

D-05.03.17b

Remont czgstkowy nawierzchni bitumicznych
masg na goraco



1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej ST sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot w zakresie remontéw czastkowych nawierzchni bitumicznych wykonywanych
mieszanka mineralno-asfaltowa wytwarzana i wbudowywana na goraco na drodze
powiatowej nr 41587 w miejscowosci Burowo.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna bgdzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu 1 realizacji robot wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonaniem i odbiorem odnowy nawierzchni drogi powiatowej nr 4158Z w miejscowos$ci
Burowo wykonywanego mieszanka mineralno-asfaltowa wytwarzana i wbudowywana na
goraco 1 obejmuja: remont czastkowy nawierzchni mieszanka mineralno asfaltowa, grysowo —
zwirowa, zamknigta, lepiszcze asfaltowe.

Zakres robot przewiduje ok. 36,1 Mg wbudowania mieszanki mineralno-asfaltowej na goraco
w drogg.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Remont czastkowy nawierzchni — zesp6t zabiegéw technicznych, wykonywanych na
biezaco, zwiazanych z usuwaniem uszkodzen nawierzchni zagrazajacych bezpieczenstwu
ruchu, jak réwniez zabiegi obejmujace mate powierzchnie, hamujace proces powigkszania si¢
powstatych uszkodzen.

Pojecie remontu czastkowego nawierzchni miesci si¢ w ogoélnym pojeciu utrzymanie
nawierzchni, a to z kolei jest objete ogdélniejszym pojeciem utrzymanie drog.

1.4.2. Ubytek — wykruszenie materiatlu mineralno-bitumicznego na glgbokos$¢ nie wigksza niz
grubo$¢ warstwy $cieralnej.

1.4.3. Wybdj — wykruszenie materiatu mineralno-bitumicznego na glgbokos¢ wigksza niz
grubo$¢ warstwy Scieralne;.

1.4.4. Pozostale okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania rob6t obejmujacych remont czastkowy
mieszanka mineralno-asfaltowa wytwarzana 1 wbudowywana na goraco, oraz za zgodno$¢ z
umowa i ST. Wprowadzenie jakichkolwiek odstgpstw od tych dokumentéw wymaga
akceptacji Zamawiajacego.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialéw - beton asfaltowy

Do remontow czastkowych wykonywanych mieszankami  mineralno-asfaltowymi
wytwarzanymi 1 wbudowywanymi na goraco nalezy stosowaé beton asfaltowy, ktory
powinien spelnia¢ wymagania dla warstwy S$cieralnej zgodnie z zatacznikiem E w PN-S-
96025:2000 ,,Drogi samochodowe i lotniskowe. nawierzchnie asfaltowe. Wymagania”.
Uziarnienie BA powinno by¢ dostosowane do glebokosci uszkodzenia, przy czym najwigksze
ziarna w mieszance betonu asfaltowego powinny si¢ miesci¢ w przedziale od 1/3 do 1/4
glebokosci uszkodzenia do 8 cm. Sktad mieszanki powinien by¢ zgodny z zatwierdzona



aktualng receptura. Przy glebszych uszkodzeniach nalezy zastosowa¢ odpowiednio dwie lub
trzy warstwy betonu asfaltowego wbudowywane oddzielnie.

3. SPRZET

3.1. Rodzaje sprzetu do wykonywania robot

W zaleznosci od potrzeb Wykonawca powinien dysponowac nastgpujacym sprzetem do
przygotowania nawierzchni i wykonania remontu czastkowego:

- otaczarka do wytworzenia mieszanki mineralno-bitumicznej wykonywanej na goraco

- szczotka mechaniczna lub inny sprzet do oczyszczania miejsc remontowanych

- skrapiarka dopuszcza sig r¢cznie prowadzona lanca spryskujaca

- lekki walec wibracyjny lub zageszczarka ptytowa do zaggszczania roztozonych mieszanek

- samochdod samowyladowczy z plandeka do przewozenia masy na goraco. Reczne
rozktadanie mieszanek mineralno-asfaltowych przy uzyciu topat, listwowych S$ciagaczek
(uzycie grabi wykluczone) i listew profilowych.

4. TRANSPORT
Mieszanke betonu asfaltowego nalezy transportowaé samochodami samowytadowczymi z
plandeka.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonawca na czas trwania robot ma obowiazek oznakowac i zabezpieczy¢ teren robot
zgodnie z przekazanym przez Zamawiajacego projektem organizacji ruchu.

Koszty zwiazane z oznakowaniem robot Wykonawca uwzgledni w cenie oferty.

5.2. Przygotowanie uszkodzonego miejsca (ubytku, wyboju lub oblamanych krawedzi
nawierzchni)

do naprawy nalezy wykona¢ bardzo starannie przez:

- usunigcie luznych okruchéw nawierzchni

- doprowadzenie uszkodzonego miejsca do stanu powietrzno-suchego

- doktadne oczyszczenie dna i krawedzi uszkodzonego miejsca z luznych ziarn grysu, zwiru,
piasku i pyltu

Po przygotowaniu otworu jw. nalezy skropi¢ jego $ciany 1 dno kationowa emulsja asfaltowa
szybkorozpadowa w ilosci 0,51/m2. Mieszankg mineralno-asfaltowa nalezy roztozy¢ przy
pomocy topat 1 listwowych $ciagaczek oraz listew profilowych. Otwor wypekia si¢ uktadajac
mieszankg¢ w rogach 1 wzdtuz krawedzi, pdzniej w $rodku. W_zadnym wypadku nie nalezy
zrzuca¢ mieszanki ze Srodka transportu bezposrednio do przygotowanego do naprawy
miejsca, a nastepnie je rozgarniac.

Mieszanka powinna by¢ utozona z pewnym nadmiarem, by po jej zaggszczeniu naprawione
miejsce bylo rdwne z powierzchnia nawierzchni. Rozlozong mieszankg nalezy zaggSci¢
matym walcem wibracyjnym lub zaggszczarka ptytowa. Przy uszkodzeniach glebszych niz 8
cm nalezy mieszank¢ wbudowywaé oddzielnie w dwoch lub trzech warstwach. kazda
nastgpna warstwa moze zosta¢ rozlozona po starannym zaggszczeniu poprzednie;j.
Zaggszczanie zawsze zaczynamy w narozach 1 wzdhuz krawedzi, przechodzac stopniowo w
kierunku $srodka wypelnienia. Najpierw nalezy wykona¢ jedno lub dwa pierwsze przejscia
walcem bez wibracji. Nastgpnie co najmniej 10-15 przej$¢ z wlaczona wibracja. Gdy kolejne
przejscia walca nie zmieniaja wygladu powierzchni wypehnienia, nalezy zakonczy¢
zageszczanie. Przy naprawie obtamanych krawedzi nawierzchni nalezy zapewni¢ odpowiedni
boczny opor dla zageszczanej warstwy 1 dobre migedzywarstwowe zwiazanie.

- usunigcie wody

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT



6.1. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien przedstawi¢ aprobatg techniczna na
kationowa emulsj¢ asfaltowa szybkorozpadowa oraz recept¢ na mieszank¢ mineralno-
asfaltowa.

6.2. Badania w czasie robot

W czasie wykonywania napraw uszkodzen bgda kontrolowane:

- przygotowanie naprawianych powierzchni do wbudowania mieszanek, ktorymi bedzie
wykonywany remont uszkodzonego miejsca,

- sktad wbudowywanej mieszanki mineralno-asfaltowej — zgodnie z OST D-05.03.05
,Nawierzchnia z betonu asfaltowego”,

- ilo$¢ wbudowywanej mieszanki mineralno-bitumicznej dziennie,

- réowno$¢ naprawianych fragmentow. Roznice migdzy naprawiana a sasiadujaca
powierzchnia, nie powinny by¢ wigksze od 4mm dla drog o V>60km/h i od 6mm dla drog o
V<60km/h

- pochylenie poprzeczne (spadek) naprawianego fragmentu jezdni powinien by¢ zgodny z jej
istniejacym spadkiem. Poziom warstwy wypetniajacej ubytek powinien by¢é wyzszy od
otaczajacej nawierzchni o 1 do 2mm .

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa robét jest 1 Mg wbudowanej mieszanki mineralno-asfaltowej na goraco
w drogg.

8. ODBIOR ROBOT
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z ST i wymaganiami Zamawiajacego, jesli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji w pkt 6.1. 1 6.2. daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostki obmiarowej

Cena wbudowania 1Mg mieszanki obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze

- oznakowanie robot

- wywoz odpadoéw

- dostarczenie materiatow i sprzgtu na budowe
- wykonanie naprawy zgodnie z ST

- pomiary i badania laboratoryjne

10. PRZEPSY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-S-96025:2000 ,,Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaltowe.
Wymagania”

2. PN-B-11112:1996 ,,Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych”.
10.2. Inne dokumenty

3. Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-99. Informacje,
instrukcje, zeszyt 60. IBDiM, Warszawa, 1999.



