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M - 20.00.00.  INNE   ROBOTY   MOSTOWE. 

20.01.01.   Iniekcja  wysokociśnieniowa  rys. 

1. Wstęp. 

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej (ST). 

Przedmiotem niniejszej ST są wymagania dotyczące wykonania i odbioru  iniekcji  wysokociśnieniowej  żywicą   w  
elementach   konstrukcji  wiaduktu  i  związanych  z  " Remontem  wiaduktu  nad  linią  kolejową  Nowogard  – Płoty  
( 115 + 708 ),  w  ciągu  drogi  powiatowej  0762 Z  Wojcieszyn – Radosław   w  m.  Wojcieszyn, ( km  0 + 500 ) ”. 
 
1.2. Zakres stosowania ST. 

 Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robót 
wymienionych w pkt. 1.1. 
 
1.3. Zakres robót objętych ST. 

                 Iniekcja  rys  i  szczelin  w  konstrukcji  niosącej  przęseł  żelbetowych ( belki )  oraz  w  elementach  podpór. 
Zakłada  się  zastosowanie  do  iniekcji  żywicy  typu  Sikadur 52  lub  Ombran EH 20. Powyższy  materiał  winien  
posiadać  aktualną  Aprobatę  Techniczną  wydaną  przez  IBDiM. Należy  zainiektować: 
Rysy  o  rozwartości  do: 
• o  rozwartości  do  1,0mm – 14m, 
• o  rozwartości  do  1,5mm – 5m, 
• o  rozwartości  do  2,0mm – 5m, 
 
1.4. Określenia podstawowe. 

 Określenia podane w niniejszej ST są zgodne z obowiązującymi polskimi normami. 
 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót. 

 Iniekcja  wysokociśnieniowa  powinna  być  wykonana  zgodnie  ze  Specyfikacją  Techniczną  oraz  wytycznymi  
podanymi  w  pkt. 10. Wykonawca  jest  odpowiedzialny  za  jakość  wykonanych  robót  zgodnych  ze  specyfikacją  
Techniczną  oraz  zaleceniami  Inżyniera. 
 
2.       Materiały. 

2.1.  Wymagania  ogólne 
- nie  mniej  niż  1,5 
        Kompozycja  iniekcyjna  użyta  przez  Wykonawcę  do  wypełniania  rys  lub  pęknięć  w  betonie  musi  posiadać  
aktualną  Aprobatę  Techniczną  wydaną  przez  IBDiM. 
Do  iniekcji  rys  lub  pęknięć  może  być  użyta  jedynie  kompozycja  przeznaczona  do  stosowania  przy  wilgotnym  
podłożu  betonowym   i  o  nie terminowanej  przydatności  do  stosowania. 
Na  żądanie  Zamawiającego, Wykonawca  obowiązany  jest  udokumentować  źródło  zakupu  kompozycji  iniekcyjnej  lub  
jej  składników  i  przedłożyć  te  dokumenty  na  piśmie  Inżynierowi. 
 
2.2.   Wymagania  szczegółowe 
         Przyczepność  do  betonu  kompozycji  iniekcyjnej, wyznaczona  metodą  " pull-off"  przy  średnicy  krążka  próbnego  
50mm, powinna  wynosić: 
- nie  mniej  niż  3,5 MPa  w  przypadku  projektowanego  sztywnego  zespolenia  betonu  w  miejscu  zarysowania  lub  
pęknięcia, MPa  w  przypadku  projektowanego  elastycznego  wypełnienia  rysy  lub  pęknięcia. 
Wentyle  iniekcyjne  powinny  gwarantować  szczelność  ich  osadzenia  w  betonie  naprawianego  elementu  przy  
ciśnieniu  wtłaczanej  kompozycji, wynoszącym  nie  mniej  niż  wartość  przewidywanego  ciśnienia  roboczego.  
 
3. Sprzęt. 

 Wybór  sprzętu  do  prac  iniekcyjnych  należy  do  Wykonawcy. 
Pompa  do  tłoczenia  kompozycji  iniekcyjnej  powinna  zapewniać  możliwość  sterowania  wielkości  ciśnienia  iniektu. 
Powinna  ona  tłoczyć  kompozycję  w  sposób  równomierny  bez  gwałtownych  zmian  ciśnienia. 
Sprzęt  oraz  instalacja  hydrauliczna  zestawu  iniekcyjnego, przy  ciśnieniu  roboczym  iniektu  10MPa, nie  powinny  
wykazywać  żadnych  przecieków  kompozycji. 
 
4. Transport. 

 Transport  i  magazynowanie  przez  Wykonawcę  materiałów  iniekcyjnych  powinny  odpowiadać  ogólnym  
wymaganiom  jak  dla  materiałów  toksycznych  i  łatwopalnych. 
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5. Wykonanie robót. 

5.1.  Wymagania  ogólne 

 Wykonawca  obowiązany  jest  przedstawić  Zamawiającemu  ważną  Aprobatę  Techniczną  wydaną  przez  
IBDiM. Wykonawca  obowiązany  jest  prowadzić  na  bieżąco  dokumentację  prac  iniekcyjnych. W  dokumentacji  tej, 
dla  każdej  rysy  lub  pęknięcia  powinny  być  podane  informacje  dotyczące: 
- ruchu  drogowego  na  uniknięcie  w  trakcie  prowadzenia  robót  iniekcyjnych, 
- ciśnienie  początkowe  i  końcowe  wtłaczanej  kompozycji, 
- objętość  wtłoczonej  kompozycji  iniekcyjnej, 
- trudności  w  trakcie  prowadzenia  prac  iniekcyjnych. 
Wykonanie, zabezpieczenie, utrzymanie  oraz  rozbiórka  rusztowań, pomostów  roboczych  i  innych  urządzeń  
pomocniczych  niezbędnych  do  prowadzenia  prac  iniekcyjnych, należy  do  Wykonawcy. 
Otwory  w  betonie  do  osadzenia  wentyli  iniekcyjnych  powinny  być  dokładnie  odpylone  przy  pomocy  odkurzacza  
przemysłowego. Usuwanie  pyłu  z  otworów  strumieniem  sprężonego  powietrza  jest  niedopuszczalne. Prace  iniekcyjne  
powinny  być  prowadzone  przy  temperaturze  otoczenia  i  konstrukcji  naprawianego  elementu  nie  niższej  niż  + 10 C  
i  nie  wyższej  niż  + 25 C. 
W  porze  deszczowej  Wykonawca  obowiązany  jest  zabezpieczyć  miejsce  prowadzonych  prac  iniekcyjnych  
prowizorycznym  zadaszeniem. 
W  przypadku  gdy  objętość  wtłoczonej  do  wentyla  kompozycji  iniekcyjnej  znacznie  przekroczy  przewidywaną  
wielkość, a  z  sąsiednich  wentyli  otwartych  nie  będzie  wyciekać  kompozycja, Wykonawca  obowiązany  jest  
niezwłocznie  zawiadomić  o  tym  fakcie  Inżyniera, który  podejmie  decyzję  co  do  dalszego  prowadzenia  iniekcji. Po  
zakończeniu  robót  iniekcyjnych, wentyle  powinny  być  usunięte  z  konstrukcji, a  pozostałe  po  nich  otwory  należy  
wypełnić.  Na  żądanie  Zamawiającego, Wykonawca  obowiązany  jest  usunąć  warstwę  masy  uszczelniającej  
powierzchniowo  rysy  lub  pęknięcia.     
 
5.2.   Bezpieczeństwo  robót  i  ochrona  środowiska 

             Sposób  prowadzenia  robót  iniekcyjnych  nie  może  powodować  skażenia  środowiska. Wszelkie  odpady  
kompozycji  iniekcyjnej  lub  składników  oraz  popłuczyny  pozostałe  po  myciu  sprzętu, Wykonawca  obowiązany  jest  
usunąć  z  terenu  robót  i  poddać  utylizacji. 
 
6. Kontrola jakości robót. 

            Przed  przystąpieniem  do  wtłaczania  kompozycji  iniekcyjnej  do  rysy  lub  pęknięcia  Wykonawca  obowiązany  
jest  dokonać  kontroli  drożności  szczeliny  pomiędzy  sąsiednimi  wentylami  przy  użyciu  sprężonego  powietrza  o  
ciśnieniu  nie  mniejszym  niż  0,6 MPa. W  przypadku  stwierdzenia  braku  drożności, Wykonawca  powinien  
zainstalować  dodatkowy  wentyl. 
Podstawą  jakości  wykonanych  prac  iniekcyjnych  są  dane  zawarte  w  dokumentacji  roboczej  oraz  wizualne  
sprawdzenie  wypełnienia  rys  lub  pęknięć  kompozycją  po  usunięciu  masy  powierzchniowego  uszczelnienia  rys. 
W  przypadku  stwierdzenia  nieprawidłowego  przebiegu  prac  iniekcyjnych  jak: 
- widoczne  po  zdjęciu  masy  powierzchniowego  uszczelnienia  odcinki  rys  lub  pęknięć  nie  wypełnione       
  kompozycją, 
- nie  pojawienie  się  kompozycji  w  sąsiednim, otwartym  wentylu, 
- nieprzewidziana  przerwa  w  iniektowaniu  rysy  lub  pęknięcia, 
- zbyt  niska  temperatura  powietrza  lub  konstrukcji  w  czasie  prowadzenia  prac  iniekcyjnych, 
- zbyt  niskie  ciśnienie  końcowe  wtłaczanej  kompozycji, 
- inne  czynniki  mające  wpływ  na  jakość  wykonywanych  prac  iniekcyjnych, 
Zamawiający  może  zażądać  od  Wykonawcy  dokonania  na  koszt  własny  odwiertów  kontrolnych  we  wskazanym  
przez  Inżyniera  miejscach, przy  użyciu  wiertła  koronkowego  o  średnicy  nie  mniejszej  niż  60mm  i  pobranie  próbek  
betonu  o  długości  nie  mniejszej  niż  20cm  lub  równej  grubości  naprawianego  elementu. 
O  jakości  prac  iniekcyjnych  w  takim  przypadku  decyduje  stopień  wypełnienia  kompozycją  rysy  lub  pęknięcia  w  
wyciętej  próbce  oraz  postać  zniszczenia  tej  próbki  przy  ściskaniu. 
Stopień  wypełnienia  rysy  lub  pęknięcia, mierzony  jako  stosunek  sumy  długości  odcinków  szczeliny  wypełnionych  
kompozycją ( cm) do  całkowitej  długości  skleiny, widocznej  na  pobocznicy  i  podstawach  próbki  walcowej ( cm) nie  
powinien  być  mniejszy  niż  85%. 
Zniszczenie  próbki  przy  ściskaniu  powinno  nastąpić  w  betonie, a  nie  w  skleinie. 
   
7. Obmiar. 

 Obmiar  prac  iniekcyjnych  obejmuje: 
- całkowitą  długość  rys  lub  pęknięć, wzdłuż  której  osadzone  zostały  wentyle  iniekcyjne  w  cm, 
- objętość  wtłoczonej  kompozycji  iniekcyjnej  określoną  na  podstawie  dokumentacji  roboczej  w  dcm. 
Długość  rysy  lub  pęknięcia  należy  mierzyć  z  dokładnością  do  5cm. 
Pomiar  objętości  kompozycji  iniekcyjnej  wtłoczonej  do  wentyla  należy  mierzyć  z  dokładnością  do  50ml.  
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8. Odbiór końcowy. 

 Odbiorowi  podlegają: 
- roboty  przygotowawcze ( uszczelnienie  powierzchniowe  rys, osadzenie  wentyli, itp.), umożliwiające   
  wtłaczanie  kompozycji  iniekcyjnej  do  wentyli ( odbiór  międzyoperacyjny ), 
- roboty  objęte  umową  po  ich  całkowitym  zakończeniu ( odbiór  końcowy ). 
Podstawą  odbioru  międzyoperacyjnego  jest  pisemne  stwierdzenie  Inżyniera  w  dzienniku  budowy  o  zakończeniu  
wszystkich  robót  związanych  z  iniekcją  rys  i  pęknięć  w  betonie  i  spełnienie  wymagań  określonych  w  projekcie  
technicznym, ST  oraz  innych  warunków  dotyczących  tych  robót  zawartych  w  umowie.  
 
9. Płatność. 

 Podstawą  płatności  jest  przyjęcie  przez  Zamawiającego  wykonanych  robót, potwierdzone  w  protokole  
odbioru  końcowego. Cena  jednostkowa  obejmuje: 
- zakup, dostawę i magazynowanie materiałów, lub wyrobów potrzebnych do wykonania robót objętych  umową, 
- wykonanie  i  rozbiórkę  rusztowań, pomostów  roboczych, użycie  środków  pływających  i  innych  urządzeń        
  pomocniczych, niezbędnych  do  wykonania  zadania  lub  zabezpieczenia  robót  prowadzonych  przy    
  odbywającym  się  ruchu  drogowym  na  obiekcie, 
- wykonanie  robót  iniekcyjnych  oraz  wszystkich  robót  towarzyszących, wynikających  z  warunków   
   realizacyjnych  i  rozwiązania  technicznego  konstrukcji  w/g  ST. 
 
Ilo ści   rys: 

• rysy  o  rozwartości  do 1mm - iniekcja  żywicą   ⇒⇒⇒⇒  14 mb, 
• rysy  o  rozwartości  do  1,5mm - iniekcja  żywicą   ⇒⇒⇒⇒  5 mb, 
• rysy  o  rozwartości  do  2,0mm - iniekcja  żywicą   ⇒⇒⇒⇒  5 mb, 
 

10. Przepisy związane. 

• " Zasady  napraw  zarysowanych  konstrukcji  betonowych  kompozycją  epoksydową   za  pomocą  iniekcji  
ciśnieniowej" - Zeszyt  35  IBDiM. 
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20.02.01.   SCHODY  Z  PREFABRYKOWANYCH    ELEMENTÓW  BETONOWYCH  

1.             WSTĘP 

1.1. Przedmiot specyfikacji 
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót związanych z 
wykonaniem prefabrykowanych schodów skarpowych  związanych  z  " Remontem  wiaduktu  nad  linią  kolejową  
Nowogard  – Płoty ( 115 + 708 ),  w  ciągu  drogi  powiatowej  0762 Z  Wojcieszyn – Radosław   w  m.  Wojcieszyn,  
( km  0 + 500 ) ”. 

 

1.2. Zakres stosowania ST. 
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robót 
wymienionych w punkcie 1.1. 
 

1.3. Zakres robót objętych ST 
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji mają zastosowanie przy wykonaniu prefabrykowanych schodów 

przeznaczonych dla służby utrzymaniowej, położonych na skarpach w pobliżu obiektów inżynierskich. W  niniejszym  
remoncie  ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z wykonaniem  1 
prefabrykowanych  schodów  skarpowych  wg  rys. nr.  2  i  4. 

 
1.4. Określenia podstawowe 
1.4.1. Wskaźnik zagęszczenia gruntu - wielkość charakteryzująca stan zagęszczenia gruntu, określona wg wzoru: 

I S =  Pd / Pds 

gdzie: 

Pd 
- gęstość objętościowa szkieletu gruntu w nasypie, określona wg BN-77/8931-12, w gramach na centymetr 
sześcienny, 

p^        - maksymalna gęstość objętościowa szkieletu gruntu zagęszczonego wg PN-B-04481:1988, w gramach na 
centymetr sześcienny. 

1.4.2. Schody - konstrukcja budowlana umożliwiaj ąca, za pomocą stopni, komunikacyjne powiązanie różnych 
poziomów w sposób dostosowany do warunków ruchu pieszego. 
1.4.3. Bieg - wydzielona część schodów składająca się co najmniej z dwóch następujących po sobie stopni o 
jednakowych wysokościach i odpowiednich szerokościach użytkowych, stanowiących połączenie komunikacyjne dla 
dwóch różnych poziomów. 
l .4.4. Stopień - zasadniczy element schodów, na którym wspiera się stopa przy pokonywaniu różnych poziomów. 
1.4.5. Balustrada - pionowa przegroda o konstrukcji i wysokości zabezpieczającej przed upadkiem ze schodów, 
zakończona górną poręczą. 
1.4.6. Pozostałe określenia podstawowe są zgodne z obowiązującymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami 
podanymi w ST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne" . 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Ogólne wymagania dotyczące robót podano w ST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne". 

2.          MATERIAŁY  

2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów 
Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania, podano w ST D-M-00.00.00 

„Wymagania ogólne". 
 

2.2. Materiały do wykonania schodów 
Należy stosować materiały zgodne z dokumentacją projektową i ST. Jeżeli w dokumentacji projektowej, ani w ST 

nie przewidziano inaczej do wykonania schodów skarpowych można stosować materiały, jak poniżej.  
2.2.1. Stopnie prefabrykowane  
2.2.1.1. Beton i jego składniki 

Stopnie prefabrykowane powinny być wykonane z betonu klasy B30 wg PN-B-06250:1988 . 
Do wykonania betonu na stopnie powinny być stosowane materiały: 

a) cement portlandzki CEMI niskoalkaliczny klasy co najmniej 42,5 wg PN-EN 197-1:2002, 
b) kruszywo marki nie mniejszej niż symbol liczbowy klasy betonu i odpowiadające wymaganiom PN-B-06712:1986 

dla kruszyw mineralnych, 
c) woda zarobowa do betonu spełniająca wymagania PN-EN 1008:2004, 
d) ewentualnie domieszki do betonu. Dla zastosowanej domieszki Wykonawca powinien przedstawić Polską Normę, 

aprobatę techniczną wydaną przez IBDiM lub europejską aprobatę techniczną oraz atest producenta. 
Beton w stopniach powinien spełniać wymagania podane w tablicy l.  
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Tablica l. Wymagania dla betonu 
 

Lp. Właściwości Jednostki Wymagania Metody badań według 
1 Klasa betonu - B30 PN-B-06250: 1988 [7] 
2 Nasiąkliwość % <5,0 PN-B-06250: 1988 [7] 
3 Wodoprzepuszczalność - W6 PN-B-06250: 1988 [7] 
4 Mrozoodporność - F100 PN-B-06250: 1988 [7] 
5 Ścieralność na tarczy Boehmego mm <3,5 PN- 6-04111:1984 [12] 

2.2.1.2. Stal 
Jeżeli dokumentacja projektowa nie przewiduje inaczej do zbrojenia stopni można stosować stal klasy A-IIIN  
wgSTM-12.01.00. 

2.2.1.3. Elementy prefabrykowane stopni 
Powierzchnie stopni powinny być bez rys, pęknięć i ubytków betonu. Krawędzie elementów powinny być równe i 

proste. Tekstura i kolor powierzchni górnej (licowej) powinny być jednorodne, a struktura zwarta. 
Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchni elementów żelbetowych nie powinny przekraczać wartości: 
wklęsłość lub wypukłość powierzchni górnej, wichrowatość powierzchni i krawędzi: 3 mm, 
szczerby i uszkodzenia krawędzi i naroży - liczba max. 3, długość max. 20 mm. 
Sprawdzenie wyglądu zewnętrznego należy przeprowadzić na podstawie oględzin elementu poprzez pomiar i policzenie  
uszkodzeń występujących na powierzchniach i krawędziach elementu. Pomiarów należy dokonywać zgodnie z PN-B-

10021:1980. 2.2.2 Obrzeża betonowe 
Obrzeża betonowe o wymiarach 6 * 20 x 75 cm, gatunku l-go powinny być wykonane z betonu klasy B30 i spełniać  
wymagania zawarte w pkcie 2.2.1.1. 
Każda dostarczona partia obrzeży betonowych na budowę powinna posiadać atest producenta i deklarację  
zgodności. 
Dopuszczanie odchyłki wymiarów obrzeży: na 

długości ± 8 mm, 
- na szerokości i wysokości ± 3 mm. 

Dopuszczanie wady i uszkodzenia obrzeży: wklęsłość lub wypukłość powierzchni i krawędzi - 2 mm, szczerby i 
uszkodzenia krawędzi i naroży ograniczających powierzchnie górne (ścieralne)- niedopuszczalne. 

- szczerby i uszkodzenia krawędzi ograniczających pozostałe powierzchnie: 
- liczba max.: 2, 
- długość max.: 20 mm, 
- głębokość max.: 5 mm. 

Materiały do wykonania podsypki i wypełnienia spoin między elementami obrzeży: 
- na podsypkę należy stosować mieszankę cementu i piasku w stosunku 1:4 z piasku naturalnego spełniającego 

wymagania dla gatunku l wg PN-B-11113:1996 i cementu portlandzkiego klasy 32,5 N, odpowiadającego 
wymaganiom PN-EN 197-1:2002, 

- woda powinna spełniać wymagania PN-EN 1008:2004, 
- do wypełniania spoin należy stosować zaprawę cementowo-piaskową l :4, 
—      materiały do wykonania zaprawy do uszczelniania spoin: cement klasy 32,5 N wg PN-EN 197-1:2002, piasek wg PN-B-

06711:1979 , woda wg PN-EN 1008:2004. 
2.2.3. Ława żwirowa 

Żwir na ławę żwirową powinien spełniać wymagania PN-B-11111:1996. 
2.2.4. Ława żwirowo-cementowa 
Należy stosować mieszankę cementu i żwiru w stosunku 1:4 ze żwiru spełniającego wymagania PN-B-11111:1996 i 
cementu portlandzkiego klasy 32,5 N, odpowiadającego wymaganiom PN-EN 197-1:2002. Woda powinna spełniać wymagania 
PN-EN 1008:2004. 

2.2.5. Balustrada 
Balustrada powinna być wykonana z rur o średnicy 35 mm ze stali R35, wg PN-H-74219:1990 lub 

równoważnej wg PN-EN 10025-2:2007 . 
Elementy stalowe balustrad powinny być zabezpieczone antykorozyjnie zgodnie z ST i dokumentacją projektową. 

W przypadku stosowania ocynkowania ogniowego powinno ono być wykonane zgodnie z PN-EN ISO 1461:2000. Słupki 
balustrad powinny być ocynkowane do 5 cm poniżej poziomu zakotwienia w betonie. Jeżeli dokumentacja projektowa tak 
zakłada, elementy balustrad powinny być dodatkowo pokryte powłokami malarskimi. Na powierzchnie ocynkowane ogniowo 
należy stosować jeden z systemów podanych w tablicy 2. Tablica 2. Systemy powłok malarskich na powierzchni ocynkowanej 
ogniowo 

 

Nr 
systemu 

Powłoka 
gruntowa 

Powłoka 
międzywarstwowa 

Powłoka 
nawierzchniowa 

Grubość całkowita 
suchych powłok (um) 

Cl PVC PVC PVC 160-400 
C2 AY AY AY 160-400 
C3 EP EP PUR 160 3 320 

   AY    PS  
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gdzie: 
EP - farby epoksydowe, 
PUR - farby poliuretanowe, 
AY - farby akrylowe alifatyczne, 
PS - farby hybrydowe polisiloksanowe. 
2.2.6. Fundamenty balustrady 

Fundamenty należy wykonać z betonu B30, chyba że dokumentacja projektowa podaje inaczej, spełniającego 
wymagania podane w tablicy 1. Powierzchnie fundamentów stykające się z gruntem powinny być pokryte izolacją 
cienką, spełniającą wymagania ST M-15.01.02. 

 

3.          SPRZĘT 

3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne" . 

3.2. Sprzęt do wykonania robót 
Do zagęszczenia podsypki można stosować: 

- ubijaki o ręcznym prowadzeniu, 
- wibratory samobieżne, 
- płyty ubijające, 
- ręczny sprzęt do wykonania wykopów pod fundamenty poręczy. 

Sprzęt do wykonania robót betonowych powinien odpowiadać wymaganiom ST M-13.01.00. Sprzęt do 
wykonania izolacji cienkiej powinien odpowiadać wymaganiom ST M-15.01.02. 

Wykonawca powinien dysponować sprzętem do natryskowego lub ręcznego nakładania powłok malarskich. Do 
układania stopni prefabrykowanych Wykonawca powinien dysponować żurawiem o odpowiednim udźwigu. 

4.           TRANSPORT 

4. l. Ogólne wymagania dotyczące transportu 
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w ST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne". 4.2. 

Transport materiałów 
Elementy prefabrykowane mogą być transportowane po osiągnięciu przez beton 80% projektowej 

wytrzymałości, dowolnym środkiem transportu zaakceptowanym przez Inżyniera, w warunkach zabezpieczających je przed 
uszkodzeniami. 

Prefabrykaty betonowe mogą być składowane na otwartej przestrzeni, na podłożu wyrównanym i 
odwodnionym, z zastosowaniem podkładek i przekładek. 

Transport mieszanki betonowej do wykonania fundamentów balustrady powinien odpowiadać wymaganiom ST 
M-13.01.00. Transport materiałów do wykonania izolacji cienkiej fundamentów powinien odpowiadać 
wymaganiom ST M-15.01.02 . 

Transport elementów balustrady może odbywać się dowolnym środkiem transportu, przy zabezpieczeniu przed 
uszkodzeniem powłoki antykorozyjnej. Transport kruszyw powinien odbywać się z zabezpieczeniem kruszyw przed 
zanieczyszczeniem, rozsegregowaniem i zmieszaniem z innymi frakcjami. 

5.         WYKONANIE ROBÓT 

5.1. Ogólne zasady wykonywania robót 

Ogólne zasady wykonywania robót podano w ST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne". 
5.2. Zasady wykonywania robót 

Podstawowe czynności przy wykonywaniu robót obejmują: 
roboty przygotowawcze, ułożenie podbudowy pod schody, ułożenie 
stopni prefabrykowanych, 

- wykonanie obrzeża, 
- wykonanie balustrady, 
- roboty wykończeniowe. 

Roboty należy wykonać zgodnie z dokumentacją projektową. 
5.3. Roboty przygotowawcze 

Przed przystąpieniem do robót należy:  
⇒ ustalić materiały niezbędne do wykonania  robót, 
⇒  określić kolejność, sposób i terminowego  wykonania robót. 

5.4. Wykonanie koryta pod schody 
Roboty należy rozpocząć od wykonania koryta pod ławę żwirową i ławę żwirowo-cementową pod stopień podwalinowy.  
Dno koryta należy zagęścić do wskaźnika zagęszczenia Is > l ,0 wg Proctora. Wymiary koryta powinny być zgodne z  
dokumentacją projektową z tolerancją ±1 cm. Równość podłoża należy sprawdzać łatą 4-metrową -prześwit pod łatą  
nie powinien przekraczać l cm. 

5.5. Ułożenie ławy pod schody 
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Ławę żwirową i żwirowo-cementową rozściela się na podłożu przygotowanym, jak w pkcie 5.4. 
Jeśli dokumentacja projektowa lub ST nie ustala inaczej to grubość ławy (podsypki) powinna wynosić po zagęszczeniu  
10 cm, a wymagania dla materiałów na podsypkę powinny być zgodne z pktem 2.2.3 i 2.2.4. Dopuszczanie odchyłki  
od zaprojektowanej grubości podsypki nie powinny przekraczać ± l cm. 
Podsypkę żwirowo-cementowo przygotowuje się w betoniarkach, a następnie układa się na uprzednio zwilżonym  
podłożu. 

5.6. Ułożenie stopni prefabrykowanych 
Stopnie prefabrykowane mogą być wykonane na budowie lub w wytwórni. W każdym przypadku powinny spełniać  
wymagania pktu 2.2.1. Stopnie należy układać na zwilżonej ławie żwirowej lekko ubijając, zachowując ostrożność,  
aby nie uszkodzić ich powierzchni. 

5.7. Wykonanie obrzeża 
Obrzeża o wymiarach 20 x 6 x 75 cm należy ustawiać w uprzednio wykonanym korycie na podsypce (ławie) 

cementowo-piaskowej wg pktu 2.2.2 grubości 5 cm, obsypując zewnętrzną ścianę obrzeży gruntem i ubijając go. Przed 
zalaniem spoin zaprawą należy je oczyścić i zmyć wodą. Spoiny muszą być pielęgnowane wodą. Szerokość spoin pomiędzy 
betonowymi elementami powinna wynosić od 3 mm do 5 mm. Po ułożeniu elementów betonowych, spoiny należy wypełnić 
zaprawą cementowo-piaskową 1:4 spełniającą wymagania pktu 2.2.3. 

Zaprawę cementowo-piaskową zaleca się przygotować w betoniarce, w sposób zapewniający jej wystarczającą płynność. 
Przed rozpoczęciem układania zaprawy elementy betonowe powinny być oczyszczone i dobrze zwilżone wodą. Zaprawa 
powinna całkowicie wypełnić spoiny i tworzyć monolit z elementami betonowymi. 

Po wypełnieniu spoin zaprawą cementowo-piaskową powierzchnię obrzeży należy starannie oczyścić. W kilka godzin po 
wypełnieniu spoin należy pokryć wykonane obrzeże warstwą piasku o grubości od 3,0 do 4,0 cm, polać wodą i utrzymywać w 
stałej wilgotności przez okres 7do 10 dni, po czym należy oczyścić z piasku. 
5.8. Wykonanie balustrady 
5.8.1. Wymagania ogólne 

Słupki balustrady będą mocowane w fundamentach betonowych. Wykonanie robót betonowych powinno być zgodne z 
ST M-13.01.00. Boczne i górne powierzchnie fundamentów należy zabezpieczyć izolacją cienką wg ST M-15.01.02. 
5.8.2. Ocynkowanie ogniowe 

Zabezpieczenie antykorozyjne, w postaci ocynkowania ogniowego elementów stalowych balustrady, powinno być 
wykonane zgodnie z wymogami normy PN-EN ISO 1461:2000, w wytwórni. Na placu budowy, przed przystąpieniem do 
spawania należy usunąć powłokę cynku z obszaru spawania. Po zespawaniu wszystkich elementów należy w miejscu spawów 
uzupełnić ubytki ochrony antykorozyjnej przez ręczne nałożenie kilku warstw farby cynkowej, aż do uzyskania o 30 um 
więcej niż grubość pierwotnej powłoki. Należy również uzupełnić ubytki powłoki cynkowej powstałe w czasie transportu i 
montażu, zgodnie z zaleceniami Inżyniera. 

Jeżeli dokumentacja projektowa tak podaje, elementy balustrady należy dodatkowo pokryć farbami. Powłoki cynkowe 
zanurzeniowe nie wymagają uszczelniania, powinny być jednak stosowane specjalne systemy malarskie, które mają dobrą 
przyczepność do tego typu powierzchni. 
5.8.3. Przygotowanie powierzchni ocynkowanej ogniowo do nakładania farb 

Miejsca uszkodzeń powłok metalowych należy zabezpieczać farbami, które są zawiesiną zmikronizowanego cynku w 
żywicy węglowodorowej (powyżej 99,5% wagowo cynku w suchej powłoce). 

Zapewnienie trwałości powłok malarskich na powierzchniach ocynkowanych ogniowo można uzyskać: 
1) malując powierzchnie w wytwórni po usunięciu zanieczyszczeń powstałych w czasie jej wytwarzania, należy 

nanosząc wtedy warstwę gruntu natychmiast po ocynkowaniu, grubości powłoki 50-^80 um 
2) dokładnie przygotowując powierzchnię cynku przed malowaniem i nanosząc powłoki malarskie na czystą 

uszorstnioną powierzchnię. 
Przygotowanie powierzchni cynku przed malowaniem może być wykonane przez: 
1) mycie wodą pod ciśnieniem (max. 10 MPa - ewentualnie z dodatkiem NaOH lub    amoniaku do lekko alkalicznej 

wartości pH i spłukiwanie wodą), 
2) mycie rozpuszczalnikami organicznymi, 
3) delikatne omiatanie powierzchni cynku strumieniem odpowiednio wyselekcjonowanego ścierniwa, 
4) zastosowanie cienkiej, dobranej przez producenta farb powłoki wiążącej. 
Jeżeli producent farb, ani ST nie przewidują inaczej, jako metodę przygotowania powierzchni zaleca się metodę umycia 
powierzchni wodą pod ciśnieniem i delikatne omiecenie ścierniwem 0,4-K),6 mm z przewagą drobnych frakcji pod kątem nie 
większym niż 60°C. Należy zwracać uwagę, aby nie uszkodzić przy tym powłoki cynkowej. Ponieważ na 
5.4. Wykonanie koryta pod schody 

Roboty należy rozpocząć od wykonania koryta pod ławę żwirową i ławę żwirowo-cementową pod stopień podwalinowy. 
Dno koryta należy zagęścić do wskaźnika zagęszczenia Is > l ,0 wg Proctora. Wymiary koryta powinny być zgodne z 
dokumentacją projektową z tolerancją ±1 cm. Równość podłoża należy sprawdzać łatą 4-metrową -prześwit pod łatą nie 
powinien przekraczać l cm. 
5.5. Ułożenie ławy pod schody 

Ławę żwirową i żwirowo-cementową rozściela się na podłożu przygotowanym, jak w pkcie 5.4. 
Jeśli dokumentacja projektowa lub ST nie ustala inaczej to grubość ławy (podsypki) powinna wynosić po zagęszczeniu  
10 cm, a wymagania dla materiałów na podsypkę powinny być zgodne z pktem 2.2.3 i 2.2.4. Dopuszczanie odchyłki  
od zaprojektowanej grubości podsypki nie powinny przekraczać ± l cm. 
Podsypkę żwirowo-cementowo przygotowuje się w betoniarkach, a następnie układa się na uprzednio zwilżonym  
podłożu. 

5.6. Ułożenie stopni prefabrykowanych 
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Stopnie prefabrykowane mogą być wykonane na budowie lub w wytwórni. W każdym przypadku powinny spełniać 
wymagania pktu 2.2.1. Stopnie należy układać na zwilżonej ławie żwirowej lekko ubijając, zachowując ostrożność, aby nie 
uszkodzić ich powierzchni. 
5.7. Wykonanie obrzeża 

Obrzeża o wymiarach 20 x 6 x 75 cm należy ustawiać w uprzednio wykonanym korycie na podsypce (ławie) 
cementowo-piaskowej wg pktu 2.2.2 grubości 5 cm, obsypując zewnętrzną ścianę obrzeży gruntem i ubijając go. Przed 
zalaniem spoin zaprawą należy je oczyścić i zmyć wodą. Spoiny muszą być pielęgnowane wodą. Szerokość spoin pomiędzy 
betonowymi elementami powinna wynosić od 3 mm do 5 mm. Po ułożeniu elementów betonowych, spoiny należy wypełnić 
zaprawą cementowo-piaskową 1:4 spełniającą wymagania pktu 2.2.3. 

Zaprawę cementowo-piaskową zaleca się przygotować w betoniarce, w sposób zapewniający jej wystarczającą płynność. 
Przed rozpoczęciem układania zaprawy elementy betonowe powinny być oczyszczone i dobrze zwilżone wodą. Zaprawa 
powinna całkowicie wypełnić spoiny i tworzyć monolit z elementami betonowymi. 

Po wypełnieniu spoin zaprawą cementowo-piaskową powierzchnię obrzeży należy starannie oczyścić. W kilka godzin po 
wypełnieniu spoin należy pokryć wykonane obrzeże warstwą piasku o grubości od 3,0 do 4,0 cm, polać wodą i utrzymywać w 
stałej wilgotności przez okres 7do 10 dni, po czym należy oczyścić z piasku. 
5.8. Wykonanie balustrady 
5.8.1. Wymagania ogólne 

Słupki balustrady będą mocowane w fundamentach betonowych. Wykonanie robót betonowych powinno być zgodne z 
ST M-13.01.00. Boczne i górne powierzchnie fundamentów należy zabezpieczyć izolacją cienką wg ST M-15.01.02. 
5.8.2. Ocynkowanie ogniowe 

Zabezpieczenie antykorozyjne, w postaci ocynkowania ogniowego elementów stalowych balustrady, powinno być 
wykonane zgodnie z wymogami normy PN-EN ISO 1461:2000, w wytwórni. Na placu budowy, przed przystąpieniem do 
spawania należy usunąć powłokę cynku z obszaru spawania. Po zespawaniu wszystkich elementów należy w miejscu spawów 
uzupełnić ubytki ochrony antykorozyjnej przez ręczne nałożenie kilku warstw farby cynkowej, aż do uzyskania o 30 um 
więcej niż grubość pierwotnej powłoki. Należy również uzupełnić ubytki powłoki cynkowej powstałe w czasie transportu i 
montażu, zgodnie z zaleceniami Inżyniera. 

Jeżeli dokumentacja projektowa tak podaje, elementy balustrady należy dodatkowo pokryć farbami. Powłoki cynkowe 
zanurzeniowe nie wymagają uszczelniania, powinny być jednak stosowane specjalne systemy malarskie, które mają dobrą 
przyczepność do tego typu powierzchni. 
5.8.3. Przygotowanie powierzchni ocynkowanej ogniowo do nakładania farb 

Miejsca uszkodzeń powłok metalowych należy zabezpieczać farbami, które są zawiesiną zmikronizowanego cynku w 
żywicy węglowodorowej (powyżej 99,5% wagowo cynku w suchej powłoce). 

Zapewnienie trwałości powłok malarskich na powierzchniach ocynkowanych ogniowo można uzyskać: 
3) malując powierzchnie w wytwórni po usunięciu zanieczyszczeń powstałych w czasie jej wytwarzania, należy 

nanosząc wtedy warstwę gruntu natychmiast po ocynkowaniu, grubości powłoki 50-^80 um 
4) dokładnie przygotowując powierzchnię cynku przed malowaniem i nanosząc powłoki malarskie na czystą 

uszorstnioną powierzchnię. 
Przygotowanie powierzchni cynku przed malowaniem może być wykonane przez: 
3) mycie wodą pod ciśnieniem (max. 10 MPa - ewentualnie z dodatkiem NaOH lub    amoniaku do lekko alkalicznej 

wartości pH i spłukiwanie wodą), 
4) mycie rozpuszczalnikami organicznymi, 
5) delikatne omiatanie powierzchni cynku strumieniem odpowiednio wyselekcjonowanego ścierniwa, 
6) zastosowanie cienkiej, dobranej przez producenta farb powłoki wiążącej. 
Jeżeli producent farb, ani ST nie przewidują inaczej, jako metodę przygotowania powierzchni zaleca się metodę umycia 
powierzchni wodą pod ciśnieniem i delikatne omiecenie ścierniwem 0,4-K),6 mm z przewagą drobnych frakcji pod kątem nie 
większym niż 60°C. Należy zwracać uwagę, aby nie uszkodzić przy tym powłoki cynkowej. Ponieważ na 
 

6.         KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT  

6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót 
Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w ST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne". 

6.2. Badania przed przystąpieniem do robót 
Przed przystąpieniem do robót Wykonawca powinien: 

- uzyskać  wymagane  dokumenty,  dopuszczające  wyroby  budowlane  do   obrotu  i powszechnego  stosowania 
(certyfikaty zgodności, deklaracje zgodności, aprobaty techniczne, ew. badania materiałów wykonane przez 
dostawców itp.), potwierdzające zgodność materiałów z wymaganiami pktu 2 niniejszej specyfikacji, 

- ew. wykonać własne badania właściwości materiałów przeznaczonych do wykonania robót, określone w pkcie 2 lub 
przez Inżyniera. 

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badań Wykonawca przedstawi Inżynierowi do akceptacji. 
6.3. Kontrola wykonania schodów 
6.3. l. Kontrola materiałów 

Materiały należy kontrolować na podstawie atestów i aprobat technicznych na zgodność z pktem 2 niniejszej ST. 
Kontrola materiałów polega na sprawdzeniu ich aprobat technicznych i atestów na zgodność z wymaganiami OST pkt2. 
6.3.2. Sprawdzenie wykonania koryta i podsypki pod schody 

Po wykonaniu koryta należy sprawdzić spełnienie następujących wymagań: 
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stopień zagęszczenia podłoża gruntowego w dnie koryta  nie powinien być mniejszy niż 1,0 określony zgodnie z punktem 
1.4.1, 
wymiary koryta nie powinny różnić się od projektowanych o więcej niż ± l cm, stopień zagęszczenia podsypki nie 
powinien być mniejszy niż 1,0 określony zgodnie z pktem 1.4.1, grubość podsypki należy wykonać ztolerancją ±1 cm, 
równość powierzchni podsypki kontrolowana łatą 3 metrową nie może wykazywać największego zagłębienia pod łatą l cm, 
dopuszczanie odchylenie od projektowanego spadku podsypki nie może przekraczać 0,5 %. 

6.3.3. Sprawdzenie ułożenia stopni 
Sprawdzenie ułożenia stopni obejmuje: 

- konstrukcję ułożonych schodów, która nie powinna odbiegać od projektowanej linii o więcej niż 0,5%, rzędne wierzchu  
         stopni (mierzone dla 3 stopni w każdym biegu), które nie mogą różnić się od projektowanych o więcej niż 0,5 cm. 
6.3.4. Sprawdzenie ułożenia obrzeży 

Sprawdzenie ułożenia obrzeży betonowych obejmuje: odchylenie linii obrzeży w 
planie, które nie może wynieść więcej niż 0,5%, odchylenie niwelety - max. + 0,5%, 
równość górnej powierzchni obrzeży z tolerancją prześwitu pod łatą 3-metrową   < 0,5 cm, dokładność wypełnienia spoin z 
tym, że spoiny powinny być wypełnione co najmniej na 3/4 grubości elementów. 

Sprawdzenie wypełnienia spoin wykonuje się przez usunięcie materiału wypełniającego na długości ok. 10 cm i  
zbadanie głębokości wypełnienia spoiny. W tych samych miejscach należy zbadać szerokość spoiny - powinna  
wynosić od 3 mm do 5 mm. 

6.3.5. Sprawdzenie wykonania fundamentów balustrady 
Sprawdzenie wykonania fundamentów pod balustradę powinno odpowiadać wymaganiom   ST M-13.01.00. Sprawdzenie 
wykonania izolacji cienkiej powinno odpowiadać wymaganiom   ST M-15.01.02. 

6.3.6. Sprawdzenie ochrony antykorozyjnej stalowych elementów balustrady 
6.3.6.1. Sprawdzenie ocynkowania ogniowego 

Wykonanie ocynkowania ogniowego elementów stalowych balustrady należy sprawdzić zgodnie z PN-EN ISO 1461:2000. 
6.3.6.2. Kontrola malowania balustrady 

Kontrola przygotowania powierzchni do malowania obejmuje: 
wizualną ocenę stanu powierzchni obejmującą sprawdzenie suchości, braku zapyleń i zanieczyszczeń olejami i smarami, 
kontrolę odtłuszczenia przez zbadanie powierzchni zgodnie z ISO/DIS 8502-7, która powinna wykazywać brak  
zatłuszczenia,badanie skuteczności odpylenia, przez sprawdzenie stopnia zapylenia, który po zbadaniu zgodnie z PN- 
EN ISO 8502-3:2000 powinien być nie wyższy niż 3, 
kontrolę zanieczyszczeń jonowych (w przypadkach wątpliwych) przez zbadanie poziomu zanieczyszczeń jonowych,  
zgodnie z PN-EN ISO 8502-9:2002, który powinien wynosić poniżej 15 mS/m. 

Kontrola nakładania powłok malarskich winna przebiegać pod kątem sprawności użytego sprzętu i techniki nakładania materiału 
malarskiego oraz przestrzegania zaleceń dotyczących warunków pogodowych i zabezpieczenia świeżo  wykonanych powłok 
oraz przestrzegania czasu schnięcia i aklimatyzacji powłok. Rozpoczynając nanoszenie powłok, a także przy wszystkich zmianach 
sprzętu i materiałów należy na bieżąco kontrolować grubość nakładanej warstwy mierząc jej grubość na mokro grzebieniem 
malarskim zgodnie z PN-EN ISO 2808:2000 metoda 7B. Należy kontrolować tzw. wyrabianie, czyli pogrubienie powłoki 
wykonywane po wyschnięciu naniesionej powłoki na krawędziach, szczelinach, spoinach. Do „wyrabiania" należy stosować farbę 
w innym kolorze niż kolor danej powłoki. Przy sprawdzeniu jakości wykonanej powłoki: 
a) Wykonawca wykaże, że poszczególne powłoki malarskie zostały wykonane zgodnie z przedmiotowymi normami, 

dokumentacją projektową i ST: po zagruntowaniu, po wykonaniu międzywarstwy, przed wysyłką z warsztatu oraz 
po wykonaniu warstwy nawierzchniowej, 

b) jakość powłok malarskich przeprowadza się kontrolując: wygląd zewnętrzny powłoki (ocenę niedomalowań, 
zacieków, wtrąceń, zmarszczeń, cofania się wymalowania, kraterowania igłowego, kraterowania z pękającymi 
pęcherzami, spękań, skórki pomarańczowej, suchego natrysku, podnoszenia, zgodności koloru z projektowanym), 
grubość powłok, przyczepność powłok oraz twardość powłoki. 

Ocenę poszczególnych czynników jakości powłoki wykonuje się następująco: a) Wygląd zewnętrzny powłoki 
Ocenę wyglądu dokonuje się nieuzbrojonym okiem przy świetle dziennym lub sztucznym o mocy 100 W z odległości 
0,5 -=-1,0 m od powierzchni. Za miejsce obserwacji przyjmuje się obszar w kształcie kwadratu o boku 10 cm, dobrze 
widoczny z odległości 0,5 •*• 1,0 m. Należy przyjąć 5 miejsc obserwacji. Powłoki pośrednie nie powinny wykazywać wad 
niedopuszczalnych, tzn.: 
- grubych zacieków w formie firanek z występującymi na nich spęcherzeniami powłoki, 
- grubych zacieków kończących się kroplami farby, 
- skórki pomarańczowej i kraterów wynikających z podnoszenia się pokrycia, 
- kraterów przebijających powłokę do podłoża, 
- dużych spęcherzeń, 
- zmarszczeń, spękań wgłębnych, 
- spękań deseniowych. 
Wystąpienie choćby jednej z wymienionych wad dyskwalifikuje powłokę na danym fragmencie powierzchni. 
Dla powłoki nawierzchniowej wymagana jest klasa II wyglądu powłoki na minimum 70% miejsc obserwacji oraz 
klasa III na maksymalnie 30% miejsc obserwacji (wg tablicy 3). 
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Tablica 3. Klasy jakości powłok malarskich 

Wady powłoki Klasa II Klasa III 
Zmiana koloru i odcienia Kolor zgodny z kartą kolorów; 

nieznaczna zmiana odcienia na 
zaciekach 

Kolor zgodny z kartą kolorów; nieznaczne 
różnice w odcieniu 

Zanieczyszczenia 
mechaniczne 

Pojedyncze zanieczyszczenia 
wmalowane w powłokę lub osadzone 
w warstwie nawierzchniowej 

Zanieczyszczenia w formie pojedynczych 
zgrupowań, których powierzchnia nie 
przekracza 1 cm2 

Zacieki Nieznaczne zacieki uwidaczniające 
się jedynie zmianą odcienia 
powłoki 

Małe, płaskie, niekończące się kroplami farby 

Ukłucia igłą, kratery Pojedyncze ukłucia igłą Dość liczne ukłucia igłą, pojedynczkratery 

Zmarszczenia, spęcherzenia, 
skórka pomarańczowa, spękania 
powierzchniowe 

Bardzo nieznaczne drobne 
zmarszczenia, niedopuszczalne 
spękania, skórka pomarańczowa i 
spęcherzenia 

Drobne zmarszczenia, nieznaczna skórka 
pomarańczowa, niedopuszczalne spękania i 
spęcherzenia 

b) Grubość powłoki 
Pomiar należy przeprowadzić zgodnie z PN-EN ISO 2808:2008. Wyniki pomiarów przy prawidłowej grubości zestawu 
powinny spełniać wymóg, aby 90% wyników pomiarów wykazywało nie niższą od wartości nominalnej, a najwyżej 10% 
pomiarów może mieć wartość co najmniej 0,9 wartości nominalnej. Maksymalna grubość nie może być większa od 
dwukrotnej grubości nominalnej, lecz nie większa niż 600 um. Liczbę punktów pomiarowych należy określić zgodnie z PN-
EN ISO 2808:2008. 

c) Przyczepność powłoki 
 

Przyczepność powłok badana metodą odrywową (pull-off) wg PN-ENISSO 4624:2004 powinna wynosić nie mniej niż 
5 MPa. Po dokonaniu pomiaru każdą z wymienionych metod, należy uzupełnić zniszczoną powłokę malarską tym 
samym systemem lakierowym, który stosowano uprzednio przy malowaniu. Należy przyjąć 5 punktów pomiarowych. 

d) Twardość powłoki 
Twardość powłoki badana wg PN-ISO 15184 powinna >1H. 

6.3. 7. Kontrola montażu balustrady 
Dopuszczalne odchyłki montażu balustrad wynoszą: 

- odchylenie słupka od pionu ± 0,5%, 
- odchyłka w odległości ustawienia słupka od krawędzi schodów ± 0,5 cm, 
- odchyłka od prostoliniowości wykonanej balustrady 0,5%. 

7.           OBMIAR ROBÓT 

7. l. Ogólne zasady obmiaru robót 
Ogólne zasady obmiaru robót podano w ST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne" . 7.2. 

Jednostka obmiarowa 
Jednostką obmiarowa jest 1  szt. wykonania schodów skarpowych  określonej  długości. 
Długość schodów mierzy się po skarpie nasypu od początku stopnia podwalinowego do końca stopnia 

najwyżej położonego. 

8.             ODBIÓR ROBÓT 

8.1. Ogólne zasady odbioru robót 
Ogólne zasady odbioru robót podano w ST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne" . 
Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, ST i wymaganiami Inżyniera, jeżeli 

wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 dały wyniki pozytywne. 
8.2. Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu 

Odbiorowi robót zanikających i ulegających zakryciu podlegają: 
równość i stopień zagęszczenia podłoża gruntowego, ułożenie ławy 
żwirowej, wykonanie fundamentów balustrady. 

Odbiór tych robót powinien być zgodny z wymaganiami ST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne" oraz 
niniejszej ST. 

9.           PODSTAWA PŁATNOŚCI  

9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności 
Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w ST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne". 
Podstawą  płatności  jest  przyjęcie  przez  Zamawiającego  wykonanych  robót, potwierdzone  w  protokole  
odbioru  końcowego.  

9.2. Cena jednostki obmiarowej 
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Cena jednostki obmiarowej obejmuje:  
⇒ roboty przygotowawcze i pomiarowe, 
⇒ zakup, transport i składowanie materiałów i wszystkich innych czynników  produkcji,  
⇒ wykonanie i rozbiórkę urządzeń pomocniczych, wykonanie koryta pod schody,  
⇒ wykonanie ław żwirowej i żwirowo-cementowej,  
⇒ montaż prefabrykowanych stopni i obrzeży, 
⇒ wykonanie balustrady stalowej (w tym wykonanie fundamentów dla balustrady zabezpieczenie izolacją cienką, 

wykonanie i naprawa powłoki antykorozyjnej balustrady),  
⇒ wykonanie badań kontrolnych wg pktu 6,  
⇒ oczyszczenie terenu robót z usunięciem nadmiaru gruntu i odpadów poza pas drogowy. 

9.3. Sposób rozliczenia robót tymczasowych i prac towarzyszących 
Cena wykonania robót określonych niniejszą ST obejmuje również: 

- roboty  tymczasowe,  które   są  potrzebne  do  wykonania  robót  podstawowych,   ale  nie  są  przekazywane 
Zamawiającemu i są usuwane po wykonaniu robót podstawowych, 

- prace towarzyszące, które są niezbędne do wykonania robót podstawowych, niezaliczane do robót tymczasowych. 
 
Płatność za 1szt. wykonanych  schodów należy przyjmować zgodnie z obmiarem i oceną jakości wykonanych robót. 

 
Wykonanie  schodów  skarpowych: 

• Schody  skarpowe  ( rys. nr. 2  i  4 )   ⇒⇒⇒⇒  1szt. ( o  dł. 11,5mb  i  o  szer. 0,75m  z obrzeżami  i           
                                                                                 jednostronną  poręczą ). 
 

10.          PRZEPISY ZWIĄZANE  

10.1. Specyfikacje techniczne 
1. D-M-00.00.00 Wymagania ogólne 
2. M-13.01.00 Beton konstrukcyjny w obiekcie mostowym 
3. M-12.01.00 Stal zbrojeniowa 
4. M-15.01.02 Izolacja powłokowa asfaltowa układana „na zimno" 
5. BN-77/8931-12 Oznaczenie  wskaźnika  zagęszczenia  gruntu 
6. PN-B-04481:1988 Grunty  budowlane. Badanie  próbek  gruntu. 
7. PN-B-06250:1988 Beton  zwykły. 
8. PN-B-06711:1979 Kruszywa  mineralne. Piaski  do  zapraw  budowlanych. 
9. PN-EN 197-1:2002 Cement. Część I. Skład, wymagania  i  kryteria  zgodności  dotyczące  cementu  powszechnego  

użytku. 
10.      PN-B-06712:1986 Kruszywa  mineralne  do  betonu. 
11.      PN-EN 1008:2004 Woda  zarobowa  do  betonów. Specyfikacja  pobierania  próbek, badanie  i  ocena  przydatności  

wody  zarobowej  do  betonu, w  tym  wody  odzyskanej  z  procesów  produkcji  betonu 
12.       PN-B-04111:1984 Materiały  kamienne – oznaczenie  ścieralności  na  tarczy  Boehmego. 
13.       PN-B-10021:1980 Prefabrykaty  budowlane  z  betonu. Metody  pomiaru  cech  geometrycznych. 
14.      PN-B-11113:1996 Kruszywa  mineralne. Kruszywa  naturalne  do  nawierzchni  drogowych. Piasek. 
 15.     PN-B-11111:1996 Kruszywa  mineralne. Kruszywa  naturalne  do  nawierzchni  drogowych. Żwir  i  mieszanka. 
16.      PN-H-74219:1980 Rury  stalowe  bez  szwu  walcowane  na  gorąco  ogólnego  stosowania. 
17.      PN-EN 10025-2:2007 Wyroby  walcowane  na  gorąco ze  stali  konstrukcyjnej. Część 2: Warunki  techniczne  dostawy  stali  

konstrukcyjnych  niestopowych. 
18.     ISO/DIS 8502-7 Przygotowanie  podłoży  stalowych  przed  nakładaniem  farb  i  podobnych  produktów. Badania  

służące  do  oceny  czystości  powierzchni. Część 7: Możliwe  do  stosowania  w  warunkach  
terenowych  analityczne  metody  oznaczania  olejów  i  smarów 

19.   PN-EN ISO 1461:2000 Powłoki  cynkowe  nanoszone  na  stal  metodą  zanurzeniową ( cynkowanie  jednostkowe ). 
Wymagania  i  badania. 

20. PN-EN ISO 2808:2008 Farby  i  lakiery. Oznaczenie  grubości  powłoki. 
21. PN-EN ISO 8502-3:2000 Przygotowanie  podłoży  stalowych  przed  nakładaniem  farb  i  podobnych  produktów. Badania  

służące  do  oceny  czystości  powierzchni.Ocena  pozostałości  kurzu  na  powierzchniach  stalowych  
przygotowanych  do  malowania ( metoda  z  taśmą  samoprzylepną ). 

22.PN-EN ISO 8502-9:2002 Przygotowanie  podłoży  stalowych  przed  nakładaniem  farb  i  podobnych  produktów. Badania  
służące  do  oceny  czystości  powierzchni. Część 9: Terenowa  metoda  konduktometrycznego  
oznaczania  solo  rozpuszczalnych  w  wodzi. 

23. PN-EN ISO 4624:2004 Farby  i  lakiery. Próba  odrywania  do  oceny  przyczepności. 
24.PN-ISO 15184:2001 Farby  i  lakiery. Sprawdzenie twardości  metodą  ołówkową. 
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11. ZAŁ ĄCZNIK  

 
 

PRZYKŁADY PREFABRYKOWANYCH SCHODÓW   NA SKARPIE W P OBLI ŻU 
OBIEKTU   MOSTOWEGO  

 
 
 

Rysunek 1. Lokalizacja  schodów  na  skarpie  przy  obiekcie  mostowym. Wymiary  w mm. 
 
 
 

      WIDOK Z BOKU 

 

                                                          WIDOK Z GÓRY  

                                                4000      1250      1000 
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Rysunek 2. Rysunek  konstrukcyjny  schodów. Wymiary  w  mm. 
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20.03.01.   ŚCIEKI  Z  PREFABRYKOWANYCH    ELEMENTÓW   BETONOWYCH  

1. WSTĘP 

1.1 Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej Szczegółowej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót 
związanych z wykonaniem ścieków z prefabrykowanych elementów betonowych wiaduktu  i  związanych  z  " Remontem  
wiaduktu  nad  linią  kolejową  Nowogard  – Płoty ( 115 + 708 ),  w  ciągu  drogi  powiatowej  0762 Z  Wojcieszyn – 
Radosław   w  m.  Wojcieszyn, ( km  0 + 500 ) ”. 

1.2 Zakres stosowania SST 

Szczegółowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i 
realizacji robót wymienionych w punkcie 1.1. 

1.3 Zakres robót objętych SST 

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z wykonaniem  4  
prefabrykowanych  ścieków  skarpowych  wg  rys. nr.  2  i  3. 

1.4 Określenia podstawowe 

Stosować określenia podstawowe zgodne z obowiązującymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w 
OST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne" pkt 1.4. 

1.4.1. Ściek - element konstrukcji jezdni lub chodnika służący do odprowadzenia wód opadowych z nawierzchni 
jezdni i chodników do projektowanych odbiorników (np. kanalizacji deszczowej). 

1.5 Ogólne wymagania dotyczące robót 

Ogólne wymagania dotyczące robót podano w OST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne" pkt 1.5. 

2. MATERIAŁY  

2.1 Ogólne wymagania dotyczące materiałów 

Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania, podano w OST D-M-00.00.00 „Wymagania 
ogólne" pkt 2. 

2.2 Podsypka cementowo - piaskowa 

Podsypkę pod krawężnik należy wykonać jako cementowo - piaskową w proporcji 1:4. 

2.3 Prefabrykowane  elementy  betonowe  ścieku 

Prefabrykowane   elementy   betonowe   stosowane   do   wykonania   ścieków   korytkowych, międzyjezdniowych lub 
terenowych, powinny odpowiadać wymaganiom BN-80/6775-03/01. Kształt i wymiary prefabrykowanych elementów 
betonowych, użytych do wykonania ścieków, powinny być zgodne z dokumentacją projektową. Mogą to być np. 
prefabrykaty betonowe o  wymiarach i kształtach wg „Katalogu szczegółów drogowych ulic, placów i parków miejskich -
Karty 2.5, 2.9, 2.13.                                                                                                                                                                 
Do wykonania prefabrykatów należy stosować beton klasy co najmniej 25. 
Nasiąkliwość prefabrykatów nie powinna przekraczać 4%. 
Ścieralność na tarczy Boehmego nie powinna przekraczać 3,5 mm. 
Wytrzymałość betonu na ściskanie powinna być zgodna z PN-EN 206-1:2003 dla przyjętej  klasy betonu. 
Powierzchnia prefabrykatów powinna być bez rys, pęknięć i ubytków betonu, o fakturze  zatartej. 
Krawędzie elementów powinny być równe i proste. Wklęsłość lub wypukłość powierzchni  elementów nie powinna 
przekraczać 3 mm.                                                                                                                                                            
Dopuszczalne odchyłki wymiarów prefabrykatów: 
- na długości ± 10 mm, 
- na wysokości i szerokości ±   3 mm.                                                                                                                      
Prefabrykaty   betonowe   powinny   być   składowane   w   pozycji   wbudowania,   na   podłożu 
utwardzonym i dobrze odwodnionym. 
Do  wykonania  ścieku  stosować  prefabrykaty  pozyskane  z  rozbiórki   istniejącego  ścieku 
drogowego. 



Technologia  remontu  wiaduktu  kolejowego  w  m. Wojcieszyn  -   Specyfikacje Techniczne                                                                                     str .15   

 

INWEST – PROJEKT  mgr inż. Dariusz  BURY,  ul. Majowa 7,  Wołczkowo,  72 - 003  DOBRA ( Szczecińska ) 
   tel. / 091 / 48-728-04   •   fax. / 091 / 46-24-894   •   tel. kom. / 0601 /-72-58-71   •   e - mail:  biuro @ inwest - projekt.com.pl  

2.4 Zaprawa cementowo-piaskowa do wypełnienia spoin między prefabrykatami:  

- cement portlandzki - odpowiadający wymaganiom PN-EN 197-1 
- piasek    -    należy    stosować    drobny,    ostry    piasek    odpowiadający    wymaganiom 

PN-79/B-06711 „Kruszywo naturalne. Piasek do zapraw budowlanych", 
- woda - należy stosować wodę odpowiadającą wymaganiom PN-88/B-32250 „Materiały 

budowlane. Woda do betonów i zapraw". 

2.5 Masa zalewowa 

         Masa zalewowa do wypełnienia spoin  powinna być stosowana na gorąco i odpowiadać wymaganiom BN-
74/6771-04. 

2.6 Woda 

           Woda powinna być „odmiany 1" i odpowiadać wymaganiom PN-B-32250 „Materiały budowlane. Woda do betonów i zapraw". 

3.    SPRZĘT 

3.1 Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w OST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne" pkt 3. 

3.2 Sprzęt do wykonania robót 

Roboty można wykonywać ręcznie przy pomocy drobnego sprzętu, z zastosowaniem: 
- betoniarek do wytwarzania betonu i zapraw oraz przygotowania podsypki cementowo- 

piaskowej, 
- wibratorów płytowych, ubijaków ręcznych lub mechanicznych. 

 
4. TRANSPORT 

4.1 Ogólne wymagania dotyczące transportu 

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w OST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne" pkt 4. 

4.2 Transport materiałów 

Transport prefabrykatów powinien odbywać się wg BN-80/6775-03/01.                                                                                 
Beton na ławę transportowany będzie dowolnymi środkami przeznaczonymi do przewożenia wytworzonego betonu.                     
Czas transportu nie może przekraczać jednej godziny (około 30 km). Roboty betonowe ujęto w OST M-13.00.00.                         
Kruszywo można przewozić dowolnymi środkami transportu w sposób zabezpieczający je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z 
innymi asortymentami. 

5. WYKONANIE ROBÓT  

5.1 Ogólne zasady wykonania robót 

Ogólne zasady wykonania robót podano w OST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne" pkt 5. 

5.2 Roboty przygotowawcze 

Przed przystąpieniem do wykonania ścieku należy wytyczyć oś ścieku zgodnie z dokumentacją projektową. 

5.3 Wykonanie ścieku z prefabrykatów 

Ustawienie prefabrykatów powinno być wykonane na podsypce cementowo-piaskowej o grubości 10 cm, lub innego wymiaru 
wskazanego w dokumentacji projektowej. Ustawianie prefabrykatów powinno być zgodne z projektowaną niweletądna ścieku. 
Spoiny elementów prefabrykowanych nie powinny przekraczać szerokości 1 cm. Spoiny prefabrykatów układanych na ławie 
żwirowej należy wypełnić żwirem lub piaskiem. Spoiny prefabrykatów układanych na ławie betonowej należy wypełnić zaprawą 
cementowo-piaskową, przygotowaną w stosunku 1:2. Spoiny przed zalaniem należy oczyścić i zmyć wodą. Prefabrykaty 
ustawione na podsypce cementowo-piaskowej i o spoinach zalanych zaprawą, powinny mieć co 50 m spoiny wypełnione bitumiczną 
masą zalewową nad szczeliną dylatacyjną ławy betonowej. 
Jeżeli do wykonania ścieków terenowych zastosowano prefabrykaty typu „korytkowego" wg KPED - karta 01.03 [13], to 
połączenie prefabrykatu z jezdnią należy wypełnić bitumiczną masą zalewową. Od dolnej strony prefabrykatu, wykop należy 
wypełnić piaskiem lub żwirem i starannie zagęścić. 
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6. KONTROLA JAKO ŚCI ROBÓT  

6.1    Ogólne zasady kontroli jakości robót 

Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w OST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne" pkt 6. 

 
6.2 Badania przed przystąpieniem do robót 

Przed   przystąpieniem   do   robót   Wykonawca   powinien   wykonać   badania   materiałów  przeznaczonych  do  wykonania  
ścieku   i   przedstawić  wyniki  tych   badań   Inżynierowi   do 
akceptacji. Badania materiałów stosowanych do wykonania ścieku z prefabrykatów powinny obejmować wszystkie  
właściwości,   które  zostały  określone  w  normach  podanych  dla  odpowiednich  materiałów w pkt 2. 

6.3 Badania w czasie robót 

6.3.1. Zakres badań 

W czasie robót związanych z wykonaniem ścieku z prefabrykatów należy sprawdzać: 
- wykop pod ściek 
- ustawienie prefabrykatów, 
- wykonanie ścieku. 

6.3.2. Wykop pod ściek 

Należy  sprawdzać,   czy  wymiary  wykopu   są  zgodne   z   dokumentacją  projektową  oraz zagęszczenie podłoża na dnie 
wykopu. 
Tolerancja dla szerokości wykopu wynosi ± 2 cm. Zagęszczenie podłoża powinno być zgodne z pkt 5.3. 

6.3.3. Sprawdzenie wykonania ścieku 

Przy wykonaniu ścieku, badaniu podlegają: 
a) niweleta ścieku, która może różnić się od niwelety projektowanej o ± 1 cm na każde      100  m wykonanego ścieku, 
b) równość podłużna ścieku, sprawdzana w dwóch dowolnie wybranych punktach na każde 100 m długości, która może wykazywać 

prześwit nie większy niż 0,8 cm pomiędzy powierzchnią  ścieku a łatą czterometrową, 
c) wypełnienie spoin,  wykonane zgodnie  z pkt  5,  sprawdzane  na  każdych  10  metrach  wykonanego ścieku, przy czym 

wymagane jest całkowite wypełnienie badanej spoiny, 
d) grubość podsypki, sprawdzana co 100 m, która może się różnić od grubości projektowanej o  ± 1 cm. 

7. OBMIAR ROBÓT  

7.1 Ogólne zasady obmiaru robót 

Ogólne zasady obmiaru robót podano w OST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne" pkt 7. 

7.2 Jednostka obmiarowa 

Jednostką obmiarowa jest m  (metr) wykonanego ścieku z prefabrykowanych elementów betonowych. 

8. ODBIÓR ROBÓT 
-, 

8.1    Ogólne zasady odbioru robót 

Ogólne zasady odbioru robót podano w OST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne" pkt 8. Roboty uznaje się za wykonane 
zgodnie z dokumentacją projektową, SST i wymaganiami Inżyniera, jeżeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem 
tolerancji wg pkt 6 dały wyniki pozytywne. 

 
8.2    Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu 

Odbiorowi robót zanikających i ulegających zakryciu podlegają:                                                                                                   

-   wykop pod ściek, 

-  wykonana podsypka. 
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9.    PODSTAWA PŁATNOŚCI  

9.1 Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności 

Ogólne wymagania dotyczące płatności podano w OST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne".                                        
Płatność za 1 metr wbudowanego prefabrykowanego ścieku skarpowego należy przyjmować na podstawie obmiaru, atestów 
producenta ścieków i oceny jakości wykonanych robót oraz wbudowanych materiałów. 

9.2 Cena jednostki obmiarowej 

Zgodnie z Dokumentacją Projektową  należy ułożyć 4  prefabrykowane  ścieki  skarpowe wg  rys. nr.  2  i  3  o  
określonej  długości 

Cena wykonania 1 mb ścieku z prefabrykowanych elementów betonowych obejmuje: 

- prace pomiarowe i przygotowawcze, 
- dostarczenie materiałów, 
- wykonanie wykopu ( korytowanie ) pod ściek – ujęte  w  11.00.01. 
- wykonanie podsypki cementowo-piaskowej, 
- montaż prefabrykowanych elementów ścieku, 
- zasypanie zewnętrznej ściany prefabrykatu, 
-    wykonanie badań kontrolnych wg pktu 6,  
-    oczyszczenie terenu robót z usunięciem nadmiaru gruntu i odpadów poza pas drogowy. 
 

Płatność za 1 mb wykonanych  ścieków należy przyjmować zgodnie z obmiarem i oceną jakości wykonanych robót. 

Wykonanie  ścieków  skarpowych  : 

• Schody  skarpowe  ( rys. nr. 2  i  3 )   ⇒⇒⇒⇒  4szt. ( o  łącznej  dł. 44,00mm ). 
 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE  

10.1  Normy 

BN-80/6775-03/01 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni dróg, ulic, parkingów i torowisk 
tramwajowych. Wspólne wymagania i badania 

BN-80/6775/-03/04 Prefabrykaty budowlane z betonu.  Elementy nawierzchni dróg, ulic, parkingów i torowisk 
tramwajowych. Krawężniki i obrzeża. 

PN-EN 197-1 Cement . Część 1. Skład, wymagania i kryteria zgodności dotyczące cementów powszechnego 
użytku. 

PN-EN 197-2 Cement. Część 2. Ocena zgodności 

PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania. 

PN-79/B-06711 Kruszywa naturalne. Piasek do zapraw budowlanych. 

PN-B-11111:1996 Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowych. Żwir i mieszanka. 

PN-88/B-32250 Materiały  budowlane.Woda do betonów zapraw. 

PN-EN 206-1:2003 Beton. Część 1: Wymagania, właściwości, produkcja i zgodność 

BN-64/8845-02 Krawężniki uliczne. Warunki techniczne wstawienia i odbioru. 

Dz.U. Nr 63 z dn. 03.08.2000 - Rozporządzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej 735 z dnia 30.05.2000. 

10.2 Inne dokumenty 

1. Katalog   szczegółów  drogowych   ulic,   placów  i   parków  miejskich,   Centrum   Techniki 
      Budownictwa Komunalnego, Warszawa 1987.  

2.Katalog powtarzalnych elementów drogowych (KPED), Transprojekt  -Warszawa, 197 
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20.04.01.       USUNIĘCIE   DRZEW  I   KRZEWÓW  

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot ST 

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót związanych z 
usunięciem drzew  i  krzewów ( samosiejek )  w wiaduktu  i  związanych  z  " Remontem  wiaduktu  nad  linią  kolejową  
Nowogard  – Płoty  ( 115 + 708 ),  w  ciągu  drogi  powiatowej  0762 Z  Wojcieszyn – Radosław   w  m.  Wojcieszyn, ( 
km  0 + 500 ) ”. 

1.2. Zakres stosowania ST 

Specyfikacje Techniczne są stosowane jako dokument przetargowy i kontraktów)' przy realizacji robót wymienionych w 
punkcie 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych ST 

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji stanowią wymagania, dotyczące robót związanych z usunięciem drzew, wykonywanych 
w ramach robót przygotowawczych, w  związku  z  korytowaniem  pod  budowę  1  schodów  skarpowych  i  4   ścieków  
skarpowych ( rys. nr. 2, 3  i  4 ) 
 
1.4. Określenia podstawowe 

Stosowane określenia podstawowe są zgodne z obowiązującymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z 
definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość wykonanych robót oraz za ich zgodność z Dokumentacją 
Projektową, ST oraz z zaleceniami Inżyniera. Ogólne wymagania dotyczące robót podano w ST D-M-00.00.00. punkt 
1.5. 

2. MATERIAŁY  

Nie występują. 

3. SPRZĘT 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST D-M-00.00.00. "Wymagania Ogólne" punkt 3. 3.1. Sprzęt 
do usunięcia drzew.  Sprzęt powinien odpowiadać pod względem typów i ilości wskazaniom zawartym w 
ST, PZJ lub projekcie  organizacji robót, zaakceptowanym przez Inżyniera. Jakikolwiek sprzęt, maszyny, 
urządzenia i narzędzia nie gwarantujące zachowania wymagań jakościowych zostaną przez Inżyniera 
zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robót Do wykonywania robót związanych z usunięciem drzew można 
stosować: piły mechaniczne,  specjalne maszyny przeznaczone do karczowania pni oraz ich usunięcia z pasa 
drogowego, spycharki, koparki lub ciągniki ze specjalnym osprzętem do wyrębu drzew. Wszystkie maszyny 
powinny być zaakceptowane przez Inżyniera. 
 

4. TRANSPORT 

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w ST D-M-00.00.00. "Wymagania Ogólne" punkt 4. Pnie, 
karpina oraz gałęzie można przewozić dowolnym środkiem transportowym. 

5. WYKONANIE ROBÓT  

Ogólne wymagania dotyczące wykonania robót podano w ST D-M-00.00.00. "Wymagania Ogólne" punkt 5. 
Wszystkie  gałęzie  i  karpy  po  wykonaniu  zostaną  spalone  bądź  wywiezione  poza  teren  budowy. Poza miejscami wykopów 
doły po wykarczowanych pniach będą wypełnione gruntem przydatnym do budowy nasypów i zagęszczone, zgodnie z 
wymaganiami zawartymi w BN-72/8932-01. Doły w obrębie przewidywanych wykopów należy tymczasowo zabezpieczyć przed 
gromadzeniem się w nich wody. 
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6. KONTROLA JAKO ŚCI ROBÓT 

Ogólne wymagania dotyczące kontroli jakości robót podano w ST D-M-00.00.00. "Wymagania Ogólne" p. 6.  Sprawdzenie jakości 
robót polega na wizualnej ocenie kompletności usunięcia roślinności, wykarczowania korzeni i zasypania dołów. Zagęszczenie 
gruntu wypełniającego doły powinno spełniać odpowiednie wymagania określone w ST D-03.00.00 "Roboty ziemne". 

7. OBMIAR ROBÓT  

Ogólne wymagania dotyczące obmiaru robót podano w ST D-M-00.00.00. "Wymagania Ogólne" punkt 7. 7.1. Jednostka 
obmiaru. Jednostką obmiarową robót związanych z usunięciem drzew ( samosiejek ) jest 1 m2  powierzchni  zakrzaczenia  
skarp , w  miejscu  przyszłej  lokalizacji  schodów  i  ścieków  skarpowych. Obmiar powinien być dokonany na budowie, w 
obecności Inżyniera. Obmiar wymaga akceptacji Inżyniera. Obmiar nie powinien obejmować jakichkolwiek robót nie 
wykazanych w Dokumentacji Projektowej, z wyjątkiem zaakceptowanych na piśmie przez Inżyniera. Dodatkowe roboty 
wykonane bez pisemnego upoważnienia Inżyniera nie mogą stanowić podstawy do roszczeń o dodatkową zapłatę. 

8. ODBIÓR ROBÓT 

Ogólne wymagania dotyczące odbioru robót podano w ST D-M-00.00.00. "Wymagania Ogólne" punkt 8. Odbioru 
robót związanych z usunięciem drzew ( samosiejek ) dokonuje Inżynier, po zgłoszeniu robót do odbioru przez 
Wykonawcę. Odbiór powinien być przeprowadzony w czasie umożliwiaj ącym wykonanie ewentualnych poprawek 
bez hamowania postępu robót. Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na własny koszt w terminie ustalonym z 
Inżynierem. 

9. PODSTAWA     PŁATNOŚCI 

Ogólne wymagania dotyczące płatności podano w ST D-M-00.00.00. "Wymagania Ogólne" punkt 9. Płatność 
należy przyjmować na podstawie jednostek obmiarowych wg p. 7, zgodnie z obmiarem, po odbiorze robót. 
Zgodnie z Dokumentacją Projektową należy 
 
9.1. Cena jednostki obmiarowej. 

       Cena jednostkowa  wykonania robót związanych z usunięciem drzew ( wycinka  samosiejek ) obejmuje: 
-   wycięcie i wykarczowanie drzew,  
-   wywiezienie karpiny i gałęzi poza teren budowy lub  spalenie  gałęzi  na  miejscu, 
-   wyrównanie  powierzchni  skarp, zasypanie dołów i zagęszczenie ora  wyprofilowanie  powierzchni  skarp 
-   uporządkowanie  terenu  z  pozostałości po wykarczowaniu. 
 
Wycinka  kolidujących  drzew  i  krzewów: 

• Wycinka  samosiejek  (  krzaków  o  ∅ 3 - 8cm  )  ⇒⇒⇒⇒  na  powierzchni  76,00 m2    skarp                                        
w  miejscu  przyszłej  lokalizacji: schodów ( 16 m2 )  i  ścieków  skarpowych (60,00 m2 ) 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

1. BN-72/8932-01 "Budowle drogowe i kolejowe. Roboty ziemne". 
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20.05.01   RUSZTOWANIA  DO  NAPRAW  I  WZMOCNIEŃ  KONSTRUKCJI  

 

1.  Wstęp 

1.1  Przedmiot specyfikacji (ST) 

                     Przedmiotem niniejszej ST są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót związanych z montażem i  
demontażem rusztowań  koniecznych  do prowadzenia  robót  związanych  z  " Remontem  wiaduktu  nad  linią  
kolejową  Nowogard  – Płoty  ( 115 + 708 ),  w  ciągu  drogi  powiatowej  0762 Z  Wojcieszyn – Radosław   w  m.  
Wojcieszyn, ( km  0 + 500 ) ”. 
 
1.2  Zakres stosowania ST 

ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych  w p. 1.1 
 

1.3  Zakres robót objętych ST 

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z dostarczeniem na budowę, 
zmontowaniem  i  zdemontowaniem koniecznych rusztowań oraz zakresem swym obejmuje wymagania stawiane 
materiałom i wykonywanej pracy 
 

1.4  Określenia podstawowe 

Rusztowania - konstrukcja konieczna  do wykonania podparcia  elementów  konstrukcji  obiektów  oraz  prowadzenia  
robót  montażowych, naprawczych  i  konserwacyjnych. 
 
1.5  Ogólne wymagania dotyczące robót 

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość stosowanych materiałów i wykonywanych robót oraz za ich zgodność z 
dokumentacją projektową, ST oraz zaleceniami Inżyniera. Roboty powinny być wykonane zgodnie z projektem 
opracowanym  przez  Wykonawcę i zaakceptowanym  przez  Inżyniera.  Projekt rusztowania zamiennego możliwy jest 
za zgodą Inżyniera. Wykonawca winien przedłożyć do zatwierdzenia szczegółowe rysunki robocze rusztowań, jarzm 
montażowych, pomostów roboczych. Jednostka  Projektowa zastrzega sobie prawo do oceny projektu rusztowań. 
 
2.  Materiały 

          Komplet  rusztowań  rurowych  i  przestawnych ( aluminiowych )   o  wysokości  do  4m. W/g  Projektu  
rusztowań    opracowanego  przez  Wykonawcę.  Projekt  winien  uwzględniać  wybudowanie  rusztowań  o  powierzchni  

średnio 8 x7 = 56m2 x 3 przęsła = 118m2 dla  3  przęseł   wiaduktu . 

 
3.  Sprzęt 

Sprzęt używany do wykonania rusztowań musi być zaakceptowany przez Inżyniera. 

 
4.  Transport 

Załadunek, transport, rozładunek i składowanie elementów rusztowań  i  podpór montażowych powinien odbywać się tak , 
aby zachować ich dobry stan techniczny. 
 
5.  Wykonanie robót 

5.1  Montaż rusztowań 

Przewidziano wykonanie rusztowań rurowych  o  wysokości  do  4m  oraz  ich  wielo – krotne przestawienie. 
Montaż  rusztowań  musi  być  zgodny  z  przedłożonymi  do  akceptacji  Inżyniera  dokumentami  rysunkowymi  i  
opisowymi  na  typ  rusztowań  rurowych  i  podwieszonych Należy  sprawdzić  wytrzymałość  pomostów  roboczych  oraz  
zabezpieczyć  pomosty  barierami  ochronnymi.  
W  przypadku  rusztowań  rurowych  wymaga projektu  rusztowań, wariantów  jego  przestawiania  oraz akceptację  prze  
Inżyniera  
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5.2  Odchyłki wymiarowe 

Dopuszczalne odchyłki wymiarowe od projektu dla rusztowań lub jarzm montażowych wynoszą: 

a) rozstaw kolumn  rusztowaniowych - 1,5m, 
b) wysokość  kolumn  do  5m, 
c) długość wsporników od  -1 cm do 10 cm. 
 

5.3  Rozbiórka rusztowań ( demontaż ) 

Całkowita rozbiórka rusztowań może nastąpić po zakończeniu prac naprawczych konstrukcji od spodu . W  trakcie  prac  
naprawczych  przewidziano  przestawianie  rusztowań ( kolumn  rusztowaniowych )  zgodnie  z  wcześniej  opracowanym  
Projektem  rusztowań. Rusztowania należy rozbierać stopniowo, pod ścisłym nadzorem technicznym, unikając 
jednoczesnego usunięcia większej liczby podparć. 
Rusztowania  podwieszone  będzie  demontowane  po  zakończeniu  prac  naprawczych  jednego  wspornika  i  następnie  
ponownie  drugiego  wspornika. 
Rusztowania  rurowe  na  pontonie  należy  wykonać  przy  nabrzeżu  po  zakończeniu  prac  naprawczych. 

 
6.  Kontrola jakości robót 

Należy sprawdzać wykonanie rusztowań i wymagania opisane w p. 5.1, 5.2 , 5.3. 
 
7.  Obmiar 

Jednostką obmiaru jest: komplet  danego  typu  rusztowania  wraz  z  ich  koniecznym  montażem, demontażem  i  
wymaganym  technologicznie  krotnością  przestawień  oraz  sprzęt  do  sprowadzenia ( zwrotu ) rusztowań  na  budowę  i  
ich  obsługę. 

 
8.  Odbiór końcowy 

Na podstawie wyników wg p.6 badań należy sporządzić protokoły robót końcowych. 

9.  Płatność 

Płaci się za kpl.  wykonanych, odebranych  rusztowań  wraz  z  przestawieniami  oraz  ich  demontażem. Uwzględnia się tu 
zapewnienie niezbędnych czynników produkcji w tym: 
-  dostarczenie materiałów do wykonania rusztowań, 
-  wykonanie rusztowań wraz z wytyczeniem, 
-  demontaż   i  usunięcie rusztowań  poza  plac  budowy,                                                                                                               
-  zapewnienie  lekkich  i  przestawnych  rusztowań  dla  prac  nad  torem  kolejowym  z  uwagi  na  ruch  pociągów, 
-  przestrzeganie  Regulaminu  prowadzenia  prac, opracowanego  przez  PKP  z  uwagi  na  ruch  pociągów.   
 

• Rusztowania do napraw i  wzmocnienia konstrukcji  wiaduktu   ⇒⇒⇒⇒  kpl.  rusztowań / +  rozbiórka / 

10.  Przepisy związane 

BN-70/9080-02 Rusztowania stalowe z elementów składowych do budowy mostów. Wymagania i badania przy odbiorze 
zmontowanych rusztowań. 
WTP - Rusztowania dla budowy mostów stalowych, żelbetowych lub z betonu sprężonego WP-D, DP31 


