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M - 20.00.00. INNE ROBOTY MOSTOWE.

20.01.01. Iniekcja wysokoénieniowa rys.

1. Wstep.
1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej (ST).

Przedmiotem niniejszej Sh svymagania dotyege wykonania i odbioru iniekcji wysokadoieniowej zywicg w
elementach konstrukcji wiaduktu i awanych z" Remontem wiaduktu nad linia kolejowg Nowogard — Ptoty
(115 +708), w aigu drogi powiatowej 0762 Z Wojcieszyn — Radosda w m. Wojcieszyn, (km 0 +500) ".

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokuimezetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realii Robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot olgtych ST.

Iniekcja rys i szczelin w ladrukcji niogcej przset zelbetowych (belki) oraz w elementach podp6r.
Zaktada si zastosowanie do iniekcjiywicy typu Sikadur 52 lub Ombran EH 20.Powyzszy material winien
posiadé aktualm Aprobat Techniczg wydary przez IBDiM. Naléy zainiektowda:
Rysy o rozwartéci do:
* 0 rozwartgci do 1,0mm — 14m,
e 0 rozwartdéci do 1,5mm —5m,
* 0 rozwartgci do 2,0mm —5m,

1.4. Okr&lenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej S sgodne z obowizujacymi polskimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotvgze robaét.

Iniekcja wysokodinieniowa powinna hy wykonana zgodnie ze Specyfikacfechniczg oraz wytycznymi
podanymi w pkt. 10. Wykonawca jest odpowiedsiaka jaké¢ wykonanych robot zgodnych ze specyfikacj
Techniczm oraz zaleceniami myniera.

2. Materiaty.

2.1. Wymagania ogélne
- nie mniej nt 1,5

Kompozycja iniekcyjnazyta przez Wykonawec do wypetniania rys lub egnig¢ w betonie musi posiaéa
aktualry Aprobat Techniczg wydany przez IBDIM.
Do iniekcji rys lub pknie¢c maze by wyta jedynie kompozycja przeznaczona do stos@wvarzy wilgotnym
podiazu betonowym i o nie terminowanej przyddtiodo stosowania.
Na zadanie Zamawiacego, Wykonawca obowdany jest udokumentowazrodio zakupu kompozycji iniekcyjnej lub
jej skladnikow i przediey¢ te dokumenty na §nie Inzynierowi.

2.2. Wymagania szczego6towe

Przyczeprio do betonu kompozycji iniekcyjnej, wyznaczomeetody, " pull-off' przy srednicy kgyzka prébnego
50mm, powinna wynoéi
- nie mniej nt 3,5 MPa w przypadku projektowanego sztywnegspolenia betonu w miejscu zarysowania lub
pekniecia, MPa w przypadku projektowanego elastycanegpetnienia rysy lub gkniecia.
Wentyle iniekcyjne powinny gwarantodaszczelné ich osadzenia w betonie naprawianego elamenty
cisnieniu wttaczanej kompozycji, wynagzym nie mniej i wartgé¢ przewidywanego €mienia roboczego.

3. Sprzet.

Wybér sprztu do prac iniekcyjnych nalg¢ do Wykonawcy.
Pompa do tloczenia kompozycji iniekcyjnej poma zapewnia mazliwos$é sterowania wielkii cisnienia iniektu.
Powinna ona tloczy kompozycg w spos6b réwnomierny bez gwattownych zméénienia.
Sprzt oraz instalacja hydrauliczna zestawu inigkego, przy dnieniu roboczym iniektu 10MPa, nie powinny
wykazywa& zadnych przeciekdw kompozyciji.

4. Transport.

Transport i magazynowanie przez Wykonawaaterialdw iniekcyjnych powinny odpowiadagélnym
wymaganiom jak dla materiatdw toksycznychatwiopalnych.
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5. Wykonanie robét.

5.1. Wymagania ogdlne

Wykonawca obowgzany jest przedstawiZamawiagcemu wang Aprobat Techniczy wydary przez
IBDIM. Wykonawca obowjzany jest prowadéi na biezaco dokumentacg prac iniekcyjnych. W dokumentacji tej,
dla kadej rysy lub pkniecia powinny by podane informacje dotygze:
- ruchu drogowego na unikgie w trakcie prowadzenia rob6t iniekcyjnych,
- cisnienie pocatkowe i kaocowe wttaczanej kompozyciji,
- objetos¢ wttoczonej kompozycji iniekcyjnej,
- trudngici w trakcie prowadzenia prac iniekcyjnych.
Wykonanie, zabezpieczenie, utrzymanie oraz rokhiGusztowa, pomostéw roboczych i innych gdzen
pomocniczych niezliinych do prowadzenia prac iniekcyjnych, bglelo Wykonawcy.
Otwory w betonie do osadzenia wentyli inigkggh powinny by dokladnie odpylone przy pomocy odkurzacza
przemystowego. Usuwanie pylu z otworéw strun@en spezonego powietrza jest niedopuszczalne. Pracekdgjne
powinny by prowadzone przy temperaturze otoczenia iskakcji naprawianego elementu niezszej nk + 10 C
i nie wyszej nk +25C.
W porze deszczowej Wykonawca obgmeiny jest zabezpieozymiejsce prowadzonych prac iniekcyjnych
prowizorycznym zadaszeniem.
W przypadku gdy objos¢ wttoczonej do wentyla kompozycji iniekcyjnepacznie przekroczy przewidywan
wielkos¢, a z gsiednich wentyli otwartych niecbzie wyciekéa kompozycja, Wykonawca oboygiany jest
niezwtocznie zawiadordi o tym fakcie layniera, ktéry podejmie decyzjco do dalszego prowadzenia iniekcji. Po
zakaiczeniu rob6t iniekcyjnych, wentyle powinny ébyisungte z konstrukcji, a pozostate po nich otwolery
wypelni. Na zadanie Zamawiaicego, Wykonawca obowdany jest uswé warstw masy uszczelniggej
powierzchniowo rysy lub gkniecia.

5.2. Bezpiecastwo robdt i ochronasrodowiska

Spos6b prowadzenia robdét iniekcgmynie mae powodowa skaenia srodowiska. Wszelkie odpady
kompozycji iniekcyjnej lub sktadnikdw oraz pogzyny pozostale po myciu spta, Wykonawca obowzany jest
usurg¢ z terenu robodt i poddautylizacii.

6. Kontrola jakosci robot.

Przed przygtieniem do wttaczania kompozycji iniekcyjnep dysy lub pkniecia Wykonawca obowzany
jest dokoné kontroli draznosci szczeliny pomidzy sisiednimi wentylami przy ayciu spezonego powietrza o
cisnieniu nie mniejszym i 0,6 MPa. W przypadku stwierdzenia brakuzdoéci, Wykonawca powinien
zainstalowa dodatkowy wentyl.
Podstaw jakasci wykonanych prac iniekcyjnychg sdane zawarte w dokumentacji roboczej ordzuaine
sprawdzenie wypetienia rys lukzkpie¢ kompozycj po usurgciu masy powierzchniowego uszczelnienia rys.
W przypadku stwierdzenia nieprawidtowego preghi prac iniekcyjnych jak:
-widoczne po zdpiu masy powierzchniowego uszczelnienia odcings lub gknie¢ nie wypetnione
kompozycy,
- nie pojawienie si kompozycji w gsiednim, otwartym wentylu,
- nieprzewidziana przerwa w iniektowaniu ryls§p pekniecia,
- zbyt niska temperatura powietrza lub koratfuw czasie prowadzenia prac iniekcyjnych,
- zbyt niskie dinienie kaicowe wttaczanej kompozyciji,
-inne czynniki majce wptyw na jak& wykonywanych prac iniekcyjnych,
Zamawiajcy maze zagdat od Wykonawcy dokonania na koszt wiasny edidiv kontrolnych we wskazanym
przez Irkyniera miejscach, przyzyciu wiertta koronkowego drednicy nie mniejszej ni60mm i pobranie probek
betonu o diugi nie mniejszej @i 20cm lub réwnej gruoi naprawianego elementu.
O jakdci prac iniekcyjnych w takim przypadku decjaistopién wypetnienia kompozygj rysy lub gkniecia w
wycietej prObce oraz postazniszczenia tej probki prz§ciskaniu.
Stopigh wypetnienia rysy lub gkniccia, mierzony jako stosunek sumy dgjoodcinkéw szczeliny wypetnionych
kompozycy ( cm) do catkowitej diugwi skleiny, widocznej na pobocznicy i podstalwaprébki walcowej ( cm) nie
powinien by mniejszy nt 85%.
Zniszczenie prébki przyciskaniu powinno nasgpi¢c w betonie, a nie w skleinie.

7. Obmiar.

Obmiar prac iniekcyjnych obejmuje:
- catkowity diugas¢ rys lub pknie¢, wzdtwz ktdrej osadzone zostaly wentyle iniekcyjnecm,
- objetos¢ wttoczonej kompozycji iniekcyjnej okdlena na podstawie dokumentacji roboczej w dcm.
Dlugos¢ rysy lub gknigcia naley mierzy z doktadnéciag do 5cm.
Pomiar obgtosci kompozycji iniekcyjnej wttoczonej do werdylnaley mierzy¢ z doktadnécia do 50ml.
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8. Odbidr koncowy.

Odbiorowi podlegaj
- roboty przygotowawcze ( uszczelnienie powierigtve rys, osadzenie wentyli, itp.), ustioviajgce
wttaczanie kompozycji iniekcyjnej do wentylbdbior medzyoperacyjny ),
- roboty obgte umowvg po ich calkowitym zakixzeniu (odbior kicowy ).
Podstaw odbioru m¢dzyoperacyjnego jest pisemne stwierdzenigydiera w dzienniku budowy o zalazeniu
wszystkich robo6t zwizanych z iniekg rys i gknig¢ w betonie i spetnienie wymagakreslonych w projekcie
technicznym, ST oraz innych warunkéw dotmzh tych robét zawartych w umowie.

9. Ptatnasé.

Podstaw pfatngci jest przygcie przez Zamawiagego wykonanych robét, potwierdzone w protokole

odbioru kaicowego. Cena jednostkowa obejmuje:

- zakup, dostawi magazynowanie materiatéw, lub wyrobéw potrzelingtlo wykonania rob6t obllych umows,

- wykonanie i rozbiérk rusztowa, pomostoéw roboczychzycie srodkéw ptywajcych i innych urgdzen
pomocniczych, niezldnych do wykonania zadania lub zabezpieczeoi®t prowadzonych przy

odbywajcym st ruchu drogowym na obiekcie,

- wykonanie robét iniekcyjnych oraz wszystkicbbét towarzysgeych, wynikajcych z warunkéw
realizacyjnych i rozwizania technicznego konstrukcji w/g ST.

llosci rys:

e rysy o rozwartéci do 1mm - iniekcjazywicg = 14 mb,
e rysy o rozwartéci do 1,5mm - iniekcjazywicg = 5 mb,
e rysy o rozwartéci do 2,0mm - iniekcjazywicg = 5 mb,

10. Przepisy zwazane.

e " Zasady napraw zarysowanych konstrukcji beteymtn kompozycj epoksydow za pomog iniekcji
cisnieniowej" - Zeszyt 35 IBDIM.
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20.02.01. SCHODY Z PREFABRYKOWANYCH ELEMENTOW BETONOWYCH

1. WSEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczngjysymagania dotycgce wykonania i odbioru robét zydanych z
wykonaniem prefabrykowanych schodéw skarpowychgzawiych z" Remontem wiaduktu nad linia kolejowa
Nowogard — Ploty (115 +708), w sju drogi powiatowej 0762 Z Wojcieszyn — Radosla w m. Wojcieszyn,
(km 0+500)".

1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako doktrperetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i reatfaRobét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robo6t obych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji paastosowanie przy wykonaniu prefabrykowanych séiod
przeznaczonych dla sty utrzymaniowej, potzonych na skarpach w pofli obiektéw irkynierskich. W niniejszym
remoncie ustalenia zawarte w niniejszej specyjildatyczg zasad prowadzenia rob6t zaanych avykonaniem 1
prefabrykowanych schodéw skarpowych wg rys.nr2 i 4.

1.4. Okrdlenia podstawowe
1.4.1. Wskanik zag:szczenia gruntu - wielké charakteryzujca stan zagszczenia gruntu, okéna wg wzoru:

IS = Pd / Pds
gdzie:
Pd
- gestas¢ objetosciowa szkieletu gruntu w nasypie, okiena wg BN-77/8931-12, w gramach na centymetr
sz&cienny,
p~ -maksymalna ¢stos¢ objetosciowa szkieletu gruntu zggzczonego wg PN-B-04481:1988, w gramach na

centymetr sz&ienny.
1.4.2. Schody - konstrukcja budowlana ustigviajgca, za pomog stopni, komunikacyjne powzanie r@énych
pozioméw w sposob dostosowany do warunkdw ruchszpigo.
1.4.3. Bieg - wydzielona cgs¢ schoddw sktadapa st co najmniej z dwdch nagiujacych po sobie stopni o
jednakowych wysokgiach i odpowiednich szeroktiach wytkowych, stanowicych pohczenie komunikacyjne dla
dwadch ré@&nych poziomoéw.
| .4.4. Stopié - zasadniczy element schodow, na ktérym wspieratspa przy pokonywaniu ¥aych pozioméw.
1.4.5. Balustrada - pionowa przegroda o konstrukcji i wg@ei zabezpieczafej przed upadkiem ze schodéw,
zakaiczona gora porkcza.
1.4.6. Pozostale okigenia podstawoweaszgodne z obowzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine" .
1.5. Ogolne wymagania dotygze robot

Ogolne wymagania dotygee rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbine

2. MATERIALY

2.1. Og6lne wymagania dotygze materiatow
Ogo6lne wymagania dotygze materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, poalav ST D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne".

2.2. Materiaty do wykonania schodéw
Nalezy stosowé materiaty zgodne z dokumentagrojektowy i ST. Jeeli w dokumentacji projektowej, ani w ST
nie przewidziano inaczej do wykonania schodéw skaggh mana stosowéamateriaty, jak poriej.
2.2.1. Stopnie prefabrykowane
2.2.1.1. Beton i jego sktadniki
Stopnie prefabrykowane powinnybwykonane z betonu klasy B30 wg PN-B-06250:1988 .
Do wykonania betonu na stopnie powinny Isjosowane materiaty:
a) cement portlandzki CEMI niskoalkaliczny klasy cgmaiej 42,5 wg PN-EN 197-1:2002,
b) kruszywo marki nie mniejszejnsymbol liczbowy klasy betonu i odpowiagdeg wymaganiom PN-B-06712:1986
dla kruszyw mineralnych,
c) woda zarobowa do betonu spetaig wymagania PN-EN 1008:2004,
d) ewentualnie domieszki do betonu. Dla zastosowanejieszki Wykonawca powinien przedstawiolsk; Norme,
aproba¢ techniczig wydary przez IBDiM lub europejskaproba¢ techniczig oraz atest producenta.
Beton w stopniach powinien speléiymagania podane w tablicy |.
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Tablica |. Wymagania dla betonu

Lp. Wiasciwosci Jednostki| Wymagania Metody bada wedtug
1 Klasa beton - B30 PN-B-06250: 1988 [i
2 [Nashkliwosé % <5,0 PN-B-06250: 1988 [7]
3 Wodoprzepuszczali§é - W6 PN-B-06250: 1988 [
4 Mrozoodpornéc¢ - F100 PN-B-06250: 1988 [7]
5 |Scieralng¢ na tarczy Boehmego mm <35 PN- 6-04111:1984 [12]
22.1.2. Stal

Jezeli dokumentacja projektowa nie przewiduje inadkebrojenia stopni mima stosowéstal klasy A-I1IN
wgSTM-12.01.00.

2.2.1.3. Elementy prefabrykowane stopni

Powierzchnie stopni powinny byez rys, pknie¢ i ubytkédw betonu. Krawdzie elementéw powinny Byréwne i
proste. Tekstura i kolor powierzchni gornej (licgmmwinny by jednorodne, a struktura zwarta.

Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchnieglwzelbetowych nie powinny przekraczaartaci:

wklestas¢ lub wypukiagi¢ powierzchni gérnej, wichrowaté powierzchni i krawdzi: 3 mm,

szczerby i uszkodzenia kreglzi i naray - liczba max. 3, diugé max. 20 mm.

Sprawdzenie wygtlu zewtrznego nalgy przeprowadzi na podstawie ogfizin elementu poprzez pomiar i policzenie

uszkodzé wystpujacych na powierzchniach i krgdziach elementu. Pomiaréw nafelokonywa zgodnie z PN-B-

10021:1980. 2.2.2 Obrza betonowe

Obrzerza betonowe 0 wymiaradh* 20 x 75 cm, gatunku I-go powinny bwykonane z betonu klasy B30 i spetnia
wymagania zawarte w pkci2.1.1.
Kazda dostarczona partia obggebetonowych na budanpowinna posiadaatest producenta i deklaracj
zgodndci.
Dopuszczanie odchytki wymiaréw obzzena

diugaici £ 8 mm,

- na szerokgi i wysokaci + 3 mm.

Dopuszczanie wady i uszkodzenia obyzevklestos¢ lub wypukiags¢ powierzchni i krawdzi - 2 mm, szczerby i
uszkodzenia kragdzi i narazy ograniczajcych powierzchnie gérnédieralne)- niedopuszczalne.

- szczerby i uszkodzenia kregizi ograniczajcych pozostale powierzchnie:

- liczba max.: 2,
- dlugai¢ max.: 20 mm,
- glebokas¢ max.: 5 mm.
Materiaty do wykonania podsypki i wypetnienia spoiigdzy elementami obrzg:

- na podsypk nalezy stosowd mieszank cementu i piasku w stosunku 1:4 z piasku natugarspetniajcego
wymagania dla gatunku | wg PN-B-11113:1996 i cemegartlandzkiego klasy 32,5 N, odpowiaglzggo
wymaganiom PN-EN 197-1:2002,

- woda powinna spetntavymagania PN-EN 1008:2004,

- do wypelniania spoin nalg stosowa zapraw cementowo-piaskayl :4,

— materialy do wykonania zaprawy do uszczalaigpoin: cement klasy 32,5 N wg PN-EN 197-1:2@&sek wg PN-B-
06711:1979 , woda wg PN-EN 1008:2004.

2.2.3. Lawawirowa

Zwir na fave zwirowa powinien spetni@wymagania PN-B-11111:1996.

2.2.4. Lawawirowo-cementowa

Nalezy stosowdé mieszank cementu izwiru w stosunku 1:4 zéwiru spetniajcego wymagania PN-B-11111:1996 i

cementu portlandzkiego klasy 32,5 N, odpowigaizgo wymaganiom PN-EN 197-1:2002. Woda powinnanggelymagania

PN-EN 1008:2004.

2.2.5. Balustrada

Balustrada powinna liywykonana z rur gdrednicy 35 mm ze stali R35, wg PN-H-74219:1990 lub

réwnowanej wg PN-EN 10025-2:2007 .

Elementy stalowe balustrad powinnycklsabezpieczone antykorozyjnie zgodnie z ST i dokuawg projektovy.

W przypadku stosowania ocynkowania ogniowego pawiano by wykonane zgodnie z PN-EN ISO 1461:2000. Stupki

balustrad powinny kiyocynkowane do 5 cm pomij poziomu zakotwienia w betonie.zd& dokumentacja projektowa tak

zaklada, elementy balustrad powinny lmodatkowo pokryte powtokami malarskimi. Na powdmzie ocynkowane ogniowo
nalery stosowd jeden z systeméw podanych w tablicy 2. Tablic&yatemy powtok malarskich na powierzchni ocynkowane

ogniowo

Nr Powtoka Powioka Powloka Grubdi¢ catkowita
systemu| gruntowa | migdzywarstwowa | nawierzchniowa| suchych powiok (un
Cl PVC PVC PVC 160-40C
c2 AY AY AY 160-40C
C3 EP EP PUR 160 3 320
AY PS
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gdzie:
EP - farby epoksydowe,
PUR - farby poliuretanowe,
AY - farby akrylowe alifatyczne,
PS - farby hybrydowe polisiloksanowe.
2.2.6. Fundamenty balustrady
Fundamenty naley wykona z betonu B30, chybae dokumentacja projektowa podaje inaczej, speicégjo
wymagania podane w tablicy 1. Powierzchnie fundamenstykapce st z gruntem powinny hy pokryte izolacy
cienky, spetniagcg wymagania ST M-15.01.02.

3. SPRET

3.1. Ogdlne wymagania dotyge sprztu
Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne" .
3.2. Sprzt do wykonania robot
Do zagszczenia podsypki nioa stosowe
- ubijaki o cznym prowadzeniu,
- wibratory samobigne,
- plyty ubijajace,
- reczny sprzt do wykonania wykopow pod fundamenty gey.
Sprzt do wykonania rob6t betonowych powinien odpowiadeymaganiom ST M-13.01.00. Sgtzdo
wykonania izolacji cienkiej powinien odpowiadaymaganiom ST M-15.01.02.
Wykonawca powinien dysponowaprztem do natryskowego lulzeznego naktadania powtok malarskich. Do
uktadania stopni prefabrykowanych Wykonawca powirdgsponowéa zurawiem o odpowiednim usligu.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotygze transportu

Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagagidlie". 4.2.
Transport materiatow

Elementy prefabrykowane magby¢ transportowane po cagjnieciu przez beton 80% projektowej
wytrzymatasci, dowolnymsrodkiem transportu zaakceptowanym przezitera, w warunkach zabezpiecmajch je przed
uszkodzeniami.

Prefabrykaty betonowe magby¢ skiadowane na otwartej przestrzeni, na padtavyrownanym i
odwodnionym, z zastosowaniem podktadek i przektadek

Transport mieszanki betonowej do wykonania fundadwerbalustrady powinien odpowiatlatymaganiom ST
M-13.01.00. Transport materiatbw do wykonania iojlacienkiej fundamentéw powinien odpowiada
wymaganiom ST M-15.01.02 .

Transport elementéw balustrady iroodbywa sie dowolnymsrodkiem transportu, przy zabezpieczeniu przed
uszkodzeniem powtoki antykorozyjnej. Transport kswe powinien odbywé sic z zabezpieczeniem kruszyw przed
zanieczyszczeniem, rozsegregowaniem i zmieszanianmymi frakcjami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robét

Ogoblne zasady wykonywania rob4t podano w ST D-M30M@O ,Wymagania ogdlne".
5.2. Zasady wykonywania robot
Podstawowe czynioi przy wykonywaniu robot obejmyj
roboty przygotowawcze, utenie podbudowy pod schody, uémie
stopni prefabrykowanych,
- wykonanie obrzea,
- wykonanie balustrady,
- roboty wykaczeniowe.
Roboty naley wykona zgodnie z dokumentagcprojektovy.
5.3. Roboty przygotowawcze
Przed przysfpieniem do robot naky:
= ustal¢ materialy niezbdne do wykonania robdét,
= okreili¢ kolejnas¢, sposob i terminowego wykonania robot.
5.4. Wykonanie koryta pod schody
Roboty naleéy rozpocaé¢ od wykonania koryta pod tazwirows i fawe zwirowo-cementow pod stopié podwalinowy.
Dno koryta nalgy zag:sci¢ do wskdnika zagszczeniad> | ,0 wg Proctora. Wymiary koryta powinnydsgodne z
dokumentagj projektow z tolerangi +1 cm. Réwné¢ podiaza naley sprawdza tats 4-metrove -przewit pod fat
nie powinien przekraczd cm.
5.5. Ulazenie fawy pod schody

INWEST — PROJEKT mgr inz. Dariusz BURY, ul. Majowa 7, Wotczkowo, 72 - 003 DOBRA ( Szciteska )
tel. / 091 / 48-728-04« fax. /091 / 46-24-894+ tel. kom. /0601 /-72-58-71 e - mail: biuro @ inwest - projekt.com.pl




Technologia remontu wiaduktu kolejowego w mjcWszyn - Specyfikacje Techniczne str .7

Lawe zwirowa i zZwirowo-cementow rozciela s¢ na podtau przygotowanym, jak w pkcie 5.4.

Jeili dokumentacja projektowa lub ST nie ustala inptzgrubaé tawy (podsypki) powinna wynaspo zagszczeniu

10 cm, a wymagania dla materiatow na podsypéwinny by zgodne z pktem 2.2.3 i 2.2.4. Dopuszczanie odchytk

od zaprojektowanej gruba podsypki nie powinny przekragza | cm.

Podsypk zwirowo-cementowo przygotowujecsiv betoniarkach, a nggiie uktada si na uprzednio zwibnym

podiazu.

5.6. Ulazenie stopni prefabrykowanych

Stopnie prefabrykowane mpby¢ wykonane na budowie lub w wytwérni. Wadym przypadku powinny spetdia

wymagania pktu 2.2.1. Stopnie nglaikiada& na zwikonej tawiezwirowej lekko ubijajc, zachowujc ostranose,

aby nie uszkodziich powierzchni.

5.7. Wykonanie obrza

Obrzeza o wymiarach 20 x 6 x 75 cm nafeustawig w uprzednio wykonanym korycie na podsypce (fawie)
cementowo-piaskowej wg pktu 2.2.2 grgbio5 cm, obsypujc zewrtrzng sciare obrzery gruntem i ubijaic go. Przed
zalaniem spoin zaprawnalezy je oczyci¢ i zmy¢ woda. Spoiny musz by¢ piekgnowane wogl Szerokéé spoin pomgdzy
betonowymi elementami powinna wynbsid 3 mm do 5 mm. Po ueniu elementdéw betonowych, spoiny aglevypeinic
zapravg cementowo-piaskowl:4 spetiajca wymagania pktu 2.2.3.

Zapravg cementowo-piaskoywzaleca si przygotowé w betoniarce, w sposob zapewsig]jej wystarczajca ptynnasc.
Przed rozpoczxiem uktadania zaprawy elementy betonowe powinny dyzyszczone i dobrze zwilne wod. Zaprawa
powinna catkowicie wypetdispoiny i tworzy¢ monolit z elementami betonowymi.

Po wypeieniu spoin zaprawementowo-piaskaypowierzchng obrzery nalery starannie oczgic¢. W kilka godzin po
wypetnieniu spoin nafg pokrg wykonane obrzee warstvy piasku o grubii od 3,0 do 4,0 cm, pdavoda i utrzymywa w
statej wilgotndci przez okres 7do 10 dni, po czym agleczyci¢ z piasku.

5.8. Wykonanie balustrady
5.8.1. Wymagania ogéine

Stupki balustrady ¢xla mocowane w fundamentach betonowych. Wykonaniet fokdnowych powinno léyzgodne z
ST M-13.01.00. Boczne i gérne powierzchnie fundaovemalery zabezpiecayizolacp cienkg wg ST M-15.01.02.

5.8.2. Ocynkowanie ogniowe

Zabezpieczenie antykorozyjne, w postaci ocynkowagaiowego elementéw stalowych balustrady, powiby6
wykonane zgodnie z wymogami normy PN-EN I1SO 146QQR0v wytworni. Na placu budowy, przed prapseniem do
spawania nalg usura¢ powloke cynku z obszaru spawania. Po zespawaniu wszystlechentow naley w miejscu spawow
uzupeint ubytki ochrony antykorozyjnej przezazne nataenie kilku warstw farby cynkowejzado uzyskania o 30 um
wiecej niz gruba¢ pierwotnej powtoki. Naley rowniez uzupelné ubytki powtoki cynkowej powstale w czasie transpar
montau, zgodnie z zaleceniamizyniera.

Jereli dokumentacja projektowa tak podaje, elementystrady naléy dodatkowo pokrg farbami. Powtoki cynkowe
zanurzeniowe nie wymagajuszczelniania, powinny Byjednak stosowane specjalne systemy malarskieg kit dobg
przyczepné&t do tego typu powierzchni.

5.8.3. Przygotowanie powierzchni ocynkowanej ogoioly naktadania farb
Miejsca uszkodze powtok metalowych nalg zabezpieczafarbami, ktére § zawiesin zmikronizowanego cynku w
zywicy weglowodorowej (powyej 99,5% wagowo cynku w suchej powtoce).
Zapewnienie trwakei powtok malarskich na powierzchniach ocynkowanyghiowo mana uzyské
1) malujgc powierzchnie w wytwarni po usumiiu zanieczyszczepowstatych w czasie jej wytwarzania, ngle
nanoszc wtedy warstw gruntu natychmiast po ocynkowaniu, grégigopowtoki 50-~80 um

2) dokiadnie przygotowuc powierzchng cynku przed malowaniem i nangszpowtoki malarskie na czyst
uszorstnioa powierzchng.

Przygotowanie powierzchni cynku przed malowaniementnyé wykonane przez:

1) mycie wod, pod cénieniem (max. 10 MPa - ewentualnie z dodatkiem N&@H amoniaku do lekko alkalicznej
wartasci pH i sptukiwanie wog),

2) mycie rozpuszczalnikami organicznymi,

3) delikatne omiatanie powierzchni cynku strumienietpawiednio wyselekcjonowanegcierniwa,

4) zastosowanie cienkiej, dobranej przez producerttegpfanvtoki wiazace).

Jezeli producent farb, ani ST nie przewiglupaczej, jako metad przygotowania powierzchni zaleceas snetod umycia

powierzchni wod pod cénieniem i delikathe omiecengeierniwem 0,4-K),6 mm z przewaglrobnych frakcji pod &em nie

wigckszym ni 60°C. Naley zwrac& uwag;, aby nie uszkodziprzy tym powtoki cynkowej. Poniewrana

5.4. Wykonanie koryta pod schody

Roboty naley rozpoca¢ od wykonania koryta pod tawirows i fawe zwirowo-cementow pod stopié podwalinowy.
Dno koryta nalgy zagsci¢c do wskanika zagszczenia d > | ,0 wg Proctora. Wymiary koryta powinny dygodne z
dokumentagj projektovy z toleranci +1 cm. Réwné¢ podiaza naley sprawdza taty 4-metrovy -przewit pod fat nie
powinien przekraczal cm.

5.5. Ulazenie fawy pod schody

Lawe zwirowa i zwirowo-cementow rozciela s¢ na poditau przygotowanym, jak w pkcie 5.4.

Jeili dokumentacja projektowa lub ST nie ustala inptzgrubaé tawy (podsypki) powinna wynaspo zagszczeniu

10 cm, a wymagania dla materiatow na podsypéwinny by zgodne z pktem 2.2.3 i 2.2.4. Dopuszczanie odchytk

od zaprojektowanej gruba podsypki nie powinny przekragza | cm.

Podsypk zwirowo-cementowo przygotowujecsiv betoniarkach, a nggiie uktada si na uprzednio zwibnym

podiazu.

5.6. Ulazenie stopni prefabrykowanych
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Stopnie prefabrykowane mpdpy¢ wykonane na budowie lub w wytworni. Wzblym przypadku powinny spetdia
wymagania pktu 2.2.1. Stopnie nafeuktada& na zwikonej tawiezwirowej lekko ubijajc, zachowujc ostr@noi¢, aby nie
uszkodzt ich powierzchni.

5.7. Wykonanie obrza

Obrzeza o wymiarach 20 x 6 x 75 cm nafeustawig w uprzednio wykonanym korycie na podsypce (fawie)
cementowo-piaskowej wg pktu 2.2.2 grgbio5 cm, obsypujc zewrtrzng sciare obrzezry gruntem i ubijagc go. Przed
zalaniem spoin zaprawnalezy je oczyci¢ i zmy¢ woda. Spoiny musz by¢ piekgnowane wogl Szerokéé spoin pomgdzy
betonowymi elementami powinna wynbsid 3 mm do 5 mm. Po ueniu elementdéw betonowych, spoiny aglevypeinic
zapravg cementowo-piaskowl:4 spetiajca wymagania pktu 2.2.3.

Zapravg cementowo-piaskoywzaleca si przygotowé w betoniarce, w spos6b zapewsigjjej wystarczajca ptynnasc.
Przed rozpoczxiem uktadania zaprawy elementy betonowe powinny dyzyszczone i dobrze zwilne wod. Zaprawa
powinna catkowicie wypetdispoiny i tworzyg monolit z elementami betonowymi.

Po wypeieniu spoin zaprawementowo-piaskaypowierzchng obrzery nalery starannie oczgic¢. W kilka godzin po
wypetnieniu spoin nafg pokrg wykonane obrzes warstvy piasku o grubii od 3,0 do 4,0 cm, pdavoda i utrzymywa w
statej wilgotndci przez okres 7do 10 dni, po czym agleczyci¢ z piasku.

5.8. Wykonanie balustrady
5.8.1. Wymagania ogéine

Stupki balustrady ¢zla mocowane w fundamentach betonowych. Wykonaniet fokdnowych powinno ltyzgodne z
ST M-13.01.00. Boczne i gérne powierzchnie fundaowemalery zabezpiecayizolacp cienkg wg ST M-15.01.02.

5.8.2. Ocynkowanie ogniowe

Zabezpieczenie antykorozyjne, w postaci ocynkowagaiowego elementéw stalowych balustrady, powiby6
wykonane zgodnie z wymogami normy PN-EN I1SO 146QQR0v wytworni. Na placu budowy, przed prapseniem do
spawania nalgy usura¢ powloke cynku z obszaru spawania. Po zespawaniu wszystléchentow naley w miejscu spawow
uzupeint ubytki ochrony antykorozyjnej przezazne nataenie kilku warstw farby cynkowejzado uzyskania o 30 um
wiecej niz gruba¢ pierwotnej powtoki. Naley rowniez uzupelné ubytki powtoki cynkowej powstale w czasie transpar
montau, zgodnie z zaleceniamizyniera.

Jereli dokumentacja projektowa tak podaje, elementystrady naléy dodatkowo pokrg farbami. Powtoki cynkowe
zanurzeniowe nie wymagajuszczelniania, powinny Byjednak stosowane specjalne systemy malarskieg kit dobg
przyczepné&t do tego typu powierzchni.

5.8.3. Przygotowanie powierzchni ocynkowanej ogoioly naktadania farb
Miejsca uszkodze powtok metalowych nalg zabezpieczafarbami, ktére § zawiesin zmikronizowanego cynku w
zywicy weglowodorowej (powyej 99,5% wagowo cynku w suchej powtoce).
Zapewnienie trwakei powtok malarskich na powierzchniach ocynkowanyghiowo mana uzyské
3) malujgc powierzchnie w wytwdrni po uswtiu zanieczyszczepowstatych w czasie jej wytwarzania, ngle
nanoszc wtedy warstw gruntu natychmiast po ocynkowaniu, grégigopowtoki 50-~80 um

4) dokfadnie przygotowuag powierzchng cynku przed malowaniem i nanaszpowtoki malarskie na czyst
uszorstnion powierzchng.

Przygotowanie powierzchni cynku przed malowaniementnyé wykonane przez:

3) mycie wod pod ciénieniem (max. 10 MPa - ewentualnie z dodatkiem N&@H amoniaku do lekko alkalicznej
wartasci pH i sptukiwanie wog),

4) mycie rozpuszczalnikami organicznymi,

5) delikatne omiatanie powierzchni cynku strumienietpawiednio wyselekcjonowanegcierniwa,

6) zastosowanie cienkiej, dobranej przez producerttgpfamoki wizace;.

Jezeli producent farb, ani ST nie przewiglupaczej, jako metad przygotowania powierzchni zalecea snetod umycia

powierzchni wod pod cénieniem i delikathne omiecengeierniwem 0,4-K),6 mm z przewaglrobnych frakcji pod &em nie

wigckszym ni 60°C. Naley zwrac& uwag;, aby nie uszkodziprzy tym powtoki cynkowej. Ponievrana

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. OgdIne zasady kontroli jadad robot

Ogolne zasady kontroli jaka robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine
6.2. Badania przed przypteniem do robét

Przed przygpieniem do robét Wykonawca powinien:

- uzysk& wymagane dokumenty, dopuszaeaj wyroby budowlane do obrotu i powszechnegsowania
(certyfikaty zgodnéci, deklaracje zgodrioi, aprobaty techniczne, ew. badania materiatbwongke przez
dostawcow itp.), potwierdzgie zgodné materiatdw z wymaganiami pktu 2 niniejszej spéaji,

- ew. wykona wlasne badania wéeiwosci materiatdw przeznaczonych do wykonania robdestitne w pkcie 2 lub
przez Irryniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad@/ykonawca przedstawizgnierowi do akceptacii.
6.3. Kontrola wykonania schodow
6.3. |. Kontrola materiatow
Materialy naley kontrolowa& na podstawie atestow i aprobat technicznych narmgé z pktem 2 niniejszej ST.
Kontrola materiatdw polega na sprawdzeniu ich agirggchnicznych i atestow na zgoéthp wymaganiami OST pkt2.
6.3.2. Sprawdzenie wykonania koryta i podsypki gcitbdy
Po wykonaniu koryta natg sprawdzat spetnienie nagbujacych wymagéa:
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stopieh zag:szczenia podia gruntowego w dnie koryta nie powiniertlmniejszy ni 1,0 okrglony zgodnie z punktem
1.4.1,
wymiary koryta nie powinny edi¢ sie od projektowanych o wtej niz + | cm, stopié zag:szczenia podsypki nie
powinien by mniejszy nt 1,0 okrélony zgodnie z pktem 1.4.1, gruldgpodsypki nalgy wykon& ztolerancj =1 cm,
rownas¢ powierzchni podsypki kontrolowanade® metrovy nie mae wykazywa najwickszego zagbienia pod faf | cm,
dopuszczanie odchylenie od projektowanego spaditsyp&i nie mae przekracza0,5 %.
6.3.3. Sprawdzenie utenia stopni
Sprawdzenie ulagenia stopni obejmuje:
- konstruke utozonych schodéw, ktéra nie powinna odbiegd projektowane; linii o wicej niz 0,5%, rzdne wierzchu
stopni (mierzone dla 3 stopni vedlgm biegu), ktére nie magdzni¢ sie od projektowanych o weej niz 0,5 cm.
6.3.4. Sprawdzenie utenia obrzey
Sprawdzenie ulegenia obrzey betonowych obejmuje: odchylenie linii obzgev
planie, ktére nie me wynie¢ wigcej niz 0,5%, odchylenie niwelety - max. + 0,5%,
rownas¢ gornej powierzchni obrzg z tolerangj przewitu pod fas 3-metrovs < 0,5 cm, dokladrié wypetnienia spoin z
tym, ze spoiny powinny biwypetnione co najmniej na 3/4 grébbelementdw.
Sprawdzenie wypetnienia spoin wykonujemizez usugtie materiatu wypetniagego na diugii ok. 10 cmi
zbadanie gibokasci wypetnienia spoiny. W tych samych miejscach nalbadé szerokd¢ spoiny - powinna
wynost od 3 mm do 5 mm.
6.3.5. Sprawdzenie wykonania fundamentéw balustrady
Sprawdzenie wykonania fundamentéw pod baluspadinno odpowiadawymaganiom ST M-13.01.00. Sprawdzenie
wykonania izolacji cienkiej powinno odpowiadaymaganiom ST M-15.01.02.
6.3.6. Sprawdzenie ochrony antykorozyjnej stalovaleimentdw balustrady
6.3.6.1. Sprawdzenie ocynkowania ogniowego
Wykonanie ocynkowania ogniowego elementow stalovaathstrady nafey sprawdzat zgodnie z PN-EN 1SO 1461:2000.
6.3.6.2. Kontrola malowania balustrady
Kontrola przygotowania powierzchni do malowaniajohge:
wizualrg ocerg stanu powierzchni obejmyaa sprawdzenie suchad, braku zapylg i zanieczyszczeolejami i smarami,
kontrok odtluszczenia przez zbadanie powierzchni zgodt8©#DIS 8502-7, ktéra powinna wykazyéuarak
zatluszczenia,badanie skutecgm@dpylenia, przez sprawdzenie stopnia zapyldaiy po zbadaniu zgodnie z PN-
EN ISO 8502-3:2000 powinien byie wyzszy ni 3,
kontrok zanieczyszczejonowych (w przypadkachatpliwych) przez zbadanie poziomu zanieczys#gaaowych,
zgodnie z PN-EN ISO 8502-9:2002, ktéry powinien asifiponizej 15 mS/m.
Kontrola naktadania powtok malarskich winna przghigood ktem sprawnéci wzytego sprztu i techniki naktadania materiatu
malarskiego oraz przestrzegania zatedetyczcych warunkéw pogodowych i zabezpieczeig@ezo wykonanych powtok
oraz przestrzegania czasu sebiai i aklimatyzacji powtok. Rozpoczynaajnanoszenie powlok, a takprzy wszystkich zmianach
sprz:itu i materiatow naley na bieaco kontrolowé grubd¢ naktadanej warstwy miege jej grubé¢ na mokro grzebieniem
malarskim zgodnie z PN-EN ISO 2808:2000 metodaNdezy kontrolowa tzw. wyrabianie, czyli pogrubienie powtoki
wykonywane po wyschetiu naniesionej powtoki na kraaziach, szczelinach, spoinach. Do ,wyrabiania" zyedtosowa farbe
w innym Kolorze ni kolor danej powitoki. Przy sprawdzeniu jakowykonanej powtoki:
a) Wykonawca wykae, ze poszczegolne powtoki malarskie zostaty wykongeelzie z przedmiotowymi normami,
dokumentagj projektovy i ST: po zagruntowaniu, po wykonaniueazywarstwy, przed wysylkz warsztatu oraz
po wykonaniu warstwy nawierzchniowej,
b) jakos¢ powtok malarskich przeprowadza &iontrolugc: wyglad zewrgtrzny powtoki (ocen niedomalowa,
zaciekOw, wticen, zmarszcz cofania s wymalowania, kraterowania iglowego, kraterowangkajacymi
pecherzami, sgkan, skorki pomaraczowej, suchego natrysku, podnoszenia, zgadhkoloru z projektowanym),
gruba¢ powtok, przyczepnid powtok oraz twardéd powtoki.
Ocer poszczegodlnych czynnikéw jadad powtoki wykonuije si nas¢pujaco: a) Wyghd zewrgtrzny powtoki
Ocere wygladu dokonuje si nieuzbrojonym okiem przgwietle dziennym lub sztucznym o mocy 100 W z odisjt
0,5 -=-1,0 m od powierzchni. Za miejsce obserwpgfiyjmuje s¢ obszar w ksztalcie kwadratu o boku 10 cm, dobrze
widoczny z odleghei 0,5 «* 1,0 m. Nalgy przyja¢ 5 miejsc obserwacji. Powioki grednie nie powinny wykazywawad
niedopuszczalnych, tzn.:
- grubych zaciekdw w formie firanek z wgtijgcymi na nich sgcherzeniami powtoki,
- grubych zaciekéw kixzacych s¢ kroplami farby,
- skorki pomaraczowej i krateréw wynikagych z podnoszeniaggbokrycia,
- krateréw przebijajcych powtok do podiaa,
- duzych sgcherzd,
- zmarszczi, spekan wgkebnych,
- spkan deseniowych.
Wystgpienie chéby jednej z wymienionych wad dyskwalifikuje powaka danym fragmencie powierzchni.
Dla powtoki nawierzchniowej wymagana jest klasenybladu powtoki na minimum 70% miejsc obserwacji oraz
klasa 1l na maksymalnie 30% miejsc obserwacji {@aicy 3).
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Tablica 3. Klasy jakéri powtok malarskich

Wady powtoki

Klasa Il

Klasa lll

Zmianakoloru i odcienia

Kolor zgodny z kagtkoloréw;
nieznaczna zmiana odcienia na
zaciekac

Kolor zgodny z katt koloréw; nieznaczne
réznice w odcieniu

sSie jedynie zmian odcienia
powtoki

Zanieczyszczenia Pojedyncze zanieczyszczenia Zanieczyszczenia w formie pojedynczych
mechaniczne wmalowane w powtaklub osadzone |zgrupowa, ktdrych powierzchnia nie

w warstwie nawierzchniow przekracza 1 c?
Zacieki Nieznaczne zacieki uwidacznjeg Mate, ptaskie, niekiczace s¢ kroplami farby

Uklucia igh, kratery

Pojedyncze uktucia igt

Dos¢ liczne uktucia igd, pojedynczkratery

Zmarszczenia, gpherzenia,
skorka pomarczowa, spkania
powierzchniowe

Bardzo nieznaczne drobne
zmarszczenia, niedopuszczalne
spekania, skorka pomafiazowa i
specherzenia

Drobne zmarszczenia, nieznaczna skérka
pomaraczowa, niedopuszczalnegkpnia i
spcherzenia

b) Gruba¢ powtoki

Pomiar naley przeprowadzi zgodnie z PN-EN 1SO 2808:2008. Wyniki pomiaréwypprawidtowej grubéci zestawu
powinny spetnid wymég, aby 90% wynikéw pomiaréw wykazywalo nigsz od wartdci nominalnej, a najwiej 10%
pomiarébw mae mi€ wartd¢ co najmniej 0,9 wartgi nominalnej. Maksymalna grufio nie mae by wieksza od
dwukrotnej grubéci nominalnej, lecz nie wksza nk 600 um. Liczk punktéw pomiarowych natg okresli¢ zgodnie z PN-
EN 1SO 2808:2008.
¢) Przyczepnd powltoki

Przyczepné&t powlok badana metadbdrywowg (pull-off) wg PN-ENISSO 4624:2004 powinna wynbsie mniej nk
5 MPa. Po dokonaniu pomiaru#h z wymienionych metod, nafg uzupeint zniszczog powloke malarslg tym
samym systemem lakierowym, ktéry stosowano uprzedrey malowaniu. Nale/ przyja¢ 5 punktéw pomiarowych.

d) Twarda¢ powtoki
Twardas¢ powtoki badana wg PN-ISO 15184 powinna >1H.
6.3. 7. Kontrola montai balustrady
Dopuszczalne odchytki morta balustrad wynosz
- odchylenie stupka od pionu * 0,5%,
- odchytka w odlegtéci ustawienia stupka od kraadzi schodéw + 0,5 cm,
- odchytka od prostoliniowdzi wykonanej balustrady 0,5%.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST D-M-00@V@ymagania ogolne" . 7.2.
Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarowa jest 1 szt. wykonania schodéw skarpbwg&reélonej diugdgci.

Dtugos¢ schodéw mierzy sipo skarpie nasypu od pagtku stopnia podwalinowego do koa stopnia
najwyzej potazonego.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét
Ogoblne zasady odbioru robét podano w ST D-M-000QWymagania ogélne" .
Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentapjojektows, ST i wymaganiami lzayniera, jeeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleiamgjpunktu 6 daty wyniki pozytywne.
8.2. Odbidr robdt zanikagych i ulegajcych zakryciu
Odbiorowi robét zanikagych i ulegajcych zakryciu podlegaj
réwnaoi¢ i stopieh zag:szczenia podita gruntowego, uteenie tawy
zwirowej, wykonanie fundamentéw balustrady.
Odbidr tych robét powinien kiyzgodny z wymaganiami ST D-M-00.00.00 ,Wymaganialog" oraz
niniejszej ST.

9. PODSTAWA P+ ATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotygz podstawy platriai
Ogodlne ustalenia dotygze podstawy ptatrsai podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne".
Podstaw ptatngci jest przygcie przez Zamawiagego wykonanych robot, potwierdzone w protokole
odbioru kacowego.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
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Cena jednostki obmiarowej obejmuje:
roboty przygotowawcze i pomiarowe,
zakup, transport i skladowanie materiatéw i wszigstknnych czynnikéw produkciji,
wykonanie i rozbiérk urzadzea pomocniczych, wykonanie koryta pod schody,
wykonanie tawzwirowej i zwirowo-cementowej,
monta prefabrykowanych stopni i obrag
wykonanie balustrady stalowej (w tym wykonanie famntéw dla balustrady zabezpieczenie izglaignkg,
wykonanie i naprawa powtoki antykorozyjnej baludirg
wykonanie bad@kontrolnych wg pktu 6,
oczyszczenie terenu robét z usioiém nadmiaru gruntu i odpadéw poza pas drogowy.
9.3. Sposbb rozliczenia robo6t tymczasowych i poagatzysacych
Cena wykonania robdt okdlenych niniejsz ST obejmuje réwnie
- roboty tymczasowe, ktére g spotrzebne do wykonania rob6t podstawowydle nie g przekazywane
Zamawiajcemu i § usuwane po wykonaniu robét podstawowych,
- prace towarzysge, ktore g niezledne do wykonania rob6t podstawowych, niezaliczaneoth6t tymczasowych.

Ly uuu

Uy

Pfatna¢ za 1szt. wykonanych schodéw ngierzyjmowa zgodnie z obmiarem i ocgakasci wykonanych robot.

Wykonanie schodéw skarpowych

e Schody skarpowe (rys.nr.2 i 43 1szt(o di. 11,5mb i o szer. 0,75m z obarei i

jednostrapmoreczy ).

10. PRZEPISY ZWAZANE

10.1. Specyfikacje techniczne

1. D-M-00.00.00 Wymagania ogdélne

2.  M-13.01.00 Beton konstrukcyjny w obiekcie mostowym

3. M-12.01.00 Stal zbrojeniowa

4.  M-15.01.02 Izolacja powtokowa asfaltowa uktadana zimno"

5. BN-77/8931-12 Oznaczenie wgkika zagszczenia gruntu

6. PN-B-04481:1988 Grunty budowlane. Badanie prdajpektu.

7.  PN-B-06250:1988 Beton zwykly.

8. PN-B-06711:1979 Kruszywa mineralne. Piaski doraza budowlanych.

9. PN-EN197-1:2002 Cement.§&l. Sklad, wymagania i kryteria zgoddodotycace cementu powszechnego

uzytku.

10. PN-B-06712:1986 Kruszywa mineralne dtori.

11. PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betdBpecyfikacja pobierania probek, badanieenacprzydatrioi
wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanprocesow produkcji betonu

12.  PN-B-04111:1984 Materialy kamienne -aozeniescieralngci na tarczy Boehmego.

13.  PN-B-10021:1980 Prefabrykaty budowlartgetonu. Metody pomiaru cech geometrycznych.

14. PN-B-11113:1996 Kruszywa mineralne. Knwsz naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek.

15. PN-B-11111:1996 Kruszywa mineralne. Kz naturaine do nawierzchni drogowyithir i mieszanka.

16. PN-H-74219:1980 Rury stalowe bez sma&lcowane na ggo ogdlnego stosowania.

17.  PN-EN 10025-2:2007 Wyroby walcowanegogco ze stali konstrukcyjnej. €2 2: Warunki techniczne dostawy stali
konstrukcyjnych niestopowych.

18. ISO/DIS 8502-7 Przygotowanie pagiatalowych przed nakladaniem farb i podobnyoduktdw. Badania
sluzace do oceny czystm powierzchni. CG&¢ 7: Madiwe do stosowania w warunkach
terenowych analityczne metody oznaczania oléjémarow

19. PN-ENISO 1461:2000 Powioki cynkowe nanuszoa stal metgdzanurzeniow( cynkowanie jednostkowe ).
Wymagania i badania.

20. PN-EN ISO 2808:2008  Farby i lakiery. Oznaezgrubdci powoki.

21. PN-EN ISO 8502-3:2000 Przygotowanie pgdistalowych przed nakladaniem farb i podobry@dukiow. Badania
sluzace do oceny czystm powierzchni.Ocena pozostaiokurzu na powierzchniach stalowych
przygotowanych do malowania ( metoda seasamoprzylepn).

22.PN-EN ISO 8502-9:2002 Przygotowanie podistalowych przed nakiadaniem farb i podobryodukiow. Badania
sluzace do oceny czystm powierzchni. G&¢ 9: Terenowa metoda konduktometrycznego
oznaczania solo rozpuszczalnych w wodzi.

23. PN-EN ISO 4624:2004  Farby i lakiery. Probdajeania do oceny przyczegoo

24.PN-ISO 15184:2001 Farby i lakiery. Sprawdzevaeddci metod otowkowy.
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11. ZAt ACZNIK

PRZYKLADY PREFABRYKOWANYCH SCHODOW NA SKARPIE W P OBLI ZU
OBIEKTU MOSTOWEGO

Rysunek 1. Lokalizacja schodéw na skarpie miaekcie mostowym. Wymiary w mm.
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Rysunek 2. Rysunek konstrukcyjny schodow. Wymiarymm.
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20.03.01. SCIEKI Z PREFABRYKOWANYCH ELEMENTOW BETONOWYCH

1. WSTEP

11 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacighrgcznej § wymagania dotycce wykonania i odbioru robét
zwigzanych z wykonaniertiekéw z prefabrykowanych elementéw betonowych widdl i zwizanych z" Remontem
wiaduktu nad linia kolejowa Nowogard — Ploty (115 + 708 ), w aqgu drogi powiatowej 0762 Z Wojcieszyn —
Radostaw w m. Wojcieszyn, (km 0 +500)".

12 Zakres stosowania SST

Szczegbtowa specyfikacja techniczna (SST) stosoviestajako dokument przetargowy i kontraktowy pzgcaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

13  Zakres robot obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia robot ag@nych avykonaniem 4
prefabrykowanych $ciekéw skarpowych wg rys.nr. 2 i 3.

14  Okreslenia podstawowe

Stosowa okreilenia podstawowe zgodne z obgwrujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjaqpodanymi w
OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne" pkt 1.4.

1.4.1. Sciek - element konstrukcji jezdni lub chodnika ey do odprowadzenia wéd opadowych z nawierzchni
jezdni i chodnikéw do projektowanych odbiornikéwp(rkanalizacji deszczowej).

15  Ogobine wymagania dotycgce robét
Ogolne wymaganidotyczce robo6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbjkt 1.5.

2. MATERIALY

21  Ogblne wymagania dotycgce materiatow

Ogoblne wymagania dotygze materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, pudav OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
0golne" pkt 2.

2.2  Podsypka cementowo - piaskowa

Podsypk pod krawgznik nalezy wykona jako cementowo - piaskeww proporcji 1:4.

23  Prefabrykowane elementy betonowécieku

Prefabrykowane elementy betonowe stosowdne wykonania sciekéw korytkowych, ngidzyjezdniowych lub
terenowych, powinny odpowiada&ymaganiom BN-80/6775-03/01. Ksztatt i wymiary faterykowanych elementéw
betonowych, aytych do wykonanidciekéw, powinny by zgodne z dokumentacprojektovs. Moga to by np.
prefabrykaty betonowe o wymiarach i ksztattach,Matalogu szczeg6tow drogowych ulic, placéw i paskdiejskich -
Karty 2.5, 2.9, 2.13.

Do wykonania prefabrykatéw nalestosowd beton klasy co najmniej 25.

Nasikliwos¢ prefabrykatdw nie powinna przekraczdbo.

Scieralng¢ na tarczy Boehmego nie powinna przekra&a mm.

Wytrzymaitai¢ betonu naciskanie powinna hiyyzgodna z PN-EN 206-1:2003 dla pragj klasy betonu.
Powierzchnia prefabrykatéw powinnadlyez rys, pknie¢ i ubytkdw betonu, o fakturze zatarte.

Krawedzie elementéw powinny ldyréwne i proste. Wkistos¢ lub wypuktas¢ powierzchni elementéw nie powinna
przekracz&3 mm.

Dopuszczalne odchytki wymiaréw prefabrykatéw:

- nadtgdci +10 mm,

- nawysokéci i szerokgci = 3 mm.

Prefabrykaty betonowe powinny ¢hyskladowane w pozycji wbudowania, nadiqa

utwardzonym i dobrze odwodnionym.

Do wykonaniascieku stosowa prefabrykaty pozyskane z rozbidrki istgégigo scieku

drogowego.
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24  Zaprawa cementowo-piaskowa do wypetnienia spomiedzy prefabrykatami:

- cement portlandzki - odpowiagey wymaganiom PN-EN 197-1
- piasek - naly stosowa drobny, ostry piasek odpowiadgj wymaganiom
PN-79/B-06711 ,Kruszywo naturalne. Piasek do zajmaslowlanych",
- woda - naley stosowa wode odpowiadajca wymaganiom PN-88/B-32250 ,Materiaty
budowlane. Woda do betondéw i zapraw".
25 Masa zalewowa
Masa zalewowa do wypelnienia spoin powiby stosowana na ggco i odpowiad& wymaganiom BN-
74/6771-04.
2.6 Woda

Woda powinna Byodmiany 1" i odpowiadawymaganiom PN-B-32250 ,Materialy budowlane. Wodddtondw i zapraw.

3. SPRAET

3.1 Ogodlne wymagania dotycyce spratu
Ogodlne wymagania dotygze sprztu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdélne" 3kt

3.2  Sprzt do wykonania robot

Roboty mana wykonywa recznie przy pomocy drobnego sgity, z zastosowaniem:

- betoniarek do wytwarzania betonu i zapraw oraz gofywania podsypki cementowo-
piaskowej,

- wibratoréw piytowych ubijakéw ecznych lub mechanicznych.

4. TRANSPORT

41  Ogblne wymagania dotyegce transportu
Ogoblne wymagania dotygee transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagagiaine" pkt 4.

4.2 Transport materiatow

Transport prefabrykatéw powinien odbyinge wg BN-80/6775-03/01.

Beton na faw transportowanyduzie dowolnymirodkami przeznaczonymi do przewenia wytworzonego betonu.

Czas transportu nie @ przekraczagjednej godziny (okoto 30 km). Roboty betonowgayv OST M-13.00.00.

Kruszywo mana przewozi dowolnymisrodkami transportu w sposéb zabezpiexzgie przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z
innymi asortymentami.

5. WYKONANIE ROBOT

51  Ogdlne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania rob6ot podano w OST D-M@OM®M, Wymagania ogolne” pkt 5.

5.2  Roboty przygotowawcze
Przed przyapieniem do wykonanigcieku naley wytyczy¢ os scieku zgodnie z dokumentagrojektovy.

5.3  Wykonaniescieku z prefabrykatow

Ustawienie prefabrykatéw powinno bwykonane na podsypce cementowo-piaskowej o goutd cm, lub innego wymiaru
wskazanego w dokumentacji projektowej. Ustawiamifgbrykatow powinno kyzgodne z projektowanniweletdna scieku.
Spoiny elementéw prefabrykowanych nie powinny praeka szerokéci 1 cm. Spoiny prefabrykatow uktadanych na fawie
zwirowej naley wypei zwirem lub piaskiem. Spoiny prefabrykatow ukladanpehtawie betonowej naie wypetnic zapravy
cementowo-piaskayy przygotowan w stosunku 1:2. Spoiny przed zalaniem galeczysci¢ i zmy¢ wody. Prefabrykaty
ustawione na podsypce cementowo-piaskowej i 0 apbiralanych zapraywpowinny mi€ co 50 m spoiny wypetnione bitumiczn
mag zalewovd nad szczelidylatacyjra fawy betonowej.

Jezeli do wykonaniasciekdw terenowych zastosowano prefabrykaty typurytkowego" wg KPED - karta 01.03 [13], to
pofaczenie prefabrykatu z jezdnnalery wypelnic bitumiczry mag zalewows. Od dolnej strony prefabrykatu, wykop nate
wypelnic piaskiem lubzwirem i starannie zageic.
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6 __KONTROLA JAKO $CIROBOT

6.1 Ogodlne zasady kontroli jakéci robot
Ogolne zasady kontroli jaka rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogblipkt 6.

6.2  Badania przed przysipieniem do robét

Przed przygpieniem do rob6t Wykonawca powinien wyébnbadania materialow przeznaczonych do wyhkiana
scieku i przedstawi wyniki tych bada Inzynierowi do

akceptacji. Badania materiatdw stosowanych do wgk@écieku z prefabrykatow powinny obejmotvaszystkie
wiasciwosci, ktore zostaty okéone w normach podanych dla odpowiednich maddes w pkt 2.

6.3  Badania w czasie rob6t
6.3.1. Zakres bada

W czasie rob6t zwzanych z wykonaniedtieku z prefabrykatéw nate sprawdzé
- wykop podsciek

- ustawienie prefabrykatow,

- wykonaniescieku.

6.3.2. Wykop podsciek

Nalezy sprawdzé, czy wymiary wykopu gszgodne z dokumentgcprojektowy oraz zagszczenie podi@ na dnie

wykopu.
Tolerancja dla szerokoi wykopu wynosi + 2 cm. Zagzczenie podi@a powinno by zgodne z pkt 5.3.

6.3.3. Sprawdzenie wykonanigieku

Przy wykonaniucieku, badaniu podleggj

a) niweletascieku, ktéra mee r@ni¢ sic od niwelety projektowanejo+ 1 cmnala 100 m wykonanegaeku,

b) réwnai¢ podiunascieku, sprawdzana w dwoch dowolnie wybranych puahkate kade 100 m diugéei, ktéra mae wykazywé
przewit nie wigkszy niz 0,8 cm pomidzy powierzchr scieku a tag czterometrow,

c) wypetnienie spoin, wykonane zgodnie z pkt Sragglzane na kalych 10 metrach wykonanegmeku, przy czym
wymagane jest catkowite wypetnienie badanej spoiny,

d) grubad¢ podsypki, sprawdzana co 100 m, ktérazenst rdzni¢ od grubdci projektowanej o + 1 cm.

7. OBMIAR ROBOT

71  Ogoblne zasady obmiaru rob6t
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w OST D-M-00®QNymagania ogolne™ pkt 7.

7.2  Jednostka obmiarowa

Jednostlk obmiarowa jest m (metr) wykonanegmeku z prefabrykowanych elementéw betonowych.

8. ODBIOR ROBOT

8.1 0Ogolne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robét podano w OST D-M-00@OVymagania ogolne" pkt 8. Roboty uznaje zk wykonane
zgodnie z dokumentagprojektovg, SST | wymaganiami ktyniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

8.2 Odbidr robét zanikajgcych i ulegapcych zakryciu
Odbiorowi robot zanikagych i ulegajcych zakryciu podlegaj
- wykop podsciek,

- wykonana podsypka.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

91  Ogolne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogodlne wymagania dotygee ptatnéci podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne".

Platnag¢ za 1 metr wbudowanego prefabrykowanégieku skarpowego nalg przyjmowa na podstawie obmiaru, atestow
producent&ciekow i oceny jakéci wykonanych rob6t oraz wbudowanych materiatow.

9.2 Cena jednostki obmiarowej

Zgodnie z DokumentagijProjektov nalezy utozy¢ 4 prefabrykowane $cieki skarpowe wg rys.nr. 2 i 3 0
okreslonej diugosci

Cena wykonania 1 mizieku z prefabrykowanych elementéw betonowych olb@gm

- prace pomiarowe i przygotowawcze,

- dostarczenie materiatéw,

- wykonanie wykopu ( korytowanie ) padiek — ugte w 11.00.01.

- wykonanie podsypki cementowo-piaskowej,

- monta prefabrykowanych element&gieku,

- zasypanie zewgtrznejsciany prefabrykatu,

- wykonanie badakontrolnych wg pktu 6,

- oczyszczenie terenu rob6t z ugeiem nadmiaru gruntu i odpadéw poza pas drogowy.

Pfatnag¢ za 1 mb wykonanycKciekdw naley przyjmowa zgodnie z obmiarem i ocgipakosci wykonanych robot.

Wykonanie sciekéw skarpowych

* Schody skarpowe (rys.nr.2 i 33 4szt(o lgcznej dt44,00mm).
10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

BN-80/6775-03/01 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawiarzdhog, ulic, parkingéw i torowisk

tramwajowych. Wspolne wymagania i badania

BN-80/6775/-03/04 Prefabrykaty budowlanebetonu. Elementy nawierzchni drég, ulic, parkingdevowisk
tramwajowych. Krawzniki i obrzeza.

PN-EN 197-1 Cement . Cgs¢ 1. Sklad, wymagania i kryteria zgododotyczce cementdw powszechnego
uzytku.
PN-EN 197-2 Cement. Cg¢ 2. Ocena zgodroi

PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i Badan

PN-79/B-06711 Kruszywa naturalne. Piasek do zapraw budowlanych.

PN-B-11111:1996 Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowydhir i mieszanka.

PN-88/B-32250 Materialy budowlane.Woda do betorgépraw.
PN-EN 206-1:2003 Beton. & 1: Wymagania, wiiwosci, produkcja i zgodnig
BN-64/8845-02 Krawzniki uliczne. Warunki techniczne wstawienia i odbio

Dz.U. Nr 63 z dn. 03.08.2000 - Rozpgizenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiep Z3dnia 30.05.2000.
10.2 Inne dokumenty

1. Katalog szczegdlow drogowych ulic, placovparkéw miejskich, Centrum Techniki
Budownictwa Komunalnego, Warszawa 1987.
2.Katalog powtarzalnych elementéw drogowych (KPHEgnsprojekt -Warszawa, 197
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20.04.01. USUNICIE DRZEW | KRZEWOW

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (SFwymagania dotycgce wykonania i odbioru rob6t zydanych z
usuniciem drzew i krzewow ( samosiejek ) w wiaduktzwigzanych z" Remontem wiaduktu nad linig kolejowsa
Nowogard — Ploty (115 + 708), w ggu drogi powiatowej 0762 Z Wojcieszyn — Radosta w m. Wojcieszyn, (
km 0 +500)".

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczne; stosowane jako dokument przetargowy i kontrakt@sgy realizacji rob6t wymienionych w
punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji stanomgmagania, dotyezxe robét zwjzanych z usunciem drzew, wykonywanych
w ramach robét przygotowawczyaeh zwiazku z korytowaniem pod budow 1 schodéw skarpowych i 4sciekow
skarpowych (rys.nr. 2,3 i 4)

1.4. Okrélenia podstawowe

Stosowane okrdenia podstawowe gszgodne z obowizujgcymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z
definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00.

1.5. Ogolne wymagania dotygze robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jékowykonanych robdt oraz za ich zgodhoz Dokumentagj
Projektovs, ST oraz z zaleceniamidgniera. Ogolne wymagania dotyce robo6t podano w ST D-M-00.00.00. punkt
1.5.

2. MATERIALY
Nie wystpuja.

3. SPRAT

0Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w ST D-M-00.00.00. "Wymagania Ogolne"kiuh 3.1. Spret
do usun¢cia drzew. Sprt powinien odpowiadapod wzgkédem typow i ilgci wskazaniom zawartym w
ST, PZJ lub projekcie organizacji robét, zaakcepioym przez layniera. Jakikolwiek spet, maszyny,
urzadzenia i nargdzia nie gwarantgce zachowania wymaggakosciowych zostas przez Irkyniera
zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robét Do wywania rob6t zwizanych z usugtiem drzew mgna
stosowa: pity mechaniczne, specjalne maszyny przeznacdori@rczowania pni oraz ich usgcia z pasa
drogowego, spycharki, koparki luggniki ze specjalnym ospgiem do wyebu drzew. Wszystkie maszyny
powinny by zaakceptowane przezzymiera.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotygee transportu podano w ST D-M-00.00.00. "Wymag&uggine" punkt 4. Pnie,
karpina oraz gakie mazna przewoz dowolnymsrodkiem transportowym.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogodlne wymagania dotygze wykonania robot podano w ST D-M-00.00.00. "Wyamag Ogolne” punkt 5.

Wszystkie gaizie i karpy po wykonaniu zostarspalone #dz wywiezione poza teren budowy. Poza miejscaykopow
doty po wykarczowanych pniaclkdy wypetnione gruntem przydatnym do budowy nasypdagiszczone, zgodnie z
wymaganiami zawartymi w BN-72/8932-01. Doty w tie przewidywanych wykopdw naletymczasowo zabezpieczgrzed
gromadzeniem siw nich wody.
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6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Ogodlne wymagania dotygze kontroli jakéci robét podano w ST D-M-00.00.00. "Wymagania Ogblm 6. Sprawdzenie jad@
robot polega na wizualnej ocenie komplétiaisunécia raslinnosci, wykarczowania korzeni i zasypania dotow. Z&zgzenie
gruntu wypelniajicego doty powinno spetidadpowiednie wymagania okiene w ST D-03.00.00 "Roboty ziemne".

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne wymagania dotygze obmiaru rob6t podano w ST D-M-00.00.00. "Wyméag@uyolne" punkt 7. 7.1. Jednostka
obmiaru. Jednosikobmiarova rob6t zwazanych z usunciem drzew ( samosiejek ) jest £ powierzchni zakrzaczenia
skarp , w miejscu przysziej lokalizacji schodévciekow skarpowych. Obmiar powiniendayokonany na budowie, w
obecndci Inzyniera. Obmiar wymaga akceptacjiyniera. Obmiar nie powinien obejmoévakichkolwiek robét nie
wykazanych w Dokumentacji Projektowej, z gtifjiem zaakceptowanych naimiie przez layniera. Dodatkowe roboty
wykonane bez pisemnego upawnia Irzyniera nie mog stanowt podstawy do roszcae dodatkow zaptat.

8. ODBIOR ROBOT

0Ogoblne wymagania dotygze odbioru rob6t podano w ST D-M-00.00.00. "Wymagafgolne" punkt 8. Odbioru
robo6t zwigzanych z usugciem drzew ( samosiejek ) dokonujezymier, po zgtoszeniu robdt do odbioru przez
Wykonawe. Odbiér powinien by przeprowadzony w czasie uaiiwiajgcym wykonanie ewentualnych poprawek
bez hamowania pogtu robo6t. Roboty poprawkowe Wykonawca wykona naswlakoszt w terminie ustalonym z
Inzynierem.

9, PODSTAWA PEATNOSCI

Ogoblne wymagania dotygee ptatndci podano w ST D-M-00.00.00. "Wymagania Ogélne" ku@. Ptatng¢
nalezy przyjmowa na podstawie jednostek obmiarowych wg p. 7, zgednobmiarem, po odbiorze robot.
Zgodnie z DokumentagjProjektovg nalery

9.1. Cena jednostki obmiarowej.

Cena jednostkowa wykonania robd6t gzeinych z usugciem drzew ( wycinka samosiejek ) obejmuje:
- wycigcie i wykarczowanie drzew,
- wywiezienie karpiny i gaki poza teren budowy lub spalenie gat na miejscu,
- wyréwnanie powierzchni skarp, zasypanie dot@ag:szczenie ora wyprofilowanie powierzchni skarp
- uporazdkowanie terenu z pozostat po wykarczowaniu.

Wycinka kolidugcych drzew i krzewaw

« Wycinka samosieje krzakéw 0/73-8cm )= na powierzchni 76,00 m skarp
w miejscu przysziej lokalizacji: schodéw ( 18)ni sciekéw skarpowych (60,00°m

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. BN-72/8932-01 "Budowle drogowe i kolejowe. Ropatemne".
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20.05.01 RUSZTOWANIA DO NAPRAW | WZMOCNIEN KONSTRUKCJI

1. Wskep

1.1 Przedmiot specyfikacii (ST)

Przedmiotem niniejszej $wgymagania dotycgce wykonania i odbioru robét zgdanych z monteem i
demontaem rusztowa koniecznych do prowadzenia robét gz@inych z" Remontem wiaduktu nad linig
kolejowa Nowogard — Ploty (115 + 708), w ggu drogi powiatowej 0762 Z Wojcieszyn — Radosla w m.
Wojcieszyn, (km 0 +500) ".

1.2 Zakres stosowania ST

ST jest stosowana jako dokument przetargowy i ledadrwvy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymieniotyav p. 1.1

1.3 Zakres robot obptych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyzasad prowadzenia robo6t z@anych z dostarczeniem na budow
zmontowaniem i zdemontowaniem koniecznych rusatowaz zakresem swym obejmuje wymagania stawiane
materialom i wykonywanej pracy

1.4 Okreslenia podstawowe

Rusztowania - konstrukcja konieczna do wykonaoidparcia elementéw konstrukcji obiektéw orabwadzenia
robét montaowych, naprawczych i konserwacyjnych.

1.5 Ogoélne wymagania dotycrce robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jgkstosowanych materiatow i wykonywanych rob6t oraich zgodnéc z
dokumentagj projektovs, ST oraz zaleceniamizgniera.Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem
opracowanym przez Wykonawe i zaakceptowanym przez layniera. Projekt rusztowania zamiennegoiwoy jest
za zgod Inzyniera.Wykonawca winien przedtazy¢ do zatwierdzenia szczegoétowe rysunki robocze russtan, jarzm
montazowych, pomostow roboczych. Jednostka Projektowa stizega sobie prawo do oceny projektu rusztowa

2. Materialy

Kompletrusztowan rurowych i przestawnych (aluminiowych ) o wysokdci do 4m.W/g Projektu
rusztowa opracowanego przez Wykonawdrojekt winien uwzgtnia® wybudowanie rusztowiao powierzchni

srednio8 X7 = 56M x 3 presta =118nfdia 3 przeset wiaduktu.

3. Sprzt

Sprzt uzywany do wykonania rusztowanusi by zaakceptowany przezAyniera.

4. Transport

Zatadunek, transport, roztadunek i skladowanie elggw rusztowé i podpdr montzowych powinien odbywasie tak ,
aby zachowaich dobry stan techniczny.

5. Wykonanie rob6t

5.1 Montaz rusztowan

Przewidziano wykonanie rusztoiveurowych o wysokéci do 4m oraz ich wielo — krotne przestawienie

Montaz rusztowa musi by zgodny z przedimnymi do akceptacji kyniera dokumentami rysunkowymi i
opisowymi na typ rusztowiarurowych i podwieszonych Nale sprawdzt wytrzymatdé pomostéw roboczych oraz
zabezpiecz§ pomosty barierami ochronnymi.

W przypadku rusztowa rurowych wymaga projektu rusztofiyavariantow jego przestawiania oraz akceptgmjze
Inzyniera
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5.2 Odchyiki wymiarowe

Dopuszczalne odchytki wymiarowe od projektu dlaztaga lub jarzm montzowych wynosa:

a) rozstaw kolumn rusztowaniowych - 1,5m,
b) wysoka¢ kolumn do 5m,
c) dtugas¢ wspornikéw od -1 cm do 10 cm.

5.3 Rozbiérka rusztowa ( demontaz )

Catkowita rozbiérka rusztowiamaze nasipi¢ po zak@czeniu prac naprawczych konstrukcji od spodu .rékdie prac
naprawczych przewidziano przestawianie ruszfofdkolumn rusztowaniowych ) zgodnie z wézej opracowanym
Projektem rusztowa Rusztowania nalg rozbier& stopniowo, podcistym nadzorem technicznym, unikaj
jednoczesnego usugia wickszej liczby podpar

Rusztowania podwieszonecdzie demontowane po zalazeniu prac naprawczych jednego wspornikaastpnie
ponownie drugiego wspornika.

Rusztowania rurowe na pontonie nglevykona przy nabrzeu po zakéczeniu prac naprawczych.

6. Kontrola jakosci rob6t

Nalezy sprawdzé wykonanie rusztowai wymagania opisane w p. 5.1, 5.2, 5.3.

7. Obmiar

Jednostl obmiaru jest: komplet danego typu rusztowamisaz z ich koniecznym morem, demontzem i
wymaganym technologicznie krotimg przestawi@ oraz spret do sprowadzenia ( zwrotu ) rusztdwaa budow i
ich obstug.

8. Odbiér koncowy

Na podstawie wynikow wg p.6 batlaalezy sporadzi¢ protokoty robot kacowych.

9. Platnasé

Pfaci st za kpl. wykonanych, odebranych rusztéwaraz z przestawieniami oraz ich demeeata. Uwzgédnia sé tu
zapewnienie niezanych czynnikéw produkcji w tym:

- dostarczenie materiatéw do wykonania rusztgwa

wykonanie rusztowawraz z wytyczeniem,

demonta i usunégcie rusztowa poza plac budowy,

zapewnienie lekkich i przestawnych rusztbwha prac nad torem kolejowym z uwagi nehr pocigow,
przestrzeganie Regulaminu prowadzenia pra@apwanego przez PKP z uwagi na ruch ggdaev.

Rusztowania do napraw i wzmocnierkanstrukcji wiaduktu= kpl. rusztowa / + rozbidrka /

10. Przepisy zwazane

BN-70/9080-02 Rusztowania stalowe z elementéw skiggh do budowy mostow. Wymagania i badania przyiade
zmontowanych rusztowia
WTP - Rusztowania dla budowy mostéw stalowy@ibetowych lub z betonu sponego WP-D, DP31
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