Technologia remontu wiaduktu kolegjowego w m. Wojcieszyn - Specyfikacje Techniczne str.l

M 12.00.00 ZBROJENIE

12.01.00. Stal zbrojeniowa

1. Wstep

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej S wymagania dotyce wykonania i odbioru robét zgaanych z wykonaniem
zbrojenia nie sptajacego betonu konstrukcji mostowych, stalowymgtaami wiotkimi. zwigzanych z" Remontem
wiaduktu nad linig kolejowa Nowogard — Ploty (115 + 708 ), w ggu drogi powiatowej 0762 Z Wojcieszyn —
Radostaw w m. Wojcieszyn, (km 0 +500) ".

1.2 Zakres stosowania specyfikacji

ST jest stosowana przy opracowywaniu dokument@stprgowych i kontraktowych robét mostowych migmionych
w punkcie 1.1..

1.3 Zakres robot oletych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacjitydag zasad prowadzenia rob6t zwanych z:

e przygotowaniem zbrojenia ( kotew ),
« wierceniem otworéw ( do morita kotew ),
* montaem zbrojenia ( kotew ) nazywicg”,
e kontroly jakasci robdt i materiatéw.

1.4 Okrélenie podstawowe

Prety stalowe wiotkie- prety stalowe o przekroju kotowym, gtadkie lufebrowane osrednicy do 40mm.
Zbrojenie nie sprezajace- zbrojenie konstrukcji betonowej nie wprowagdza do niej napgen w sposéb czynny.

1.5. Ogdlne wymagania robo6t

Wykonawca jest odpowiedzialny za jdkstosowanych materiatow zgodnych ze ST oraz zareg6éd Dokumentag
Projektows i zaleceniami layniera.

2. Materialy

2.1 Stal zbrojeniowa

Prety stalowe do zbrojenia betonu winnyé¢bggodne z PN-82/H-93215.
Stal zbrojeniowa dostarczana na buglggowinna mié atest hutniczy i znak bezpieagtva "B ".

2.1.1 Asortyment stali

Do zbrojenia betonu ( moria kotew ) pgtami wiotkimi naley stosowd nastpujace klasy i gatunki stali oraz
$rednice pgtow: ze stali BST500S) o O 10 mm.

3. Sprzt
Sprzt uzywany do wykonania zbrojenia musidgaakceptowany przeziyniera.

4. Transport

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie nattev do wykonania zbrojenia powinny odbyige tak, aby
zachowa ich dobry stan techniczny.

5. Wykonanie robdét

5.1 Przygotowanie zbrojenia

5.1.1 Czyszczenie gibw

W przypadku skorodowania gbdw zbrojenia lub ich zanieczyszczenia w stopprzekraczagym wymagania
punktu 5.2.1 naley przeprowadzi ich czyszczenie. Rozumieeste zanieczyszczenia powstaly w okresie pCig]
stali na budowie do jej wbudowaniactyr zattuszczone lub zabrudzone farbamizmao opald lampami
benzynowymi lub cZgci¢ preparatami rozpuszczaymi tluszcz. Stal nazana na chéby chwilowe dziatania stonej
wody naley zmy¢ wody stodlg. Stal pokryd tuszcaca sk rdz i zablocon oczyszcza gi szczotkami drucianymi,
recznie lub mechanicznie lubzterzez piaskowanie. Po czyszczeniu halsprawdzt wymiary przekroju
poprzecznego ptow. Stal tylko zabtocan mazna zmy strumieniem wody.

Mozliwe s3 rOéwniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojenioakegeptowane przez dyniera.
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5.1.2 Prostowanie ptow

Dopuszczalna wiellkké miejscowego odchylenia od linii prostej wgnetmm.
Dopuszcza si prostowanie ptow za pomog kluczy, miotkdw, prostowarek i wgarek.

5.1.3 Cgcie pretow zbrojeniowych

Ciecie petow naley wykonywa& przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wsk@e jest spogdzenie w tym
celu planu eicia. Pety ucina s z doktadnéciag do 1cm. Gicia przeprowadza giprzy wyciu mechanicznych
nozy. Dopuszcza sgi rowniez ciecie palnikiem acetylenowym. Nabe ucina prety krétsze od diugei podanej w
projekcie o wydtienie zalene od wielkéci i ilosci odgkic.

Wydtuzenia pretow ( cm ) powstapce podczas ich odginania o danyak podaje ponizssza tabela.

Srednica peta Kgt odgecia
[mm ] 45 90 135 180
6 - 0,5 0,5 1,0
8 - 1,0 1,0 1,0
10 0,5 1,0 1,0 1,5
12 0,5 1,0 1,0 1,5
14 0,5 1,5 1,5 2,0
16 0,5 1,5 1,5 2,5
20 1,0 1,5 2,0 3,0
22 1,0 2,0 3,0 4,0
25 1,5 2,5 3,5 4.5
27 2,0 3,0 4,0 5,0
30 2,5 3,5 5,0 6,0

5.1.4 Odgicia pretow, haki

tabela nr 1 ( PN-91/S-10042).

Minimalnérednice trzpieni do aywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia pedaj

Tabela 1 - Minimalne srednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia.

Srednica peta Stal gtadka, mgkka - STAL
zginanego - mm R.x = 240 MPa ZEBROWANA
R <400MPa | 400< R¢< 500MPa Ry > 500 MPa
d <10 d0 =3d do =3d do =4d do =4d
10<d <20 do = 4d do = 4d do = 5d d0 =5d
20<d <28 do = 5d do = 6d do=7d do =8d
d<28 - do =8d - -

d - oznaczasrednic; preta

Minimalna odlegté¢ od krzywizny pgta do miejsca gdzie maa na nim potoy¢é spoire wynosi 10d.
Na zimno, na budowie mpa wykonyw#& odgecia pgtoéw srednicy d < 12mm. Bty o srednicy d > 12mm,
powinny by odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.
Wewretrznasrednica odgicia prtéw zbrojenia gléwnego, poza odgiem w obebie haka, powinna léynie mniejsza

5d dla stali A-0i A-l

10d dla stali klasy  A-ll

15d dla stali klasy  A-llli A-llII N

W miejscach zgi i zatama elementéw konstrukcji, w ktérych zagia ulegag jednoczénie wszystkie pyty
zbrojenia rozejganego naley stosowa srednig zagkcia rowry co najmniej 20d. Wewatrznasrednica odgicia strzemion
i pretdw montaowych powinna spetnéawarunki podane dla hakéw.

Nalezy zwrdcic uwag; przy odbiorze hakéw (odgi) pretow na ich zewetrzng strore. Niedopuszczalneagam
pekniecia powstate podczas wyginania.

5.2. Mont& zbrojenia.

5.2.1. Wymagania ogéine.

Do zbrojenia betonu nalg stosowa stal spawalp (PN - 91/S - 10042).

Wymaga sj nastpujacych klas stali : A-O (dla elementéw drugedtmych, nie konstrukcyjnych), A-l, A-11, A-lll,
A-II N (PN - 91/S - 10041, PN - 89/M - 84023/0@)a elementéw rimych.

Inne gatunki stali zbrojeniowej medy¢ uzywane do budowy mostéw betonowych pod warunkienudngzenia
ich przez Ministerstwo Transportu i Gospodarki Maeg(PN-91/S-10041).

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi urdiwia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny betorut€eniu
zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenigti@mv wzgkdem siebie i wzgdem deskowania nie me ulec zmianie.
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Zbrojeniu petami wiotkimi podlegaj wszelkie konstrukcje mostowe wykonane z betonwndtrmkcije nie
zelbetowe musgposiadé zbrojenie zabezpieczae przed pojawieniemesiys. (PN - 91/S - 10042).

W konstrukcg mozna wbudowa stal pokrys co najwyej nalotem nie tuszaeeej st rdzy. Nie mana
wbudowywa stali zattuszczonej smarami lub innyénbdkami chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabtogone
oblodzonej, stali ktéra byla wystawiona na dziatestonej wody, stan powierzchni wktadek zbrojeniolwyna by
zadowalajcy bezpdrednio przed betonowaniem.

Mozliwe jest wykonanie zbrojenia zgidw o innejsrednicy n przewidziane
w projekcie oraz zastosowanie innego gatunku staliany te wymagajzgody pisemnej Projektanta iZymiera.

W dzwigarach belkowych w kalym przekroju na catej diugo dzwigara musz znajdowa si¢ co najmniej 2
prety i 2 prety w gornej strefie. W plytach, maksymalny rozstawojenia mae wynosé 33 cm.

Minimalna grubéc¢ otuliny zewrtrznej wiwietle petow i powierzchni przekroju elementelbetowego powinna
WYyNosk co najmniej:

. 0.07 m dla zbrojenia gtéwnego fundamentu i padpasywnych,

. 0.055 m dla strzemion fundamentéw i podp6r masyoh

. 0.05 m dla mtéw gtownych lekkich podp6r i pali

. 0.03 m dla zbrojenia gtéwnegawigarow

. 0.025 m dla strzemionzdiigaréw gtéwnych i zbrojenia ptyt pomostéw

(PN-91/S-10042).
Uktadanie zbrojenia bezp@dnio na deskowaniu i podnoszenie na odpowigdgpsokaé w trakcie betonowania
jest niedopuszczalne.
Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowamigernatéw po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

5.2.2. Montowanie zbrojenia.
5.2.2.1. gczenie petdw za pomog spawania.

W mostach drogowych dopuszcza sastpujace rodzaje spawanych pokei pretéw :

. czotowe, elektryczne, oporowe,

. nakladkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym

. nakladkowe spoiny jednostronne - tukiem elektryean

. zaktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektryecan

. zaktadkowe spoiny dwustronne - tfukiem elektrycznym

. czolowe wzmocnione spoinami bocznymi z blapbtkolista,

. czotowe wzmochione jednostranspoiry z ptaskownikiem,

. czotowe wzmochione dwustromnspoiry z ptaskownikiem,

. zaktadkowe wzmocnione jednostrgrspoiry z ptaskownikiem,

. czotowe wzmochione dwustrongpoirg z mniejszym bokiem ptaskownika.

5.2.2.2. Igczenie pojedynczych gidw na zaktad bez spawania.

Dopuszcza sitgczenie na zaklad bez spawaniag@ainie drutem) gtow prostych, pstéw z hakami oraz
zbrojenia wykonanego z drutéw w postaeilig.
5.2.2.3. Skrzjowanie petow.

Skrzyzowanie petow naley wigza¢ drutem wizatkowym, zgrzewéalub faczy¢ tzw. stupkami dystansowymi.
Drut wigzatkowy, wyzarzony osrednicy 1 mm igywa st do hczenia pgtow osrednicy do 12mm. Przgrednicach
wickszych naley stosowad drut osrednicy 1.5mm. W szkieletach zbrojenia belek i élumalezy taczy¢ wszystkie
skrzyzowania petdw nara@nych ze strzemionami.

6. Kontrola jakosci robot.

Dopuszczalne tolerancje wymiarOw w zakresigiei, gecia i rozmieszczenia zbrojenia podaje tabela Nr.2.

Niezaleznie od tolerancji podanych w tabeli obawiljg nastpujace :

« dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostigiado zbrojenia gtéwnego nie powinno przekracz#

« roznica w wymiarach oczek siatki nie powinna przekedcgz 3 mm

» dopuszczalna gdnica w wykonaniu siatki na jej dtuga nie powinna przekraczar 25 mm

* liczba uszkodzonych skrzgwan w dostarczonych na budewiatkach nie powinna przekra¢z20 % w stosunku do
wszystkich skrzyowan w siatce; liczba uszkodzonych sképyan na jednym pgcie nie mae przekracza25 %
ogolnej ich liczby na tym gcie.

* roznice w rozstawie ngdzy prtami gtdwnymi w belkach nie powinny przekra¢za0.5 cm rénice w rozstawie
strzemion nie powinny przekracza 2 cm.
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Dopuszczalna
Parametr Zakres tolerancji odchytka
Ciecia pretow dlaL<6.0m 20 mm
(L — dluga¢ preta wg projektu) dlaL<6.0m 30 mm
Odgekcia ( odchylenia w stosunku do pgémia okrélonego w dlaL<05m 10 mm
projekcie) dla05m<L<15m 15 mm
dlaL>15m 20 mm
Usytowanie pgtéw
a) otulenie (zmniejszenie wymiaru w stosunku do age <5mm
projektu)
b) odchylenie plusowe (h-jest catkowijrubdcia elementu) dlah<05m 10 mm
dla0.5m<h<15m 15mm
dlah>1.5m 20 mm
¢) odstepy pongdzy sisiednimi rownolegtymi ptami (kablami) [a < 0.05 m 5 mm
(a - jest odlegltria projektowan pomicdzy powierzchniami a<0.20m 10 mm
przylegtych petow). a<040m 20 mm
a>0.40m 30 mm
d) odchylenia w relacji do grubai lub szerokéci b<0.25m 10 mm
w kazdym punkcie zbrojenia lub otworu kablowego b<0.50m 15 mm
b- oznacza catkowita grubdlub szeroké¢ elementu. b<15m 20 mm
b>1.5m 30 mm
7. Obmiar

Jak w punkcie 0.0.7.
8. Odbior koncowy.

Jak w punkcie 0.0.8.
9. Platnasé

Jak w punkcie 0.0.9.
10. Przepisy zwazane

10.1. Normy.

[1] PN-89/H-84023/06  Stal olglenego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunk

[2] PN-82/H-93215 Rity stalowe walcowane na g@o w podwyszonych temperaturach.
[3] PN-80.H-04310 Préba statyczna raginia metali.

[4] PN-78/H-04408 Technologiczna préba zginania

[5] PN-91/S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje Inetoe,zelbetowe i sprzone.
Projektowanie. Wydaw. Normalizacyjne "ALFA". Warsza 1992.

[6] PN-91/S-10041 Konstrukcje mostowe z betongsprego. Wymagania i Badania.

Wyd. Narilvarszawa 1992.

10.2. Inne dokumenty.

[1] Swiadectwo dopuszczenia do stosowania w budownidri@3591. Stal zbrojeniowgebrowana gatunku
10425.0/10425.9, importowana z CiSFR. IBDiM. Wavead 992.

[2] Swiadectwo dopuszczenia do stosowania w budownidWwi83891. Stal zbrojeniowa gatunku 18G2 i 34GS o
uzebrowaniu wedtug DIN488. ITB. Warszawa 1992.
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12.01.02. ZBROJENIE BETONU STAILA KLASY (A-Il) - STAL BST500S

1. Wstep.

1.1. Przedmiot specyfikacii technicznej (ST).

Przedmiotem niniejszej S wymagania dotycce wykonania i odbioru zbrojenia ( kotew $taiBG2-b
( zamiennie BST500S) elementow :
o stalowych kotew @ 10mm o dt15 + 35]=0,50m — 96 sztw wywierconych otworach @ 12mm, w
elementach podpor stupowych przyczotkéw ( Ryg. 7

1.2. Zakres stosowania.

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokaqmezetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i reatii Robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot olefych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji magstosowanie przy wykonywaniu zbrojenia ( koteze ktali
18G2-b ( BST500S ) w elementach betonowych @matdw zawartych w pkt. 1.1na zaprawy typu PCC ( np.
Monotop 614 lub zywice ).

1.4. Okre&lenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej S sgodne z obowizujacymi polskimi normami

1.5. Ogélne wymagania dotygze Robot.

Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jakich wykonania oraz zgodio
z Dokumentagj Projektovs, ST, normami i poleceniami tgniera.

2. Materiaty.
Jak w punkcie 12.01.00.

3. Sprzet.
Jak w punkcie 12.01.00.

4. Transport.
Jak w punkcie 12.01.00.

5. Wykonanie robét.
Jak w punkcie 12.01.00.

6. Kontrola jakosci robot.
Jak w punkcie 12.01.00.

7. Obmiar.

Jednostik obmiaru jest 1 szt. ( 1 kotew ). Do obliczenidenaoici przyjmuje s¢ teoretyczpg ilosé (kg)
zmontowanego uzbrojenia tjclzrg dtugas¢ pretdw poszczegdlnyckrednic pomneong odpowiednio przez ich giar
jednostkowy kg/m. Nie doliczacszakladéw montaowych, ani drutu wazatkowego. Uwzgldnic nalery specyfik
jednostkowego wyrobu ( tj. klamry ).

Nie uwzgtdnia st tez zwigkszonej iléci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawestow o srednicach
wickszych od wymaganych w projekcie.

8. Odbidr koncowy.

Na podstawie wynikéw badavg pkt.6 naley sporzdzi¢ protokoty odbioru robot kicowych. Jeeli wszystkie
badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty malezna za zgodne z wymaganiamizéé chat jedno badanie dato
wynik ujemny, wykonane roboty nalg uzna za niezgodne z wymaganiami norm i kontraktu. Weegytuacji
wykonawca obowgzany jest doprowadiroboty do zgodnéei z norny i przedstawd je do ponownego odbioru.
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9. Ptatnasé.

Ptaci st za ilcsci szt. wbudowanej stali ( kotwy lub klamry )arinie z obmiarem. Umowna cena jednostkowa
uwzgkdnia dostarczenie materiatu, oczyszczenie i wypsahie, wygecie, przycinanie,gczenie przez spawanie oraz
monta zbrojenia przy gyciu drutu wizatkowego w deskowaniu zgodnie z projektem i spkagfa techniczn, a take
oczyszczenie terenu robot z odpadéw zbrojenia staeygch wlkasnéé Wykonawcy i usuricie ich poza teren budowy.

* kotwy ze stali zbrojeniowej BST500S /6 10mm = 96 szt. (wraz z kotwieniem ),

10. Przepisy zwazane.
Jak w punkcie. 12.01.00.
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